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1.1. पररयोिना मििरण 

मेससस हीरा पावर एंड स्टील्स लिलमटेड (एचपीएसएि) लवलिन्न प्रकार के फेरो लमश्र धातुओ ंके उत्पादन में शालमि है। 

एचपीएसएि का एक प्रचािन फेरो लमश्र धातु उत्पादन कारख़ाना है िो पीएच नंबर 0028, प्लॉट नंबर 557, 559, 

563 और 564, उरिा औद्योलिक के्षत्र, लििा-रायपुर, छत्तीसिढ़ में स्थित है। मौिूदा यूलनट फेरो मैंिनीि (Fe-Mn) 

और लसलिको-मैंिनीि (Si-Mn) बनाती है। 

कारखाने में एक (1) ििमग्न आकस  फनेस है। यह यूलनट 12,919.806 विसमीटर औद्योलिक के्षत्र िूलम में फैिी हुई है, 

यह साइट उपयोलिताओ,ं पयासवरण प्रबंधन, लवलनमासण के्षत्र, ओएचसी, पूणस सुरक्षा लविाि, िोदाम और साइट तकनीकी 

प्रबंधन सलहत सिी बुलनयादी सुलवधाओ ंके साि आत्मलनिसर है। 

 

यह सुलवधा मेससस िैन काबासइड एंड केलमकल्स प्राइवेट लिलमटेड (जो अब हीरा पावर एंड स्टील्स लिलमटेड (यूलनट-I) 

के नाम से िाना िाता है) द्वारा 1988 में प्रदूषण लनयंत्रण बोडस से पूवस अनुमोदन पत्र क्रमांक. 

614/आरओ/पीएनएम/रायपुर/88 21.03.1988. के साथ थिालपत की िई िी । कंपनी का नाम बदिकर बाद में हीरा 

पावर एंड स्टील्स लिलमटेड कर लदया िया, और पत्र संख्या 08&09/आरओ/टीएस/सीईसीबी/2009 लदनांक 

03.01.2009 के अनुसार, प्रदूषण लनयंत्रण बोडस से नए नाम के तहत एक नई सहमलत प्राप्त की िई। कंपनी ने 

संरचनात्मक मुद्ो ंऔर िट्ठी के पररचािन िीवन के अंत तक पहंुचने के कारण पररचािन 30 नवंबर 2015 को बंद 

कर लदया। इसके बाद, कारखाने को उत्पादि के निए तैयार करिे की स्थिलत में वापस िाने के लिए कई सुधार लकए 

िए, और प्रदूषण लनयंत्रण बोडस से पत्र संख्या 5093/आरओ/टीएस/सीईसीबी/2021 लदनांक 08.03.2021 के तहत 

संचािन की सहमलत का नवीनीकरण प्राप्त लकया िया। । यह यूलनट वषस 1988 से फेरो लमश्र धातु (3,000 मीलटि क 

टन/वषस/लशफ्ट या 9,000 मीलटि क टन/वषस) उत्पादन के लिए समान उत्पादन क्षमता पर चि रही है और प्रदूषण 

लनयंत्रण बोडस द्वारा पत्र संख्या 2664/आरओ/टीएस/सीईसीबी/2023 लदनांक 06.09.2023 के तहत िारी संचािन 

की वैध सहमलत 31.10.2026 तक के लिए वैध है। 

फेरो लमश्र धातु की बािार मांि को ध्यान में रखते हुए, एचपीएसएि ने उत्पादन क्षमता को 9,000 मीलटि क टन/वषस से 

बढ़ाकर 18,000 मीलटि क टन/वषस करने का प्रस्ताव लदया है। उत्पादन क्षमता में लनयोलित वृस्ि मुख्य रूप से बाधाओ ं

को दूर करने और कचे्च माि में बदिाव के माध्यम से हालसि की िाएिी। वायु उत्सिसन को कम करने के लिए वायु 

प्रदूषण लनयंत्रण उपकरणो ं में संशोधन के अिावा मौिूदा कारख़ाना मशीनरी में कोई महत्वपूणस बदिाव की 

पररकल्पना नही ंकी िई है। 

घरेिू मैंिनीि (एमएन) से आयालतत एमएन में पररवतसन और 65 एफसी (लफक्स्ड काबसन) कोयिे से 80 एफसी कोयिे 

में बदिाव से बाधा लनवारण उपायो ंके माध्यम से उत्पादन क्षमता में लनम्नलिस्खत वृस्ि होिी: 

• गलाने की दर में वृद्धि:उच्च गे्रड एमएन अयस्क का उपयोि, इसकी डाइऑक्साइड संरचना और नू्यनतम 

िैंि सामग्री की लवशेषता के पररणामस्वरूप, ििाने की दर में वृस्ि होिी। 

• प्रमत घांटे के आधार पर उन्नत उत्पादन:उच्च शे्रणी के कोक को शालमि करने से ििाने की दर में वृस्ि 

होिी, लिसके पररणामस्वरूप प्रलत घंटे के आधार पर उत्पादन में वृस्ि होिी। 

• अयस्क का पूिय-अपचयन:डाइऑक्साइड अयस्क का उपयोि सीधे िट्ठी के ऊपर एक पूवस-कमी प्रलक्रया 

शुरू करता है। यह प्रलक्रया िट्ठी के िीतर समग्र कमी दर को बढ़ाती है। 

• मिस्ताररत उत्पाद रेंि: पहिे, कारख़ाना लवशेष रूप से 9000 टीपीए की दर पर फेरो-मैंिनीि का उत्पादन 

करता िा। हािााँलक, उत्पादन िंडार में फेरो मैंिनीि के संिालवत समावेश के साि, कुि मात्रा उत्पादन में 

वृस्ि का अनुमान है। 
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एसएएफ के ये पररवतसन और उत्पादकता और दक्षता सामूलहक रूप से मौिूदा एसएएफ के साि उत्पादन क्षमता में 

प्रत्यालशत वृस्ि में योिदान करती है। लवस्तार के बाद उत्पादो ंऔर उत्पादन क्षमता का लववरण नीचे तालिका 1 में 

लदया िया है। 

तामलका 1: कारखाने की िौिूदा उत्पादन क्षिता 

मििरण भमियो ां की सांख्या 
उत्पाद (एिटीपीए) 

कुल िात्रा 
Fe-एिएन Si-एिएन 

मौिूदा 01 

9000 शून्य 9000 

3000 6000 9000 

9000 9000 

लवस्तार के बाद 01 

18000 शून्य 18000 

6000 12000 18000 

18000 18000 

मटप्पणी:िैसा लक ऊपर बताया िया है, दोनो ंउत्पादो ंका लनमासण अनुमोलदत मात्रा और प्रदूषण िार के 

अधीन संयोिन या व्यस्िित उत्पाद में लकया िाएिा। 

िारत सरकार (पयासवरण, वन और ििवायु पररवतसन मंत्रािय (MoEF&CC)) के अनुसार, EIA अलधसूचना 2006 और 

आिे के संशोधनो ंके अनुसार, फेरो लमश्र धातु लवलनमासण यूलनट के प्रस्तालवत लवस्तार को पूवस पयासवरण मंिूरी प्राप्त 

करनी होिी। प्रस्तालवत पररयोिना ईआईए अलधसूचना 2006 की अनुसूची-I और उसके संशोधन के अनुसार अनुसूची 

3 (ए), शे्रणी 'ए' के अंतिसत शालमि है। 

पररयोिना का समेलकत लववरण नीचे तालिका 2 में लदया िया है: 

तामलका 2: पररयोिना का सिेमकत मििरण (मिस्तार के बाद कुल) 

क्र.सां. मििरण यूमनट िौिूदा मिस्तार के बाद मटप्पणी 

1.  
कुि पररयोिना िाित 

रु. 

(करोड़ में) 
27.58 34.57 बढ़ोतरी 

2.  कुि प्लॉट के्षत्रफि विसमीटर 12919.806 12919.806 
कोई पररवतसन 

नही ं

3.  हररत के्षत्र विसमीटर 

पररसर के िीतर: 

3127.886 

बाहरी पररसर: 

2084 

पररसर के िीतर: 

3805.486 

बाहरी पररसर: 2084 

बढ़ोतरी 

4.  श्रलमक/कमसचारी 
संख्या  

71 71 
कोई पररवतसन 

नही ं

5.  कुि िि आवश्यकता केएिडी 136 103 कमी 

6.  तािे पानी की आवश्यकता केएिडी 120 100 कमी 

7.  

अपलशष्ट िि उत्पादन 

(घरेिू सीवेि और 

औद्योलिक अपलशष्ट सलहत) 

केएिडी 20 17 कमी 
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क्र.सां. मििरण यूमनट िौिूदा मिस्तार के बाद मटप्पणी 

8.  
अपलशष्ट िि लनवसहन 

बाहरी पररसर 
केएिडी 0 0 

कोई पररवतसन 

नही ं 

9.  पावर आवश्यकता मेिावाट 6 7.5 बढ़ोतरी 

10.  पावर बैकअप केवीए 200 200 
कोई पररवतसन 

नही ं 

11.  िलियो ंकी संख्या 
संख्या 

01 01 
कोई पररवतसन 

नही ं 

1.2. पयायिरण का मििरण 

1. साइट लवशेषताएाँ  

मेससस हीरा पावर एंड स्टील्स लिलमटेड (एचपीएसएि) की मौिूदा फेरो अिॉय उत्पादन यूलनट पीएच नंबर 0028, 

प्लॉट नंबर 557, 559, 563 और 564, उरिा औद्योलिक के्षत्र, लििा- रायपुर, छत्तीसिढ़ में स्थित है। साइट के कें द्र 

के लनदेशांक अक्षांश: 21°18'42.73"N और देशांतर: 81°36'46.59"E हैं। पररयोिना से लनकटतम बस्ती उरिा है 

िो पलिम लदशा में 0.12 लकमी दूर स्थित है। यह पररयोिना थिि 2.4 लकमी दूर स्थित पूवस लदशा में एनएच-30 के 

माध्यम से अच्छी तरह से िुड़ा हुआ है। पररयोिना से लनकटतम रेिवे से्टशन उरकुरा रेिवे टि ेन से्टशन है िो दलक्षण 

पूवस लदशा की ओर 4.1 लकमी दूर स्थित है। पररयोिना से लनकटतम हवाई अड्डा रायपुर हवाई अड्डा है िो साइट से 

दलक्षण पूवस लदशा की ओर 19 लकमी दूर स्थित है। कारख़ाना थिि के 10 लकिोमीटर के दायरे में राष्टि ीय उद्यान, 

वन्यिीव अियारण्य, हािी/बाघ ररिवस, िीव-िंतुओ ं के प्रवासी मािस और आद्रसिूलम िैसे कोई पयासवरण के प्रलत 

संवेदनशीि घटक मौिूद नही ंहैं। खारुन नदी पररयोिना से 3.7 लकमी दूर उत्तर पलिम लदशा में स्थित है। 

 

2. थििाकृलत और मौसम लवज्ञान 

 

मिले की स्थलाकृमत:िौिोलिक दृलष्ट से रायपुर लििे का मैदानी के्षत्र छत्तीसिढ़ के बेलसन के्षत्र से संबंलधत है, लिसकी 

ऊंचाई एमएसआई से 278 फीट (298.16 मीटर) है और सामान्य ढिान उत्तर-पूवस की ओर है। 

 

पररयोिना स्थल की स्थलाकृमत: पररयोिना थिि का िूिाि समति है और ऊंचाई 309-310 के बीच देखी िई 

है। दलक्षण पलिम लदशा में ऊंचाई अपेक्षाकृत अलधक है। 

 

3. ििवायु और मौसम लवज्ञान 

तापिान–औसत दैलनक नू्यनतम तापमान 16°C (िनवरी) है िबलक औसत दैलनक अलधकतम तापमान 41°C (मई) 

है। 

सापेमक्षक आर्द्यता–मानसून के मौसम के दौरान उच्चतम सापेक्ष आद्रसता 75% देखी िई। 

िर्ाय–कुि वालषसक वषास 1801.3 लममी है। अलधकतम कुि मालसक वषास 567.95 लममी है िो िुिाई में हुई और मानसून 

के दौरान नू्यनतम मालसक वषास 0 लममी है िो फरवरी में हुई. 

 

 

 



 

पीएच नांबर 0028, प्लॉट नांबर 557, 559, 563 और 564, उरला 

औद्योमिक के्षत्र, मिला-रायपुर, छत्तीसिढ़-492003 पर फेरो मिश्र 

धातु उत्पादन यूमनट के मिस्तार के मलए काययकारी साराांश 
 

 

4 

4. लसस्मीलसटी 

िारत के िूकंपीय-के्षत्रीय मानलचत्र के अनुसार, पररयोिना के्षत्र िूकंपीयता के िोन- II (कम िोस्खम के्षत्र) में आता 

है। 

 

5. लमिी 

अध्ययन के्षत्र में आठ थिानो ंपर िांच की िई। लमिी की बनावट बिुई दोमट है। अध्ययन के मौसम के दौरान लमिी 

का पीएच स्तर 7.11 से 7.64 तक देखा िया, लिससे पता चिता है लक लमिी "तटथि से िोड़ा क्षारीय" तक है। अध्ययन 

के दौरान नमूना लमिी की काबसलनक काबसन सामग्री 0.34% से 1.51% तक लिन्न िी, लिससे यह पता चिा लक लमिी 

में काबसलनक काबसन सामग्री "लनम्न से मध्यम" तक है। सतही लमिी में उपिब्ध नाइटि ोिन सामग्री 110.6 

लकिोग्राम/हेके्टयर से 154.1 लकिोग्राम/हेके्टयर के बीच है, िो दशासता है लक लमिी में उपिब्ध नाइटि ोिन सामग्री 

"कम" है। उपिब्ध फास्फोरस सामग्री 32.1 लकिोग्राम/हेके्टयर से 32.4 लकिोग्राम/हेके्टयर के बीच है, लिससे पता 

चिता है लक लमिी में उपिब्ध फास्फोरस की मात्रा "उच्च" से लिन्न होती है। इन लमिी में उपिब्ध पोटेलशयम सामग्री 

145.6 लकिोग्राम/हेके्टयर से 179.2 लकिोग्राम/हेके्टयर के बीच है, िो दशासता है लक लमिी पोटेलशयम सामग्री में 

मध्यम है। अध्ययन के्षत्र में लमिी की समग्र उवसरता लनम्न से िेकर उच्च उवसरता तक है। 

6. पानी 

अध्ययन के्षत्र में प्रते्यक आठ थिानो ंपर िूिि और सतही िि की िांच की िई। 

ऊपरी तह का पानी: सिी लवशे्लषण लकए िए नमूनो ंका पीएच मान 6.84 से 8.2 के बीच पाया िया। टीडीएस का 

स्तर 195 - 540 लमिीग्राम/िीटर पाया िया। कुि कठोरता का स्तर 98 -178 लमिीग्राम/िीटर के बीच पाया िया। 

घुलित ऑक्सीिन 3.2 लमिीग्राम/िीटर से 7.2 लमिीग्राम/िीटर के बीच देखी िई। क्लोराइड का स्तर 18-66 

लमिीग्राम/िीटर के बीच देखा िया। कुि कोिीफॉमस का स्तर 3220 से 5620 लमिीग्राम/िीटर तक देखा िया। कें द्रीय 

प्रदूषण लनयंत्रण बोडस द्वारा प्रकालशत 'सतह िि के उपयोि आधाररत विीकरण' के साि PH, DO, BOD और कुि 

कोिीफॉमस के मूल्ो ंकी तुिना करना; लवशे्लषण लकए िए नदी और नहर के सतही िि को "विस 'बी" के रूप में 

विीकृत लकया िया है और इसका उपयोि बाहरी स्नान (व्यवस्थित) के लिए लकया िा सकता है और विस "सी" का 

उपयोि पारंपररक उपचार और कीटाणुशोधन के बाद पेयिि स्रोत के लिए लकया िाएिा। 

िूिि: लवशे्लषण के नतीिे बताते हैं लक पीएच 7.1 से 7.62 के बीच है, िो 6.5 से 8.5 की लनलदसष्ट सीमा के िीतर है। 

कुि कठोरता 185 से 435 लमिीग्राम/िीटर तक दिस की िई, िो सिी थिानो ंपर अनुमेय सीमा 600 लमिीग्राम/िीटर 

के िीतर है। कुि घुिनशीि ठोस (टीडीएस) सांद्रता 326 से 793 लमिीग्राम/िीटर के बीच दिस की िई और सिी 

थिानो ंपर अनुमेय सीमा (2000 लमिीग्राम/िीटर) के िीतर है। क्लोराइड 57 से 167 लमिीग्राम/िीटर की सीमा में 

दिस लकया िया, िो सिी थिानो ंपर अनुमेय सीमा 1000 लमिीग्राम/िीटर के िीतर है। सिी थिानो ंपर सले्फट्स 

अनुमेय सीमा (400 लमिीग्राम/िीटर) के िीतर है क्ोलंक यह 15-101 लमिीग्राम/िीटर के बीच है। 

बैक्टीररयोिॉलिकि अध्ययन से पता चिता है लक नमूनो ंमें कोई कोिीफॉमस बैक्टीररया मौिूद नही ंहै। िारी धातु की 

मात्रा पता ििाने योग्य सीमा से नीचे पाई िई। सिी िौलतक और सामान्य पैरामीटर IS10500:2012 (लद्वतीय संशोधन) 

के अनुसार अनुमेय सीमा के िीतर देखे िए। 

7. हवा की िुणवत्ता 

अध्ययन के्षत्र के िीतर वायु नमूने के लिए नौ थिानो ंकी िांच की िई।पररवेशी वायु िुणवत्ता के िांच पररणामो ंकी 

तुिना MoEF द्वारा लनधासररत राष्टि ीय पररवेशी वायु िुणवत्ता मानको ं(NAAQS) िारत सरकार की अलधसूचना लदनांक 

16.11.2009 से की िई। PM10, PM2.5, SO2 और NOx की अलधकतम सांद्रता क्रमशः  98 µg/m3, 54 µg/m3, 
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12.4 µg/m3 और 24.3 µg/m3 िी। कुि लमिाकर, अध्ययन के्षत्र की पररवेशीय वायु िुणवत्ता राष्टि ीय पररवेशी वायु 

िुणवत्ता मानक के िीतर पाई िई है। प्रते्यक िांच से्टशन के लिए AQI शे्रणी संतोषिनक पाई िई है। 

8. शोर 

नौ शोर नमूनाकरण थिानो ंकी िांच और मूल्ांकन लकया िया। लदन के समय शोर का स्तर 51.2 से 63.4 डीबी(ए) 

के बीच होता है िबलक रात के समय शोर का स्तर 42.2 से 60.3 डीबी(ए) के बीच होता है। के्षत्र में औद्योलिक 

िलतलवलधयो ंऔर िारी वाहनो ंकी आवािाही के कारण उरिा औद्योलिक पररसर को छोड़कर सिी थिानो ंपर शोर 

का स्तर लनधासररत राष्टि ीय पररवेश शोर िुणवत्ता मानको ंके िीतर है। 

 

9. िैलवक पयासवरण 

10 लकिोमीटर के दायरे के अध्ययन के्षत्रो ंका मूल्ांकन िौलतक सवेक्षण और माध्यलमक अध्ययन स्रोतो ंके माध्यम 

से लकया िया िा। िििि 46 प्रकार के पेड़, 23 प्रकार की झालड़यााँ, 16 प्रकार की िड़ी-बूलटयााँ और कई प्रकार के 

सोफ़ एलपफाइट्स, पवसतारोही, घास और बांस िे। मुख्य के्षत्र में 3 प्रकार के स्तनधारी, 1 प्रकार के उियचर, 1 प्रकार 

के सरीसृप िीव-िंतु और 11 प्रकार के पक्षी देखे िए हैं। अध्ययन के्षत्र में 10 प्रकार के स्तनधारी, 1 प्रकार के 

उियचर, 6 प्रकार के सरीसृप देखे िए हैं। अध्ययन के्षत्र में 53 प्रकार की पक्षी प्रिालतयााँ िी देखी िईं। कोई अनुसूची-

I प्रिालत नही ंदेखी िई। 

 

10. िनसांस्ख्यकी 

िारत की िनिणना 2011 के अनुसार, अध्ययन के्षत्र की कुि िनसंख्या 194864 है लिसमें 101295 (51.98%) 

पुरुष और 93569 (48.02%) मलहिाएाँ  हैं। अध्ययन के्षत्र का औसत लिंिानुपात 924 है, लिससे पता चिता है लक 

पुरुष और मलहिा की संरचना में िििि समानता है। 16.27% िनसंख्या 0-6 आयु विस की है। अध्ययन के्षत्र के 0-

6 आयु विस का औसत लिंि अनुपात प्रलत 1000 पुरुष बच्चो ंपर 962 मलहिा बचे्च हैं। अध्ययन के्षत्र की पूरी आबादी 

को 41102 घरो ंमें बांटा िया है और घर का औसत आकार िििि 4.74 व्यस्ि/पररवार है। अध्ययन के्षत्र की औसत 

साक्षरता दर 65.19% है, लिसमें से पुरुष िनसंख्या के संबंध में पुरुष साक्षरता 72.35% है और मलहिा िनसंख्या के 

संबंध में मलहिा साक्षरता 57.44% है, लिससे 14.91% का लिंि अंतर पैदा होता है। मुख्य और बफर िोन के संबंध 

में औसत साक्षरता दर 66.59% और 63.83% है और क्रमशः  13.77% और 15.95% का लिंि अंतर पैदा करता है। 

1.3. प्रत्यामशत पयायिरणीय प्रभाि और शिन उपाय 

हिा की िुणित्ता: कारख़ाना MoEF&CC/SPCB/CPCB द्वारा लनधासररत सिी उत्सिसन मानदंडो ंको बनाए रख रहा 

है। उत्सिसन पर लनयंत्रण रखने के लिए तीसरे पक्ष की प्रयोिशािा के माध्यम से उत्सिसन की लनयलमत िांच की िाती 

है। ििमग्न आकस  ििी में ऑनिाइन सतत उत्सिसन िांच प्रणािी (ओसीईएमएस) पहिे ही थिालपत की िा चुकी है 

और सीपीसीबी सवसर से िुड़ी हुई है। इसके अिावा, सतत पररवेश वायु िुणवत्ता लनिरानी से्टशन (सीएएकू्एमएस) 

थिालपत लकया िया है और सीईसीबी सवसर से िुड़ा हुआ है। लवस्तार के तहत कोई अलतररि सै्टक प्रस्तालवत नही ंहै। 

के्षत्र में मौिूदा और प्रस्तालवत उद्योिो ंसे संचयी और लनरंतर उत्सिसन हवा में प्रदूषक स्तर को बढ़ा सकता है। प्रदूषक 

स्तर बढ़ने से के्षत्र के श्रलमको ंऔर अन्य िोिो ंको श्वसन संबंधी समस्याएं या कैं सरकारी रोि हो सकते हैं। अत: कुशि 

शमन उपायो ंऔर वायु प्रदूषण लनयंत्रण प्रणािी का उपयोि आवश्यक है। प्रस्तालवत लवस्तार के लहसे्स के रूप में, 

अलतररि बैिो ंको िोड़कर अलतररि 25% क्षमता को शालमि करके बैि लफल्टर प्रणािी को बढ़ाने का प्रस्ताव है। 

इसके अिावा, धूि लनयंत्रण उपायो ंको और बढ़ाने के लिए कचे्च माि की हैंडलिंि प्रणािी, ग्राउंड हॉपर और कने्वयर 

में 17 नए पानी के लछड़काव को एकीकृत करने का प्रस्ताव है। इसलिए, कारख़ाना साइट और आसपास के पररवेशी 

वायु िुणवत्ता पर नकारात्मक प्रिाव नही ंडािेिा। 
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शोर: शोर के कारण मनुष्य की वाणी में व्यवधान, झंुझिाहट, सुनने में परेशानी, लदि की धड़कन/रिचाप में वृस्ि 

हो सकती है। कारखाने में लवलिन्न मशीनें हैं िो शोर उत्पन्न करती हैं। शोर के स्तर को सीमा के िीतर बनाए रखने के 

लिए इन मशीनो ंमें पहिे से ही उलचत लनयंत्रण उपाय मौिूद हैं। मानक के अनुसार शोर के स्तर को सीलमत करने के 

लिए उपकरणो ंको ध्वलनक पैड इनु्सिेशन / ध्वलनक बाडे़ प्रदान लकए िाते हैं। सीमा बाड़ पर शोर के स्तर को 

कारखाने की पूरी चारदीवारी में हररत पिी प्रदान करके लनयंलत्रत लकया िाता है। मौिूदा कारखाने की सीमा पर शोर 

का स्तर लदन के समय 60.4 डीबी(ए) और रात के समय 58.9 डीबी(ए) है। सिी िांच थिानो ंपर शोर का स्तर लनधासररत 

सीमा के िीतर है। वायुमंडिीय क्षीणन के कारण पररयोिना िलतलवलधयो ंसे उत्पन्न शोर में उले्लखनीय वृस्ि नही ं

होिी। इस प्रकार, मशीनरी के प्रस्तालवत िोड़ के कारण कोई बड़ा प्रिाव अपेलक्षत नही ंहै। उपकरण पहिे से ही 

बाड़ो ंऔर मफिरो ंके साि लडजाइन लकए िए हैं िो अंततः  मशीनरी के आसपास शोर के स्तर को कम करते हैं। 

 

पानी की िुणित्ता: मौिूदा यूलनट की मीठे पानी की खपत 120 केएिडी है लिसका उपयोि मुख्य रूप से शीतिन 

उदे्श्यो ंके लिए लकया िाता है। अब, प्रस्तालवत लवस्तार में यूलनट ने कुि पररसंचारी शीतिन िि के बहाव/वाष्पीकरण 

हालन को 4% से घटाकर 0.35% करने के लिए कूलिंि टॉवर को संशोलधत करने का प्रस्ताव लदया है। प्रस्तालवत 

संशोधन के बाद कुि मीठे पानी की खपत 100 केएिडी तक कम हो िाएिी। मीठे पानी की पूलतस सीएसआईडीसी 

(छत्तीसिढ़ राज्य औद्योलिक लवकास लनिम) आपूलतस और िूिि से की िा रही है। कूलिंि टावर में संशोधन के कारण 

प्रस्तालवत लवस्तार के बाद कारखाने से अपलशष्ट िि का उत्पादन कम हो िाएिा। कुि अपलशष्ट िि उत्पादन 20 

केएिडी (प्रवाह: 16 केएिडी और घरेिू: 4 केएिडी) से घटकर 17 केएिडी (प्रवाह: 13 केएिडी और घरेिू: 4 

केएिडी) हो िाएिा। यूलनट से लनकिने वािे कूलिंि टावर को धूि दमन और पानी के लछड़काव के लिए पुनचसलक्रत 

लकया िाएिा। घरेिू सीवेि का लनस्तारण सोख्ता िड्ो ंके माध्यम से लकया िा रहा है। प्लांट िीरो लिस्िड लडथचािस 

प्रोिेक्ट है। इस प्रकार, पानी की िुणवत्ता पर कोई सीधा प्रिाव नही ंपड़ता है। 

 

अपमशष्ट: लवलनमासण प्रलक्रया से सै्लि और एपीसीएस से बैि लफल्टर धूि का उत्पादन होता है। यह सै्लि एक कठोर 

द्रव्यमान है और सड़क तटबंध अनुप्रयोिो ंके लिए उपयोिी है। िलियो ंसे उत्पन्न सै्लि में 3% लबक्री योग्य धातु (िौह 

लमश्र धातु) होती है। फंसी हुई धातु को मेटि ररकवरी प्लांट (एमआरपी) में सै्लि से बरामद लकया िाता है। सै्लि में 

धातु की सांद्रता की िांच के लिए यूलनट द्वारा लनयलमत रूप से टॉस्क्सक केलमकि िीचैलबलिटी पोटेंलशयि (टीसीएिपी) 

परीक्षण लकया िाता है। 

 

मििी की िुणित्ता: अपलशष्ट पदािस, प्रयुि तेि और ईंधन िैसी सामग्री का लबखराव लमिी को प्रदूलषत कर सकता 

है। ठोस अपलशष्ट और तरि अपलशष्ट के अनुलचत लनपटान के कारण लमिी पर अपलशष्ट के फैिने से िीलचंि और 

वनस्पलतयो ंपर प्रिाव शालमि है। शटडाउन के दौरान अपलशष्ट िि के अनुलचत लनपटान से लमिी और प्रदूषण का 

सामना करना पड़ सकता है। हािााँलक, यूलनट न तो तरि अपलशष्ट और न ही ठोस अपलशष्ट को सीधे लमिी में छोड़ती 

है। पररयोिना थिि के साि-साि लनम्न से उच्च उवसरता स्थिलत वािे आस-पास के थिानो ंकी लमिी की िुणवत्ता इसे 

मान्य करती है। सै्लि में धातु की सांद्रता की िांच के लिए यूलनट द्वारा लनयलमत रूप से टॉस्क्सक केलमकि िीचैलबलिटी 

पोटेंलशयि (टीसीएिपी) परीक्षण लकया िाता है। यूलनट लवलिन्न सुरक्षा उपायो ंका पािन करती है िो मृदा प्रदूषण से 

बचती है। 

 

पाररस्स्थमतकी एिां िैि मिमिधता: पररयोिना के संचािन के दौरान आसपास की पाररस्थिलतकी पर प्रिाव मुख्य 

रूप से वायु प्रदूषको ंके िमाव, अनुपचाररत अपलशष्ट िि के लनवसहन और प्रस्तालवत लवस्तार पररयोिना से उत्पन्न 

बेचे िए कचरे से होिा। वायु प्रदूषण पाररस्थिलतकी तंत्र के िैलवक और अिैलवक घटको ंको व्यस्िित रूप से और 

अन्य प्रदूषको ंके साि सहलक्रयात्मक रूप से प्रिालवत करता है। िब वायु प्रदूषको ंकी सांद्रता सीमा से अलधक हो 
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िाती है तो पौधो ंऔर िानवरो ंपर दीघसकालिक और तीव्र प्रिाव उत्पन्न हो सकते हैं। वायु प्रदूषको ंके बढ़ते उत्सिसन 

से पाररस्थिलतकी में कोई महत्वपूणस बदिाव आने की संिावना नही ंहै क्ोलंक राष्टि ीय पररवेशी वायु िुणवत्ता मानक 

सीमाओ ंके िीतर रहेंिे। पररसर के िीतर िििि 3127.886 विसमीटर यानी 24.21% के्षत्र को हररत के्षत्र के रूप में 

लवकलसत लकया िया है। इसके अलतररि, यूलनट की चारदीवारी (बाहरी पररसर) के साि कुि िूखंड के्षत्र का 2084 

विसमीटर यानी 16.13% लवकलसत लकया िया है। प्रस्तालवत लवस्तार में हररत पिी के्षत्र को 3805.486 विसमीटर 

(29.45%) तक बढ़ाने का प्रस्ताव है। उद्योि िित ने हररयािी पैदा करने के लिए िंिीर प्रयास लकए हैं और पेड़ो,ं 

पौधो,ं झालड़यो ंऔर िड़ी-बूलटयो ंकी संख्या में काफी वृस्ि हुई है। िििि 279 पेड़ो ंकी संख्या पररसर के िीतर और 

1005 पेड़ो ंकी संख्या पररसर के बाहर पेड़ ििाए िए हैं। प्रस्तालवत लवस्तार में वृक्ष घनत्व बढ़ाने के लिए पररसर के 

िीतर 500 अलतररि पौधे ििाने का प्रस्ताव है। । 

 

सािामिक-आमथयक िातािरण: प्रस्तालवत पररयोिना प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष रोििार के अवसरो ंके माध्यम से थिानीय 

िोिो ंके कल्ाण को सकारात्मक रूप से प्रिालवत करेिी क्ोलंक कमसचाररयो ंको पास के शहर और कस्ो ंसे काम 

पर रखा िाएिा, लिससे के्षत्र के सामालिक-आलिसक माहौि में सुधार होिा। इस प्रोिेक्ट से आसपास के िोिो ंको 

फायदा होिा। सीईआर िलतलवलध के माध्यम से कंपनी प्रबंधन थिानीय िोिो ंके लिए बुलनयादी सुलवधाओ ंमें सुधार के 

लिए प्रलतबि है। संचािन और रखरखाव के कारण कमसचाररयो ंऔर आस-पास के अन्य िोिो ंके लिए लवलिन्न िोस्खम 

हो सकते हैं। इससे िुडे़ िोस्खमो ंमें िोिो ंकी दुघसटना, संरचनाओ ंका लिरना, काम करते समय लिरना/लफसिना, 

लबििी का झटका, लबििी की आि, डीिी सेट और ईंधन टैंक में आि, वायु और ध्वलन प्रदूषण के कारण स्वास्थ्य 

पर प्रिाव आलद शालमि हैं। लवलिन्न सुरक्षा उपायो ंका पािन लकया िाना चालहए दुघसटनाओ ंऔर लनकट चूक को 

रोकने के लिए कदम उठाया िाना चालहए। कमसचाररयो ंऔर आस-पास के के्षत्र पर प्रिाव को कम करने के लिए 

एचपीएसएि द्वारा पहिे से ही सिी संिालवत उपाय अपनाए िए हैं। इसके अिावा, लवस्तार के दौरान इसे और मिबूत 

लकया िाएिा। 

 

मनष्कर्य: उपरोि लवशे्लषण से, यह पाया िया है लक प्रत्यालशत प्रिाव मध्यम से लनम्न महत्व और पररमाण तक लिन्न 

होते हैं। पूवस-लनमासण और संकुचन चरण के दौरान कोई प्रिाव अपेलक्षत नही ं है क्ोलंक सीलमत थिापना/लनमासण 

प्रस्तालवत है। हािााँलक, ऑपरेशन चरण के दौरान, प्रदूलषत वायु िुणवत्ता में वृस्ि के कारण प्रिाव का अनुमान है। इस 

पररयोिना के कई सकारात्मक प्रिाव िी हैं िैसे अप्रत्यक्ष रोििार सृिन, स्वदेशी उत्पादन में वृस्ि और प्रस्तालवत 

उत्पाद की उपिब्धता में आसानी। ऐसा माना िाता है लक प्रस्तालवत शमन उपाय करके प्रत्यालशत नकारात्मक प्रिावो ं

को सामान्य लकया िा सकता है। प्रस्तालवत शमन उपायो ंके कायासन्वयन को सुलनलित करने के लिए उलचत वातावरण 

और सामालिक प्रबंधन योिनाएाँ  तैयार की िानी हैं। 

1.4. पयायिरण मनिरानी काययक्रि 

आवश्यक अनुपािन के लिए लनयामक आवश्यकता के अनुसार पयासवरण लनिरानी योिना िािू की िाएिी। 

MoEF&CC लदशालनदेश के अनुसार, पयासवरण िााँच ररपोटस और पयासवरण मंिूरी में उस्ल्लस्खत शतों का अनुपािन 

IRO-MoEF&CC, SPCB, MoEF&CC ऑनिाइन पोटसि यानी पररवेश में प्रसु्तत लकया िाएिा और कंपनी की 

वेबसाइट पर अपिोड लकया िाएिा। अकू्टबर से माचस और अपै्रि से लसतंबर की अवलध के लिए अनुपािन क्रमशः  

िून और लदसंबर महीने में प्रसु्तत लकए िाएंिे। िााँच करने के लिए तृतीय पक्ष प्रयोिशािा (अनुमोलदत MoEF&NABL 

प्रयोिशािा) को लनयुि लकया िाएिा। इसके अिावा, स्व-पयासवरण ऑलडट, स्वास्थ्य और सुरक्षा ऑलडट और ऊिास 

ऑलडट सािाना आयोलित लकया िाएिा। 
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1.5. अमतररक्त अध्ययन 

साइट पर ऑनसाइट आपातकािीन योिना मौिूद है। िोस्खम से बचने या लकसी िी तरह की आपदा से िड़ने के 

लिए कारखाने में सिी उपाय अपनाए िाते हैं।आपात्कािीन स्थिलत में कमसचाररयो ंको उनकी लवलशष्ट िूलमका के संबंध 

में प्रलशलक्षत लकया िाता है। आपातकािीन प्रलतलक्रया लवषय को सुरक्षा प्रलशक्षण कायसक्रम के एक िाि के रूप में 

शालमि लकया िया है।यलद कोई व्यस्ि/कमसचारी कारखाने में आपातकािीन घटनाओ ंके दौरान प्रिालवत होता है, तो 

उसे तुरंत प्रािलमक लचलकत्सा प्रदान की िाएिी और लफर कंपनी के डॉक्टर/अस्पताि में िे िाया िाएिा, िहां डॉक्टर 

के लनदेश के अनुसार उसका इिाि लकया िाएिा या बेहतर लचलकत्सा कें द्र में थिानांतररत लकया िाएिा। कंपनी ने 

पररचािन के दौरान लकसी िी आपात स्थिलत से लनपटने के लिए कारखाने में एक वाहन रखा है। इसके अिावा एक 

योग्य डॉक्टर की लनयुस्ि की िई है लिसका स्क्ललनक औद्योलिक के्षत्र के पास है और उसकी सेवाएं चौबीस घंटे 

उपिब्ध हैं। उत्पादन प्रबंधक, लशफ्ट प्रिारी, पयसवेक्षक आपात स्थिलत से अच्छी तरह वालकफ हैं, वे लनकट के्षत्र में रह 

रहे हैं और लकसी िी समय साइट पर पहंुचने में सक्षम हैं। कंपनी ने साइट पर पीलड़त को प्रािलमक लचलकत्सा/लचलकत्सा 

सहायता देने के लिए एक डॉक्टर और प्रलशलक्षत व्यस्ि लनयुि लकया है और उसे आिे के उपचार के लिए (यलद 

आवश्यक हो और डॉक्टर/प्रािलमक उपचारकतास द्वारा रेफर लकया िाए) फैक्टि ी के अंदर/बाहर अस्पताि/लचलकत्सा 

कें द्र में िे िाएं। 

1.6. पररयोिना लाभ 

कंपनी उत्पादन में सुधार और पयासवरणीय स्थिरता प्राप्त करने के लिए कई प्रौद्योलिलकयो ंऔर नवाचारो ंको अपना 

रही है। इसकी अलधक क्षमताएं पयासवरण पर प्रिाव को कम करते हुए प्रलतस्पधी मूल् पर उच्चतम िुणवत्ता का 

उत्पादन करने की अनुमलत देती हैं। प्लांट में 3R पिलत अपनाई िाएिी। प्रस्तालवत पररयोिना िीरो लिस्िड लडथचािस 

पररयोिना होिी। पररयोिना थिि की चारदीवारी के चारो ंओर चौड़ी हररत पिी उपिब्ध कराई िई है। उद्योि ने 

हररयािी पैदा करने के लिए िंिीर प्रयास लकए हैं और पेड़ो,ं पौधो,ं झालड़यो ंऔर िड़ी-बूलटयो ंकी संख्या में काफी 

वृस्ि हुई है। सीईआर िलतलवलधयो ंपर पररयोिना िाित 0.25 करोड़ रुपये खचस करने का प्रस्ताव है । सीईआर 

िलतलवलध के माध्यम से कंपनी प्रबंधन पयासवरण और लचलकत्सा के के्षत्र में थिानीय िोिो ंके लिए बुलनयादी सुलवधाओ ं

में सुधार के लिए प्रलतबि होिा। प्रस्तालवत पररयोिना के संचािन से िीएसटी सलहत लवलिन्न प्रकार के करो ंऔर 

लनयासत के कारण लवदेशी मुद्रा की कमाई के रूप में राज्य और कें द्र सरकार के रािस्व में महत्वपूणस योिदान होिा। 

1.7. पयायिरण प्रबांधन योिना 

एचपीएसएि ने पयासवरण लनयंत्रण उपायो ंके प्रबंधन और कायासन्वयन से संबंलधत िलतलवलधयो ंके समन्वय के लिए 

अलधकाररयो ंकी एक टीम बनाई है। यह टीम सै्टक उत्सिसन, पररवेशी वायु िुणवत्ता, शोर स्तर आलद की िााँच की 

िलतलवलध या तो लविािीय रूप से या िहां िी आवश्यक हो, बाहरी एिेंलसयो ंकी सहायता से करती है। पयासवरणीय 

िुणवत्ता में लकसी िी लिरावट का पता ििाने के लिए पयासवरणीय मापदंडो ंकी लनयलमत िााँच की िा रही है और यलद 

आवश्यक हो तो संबंलधत लविािो ंके माध्यम से सुधारात्मक कदम िी उठाए िा रहे हैं। पयासवरण प्रबंधन सेि (ईएमसी) 

श्रलमको ंके स्वास्थ्य, ग्रीन बेल्ट लवकास आलद के बारे में डेटा िी एकत्र करता है, ईएमसी का नेतृत्व कंपनी के कायसकारी 

लनदेशक करते हैं िो लनदेशक मंडि को ररपोटस करते हैं। 

प्रस्तालवत लवस्तार की िाित 6.99 करोड़ रुपये है। मशीनरी का लनमासण और थिापना 3 महीने में पूरी हो िाएिी। 

एचपीएसएि िििि 6.99 करोड़ रुपये पंूिीित िाित के रूप में और 1.17 करोड़ आवती िाित के रूप में ईएमपी 

(EMP) पर प्रलत वषस खचस करेिा।  


