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काय5कार� सारांश 

 

1.0  प	रचय 

 

िभलाई �ट�ल �लांट (बीएसपी), देश म? सबसे अिधक कुशल एक,कृत इ�पात सयंंAB म? स ेएक है और सेल िसरमौर   है। िभलाई 

�ट�ल �लांट, एक कम लागत वाला, 0विशF उHपादB �क वहृद Iृखंला के साथ  उKच गुणव7ा वाला  �ट�ल 

उHपादक/िनमा5ता है और अपनी इन 0विशFताओ के कारण 0वN इ�पात उHपादन के प	रOPय मे एक अQणी 

इकाई  है   । िभलाई �ट�ल �लांट भारत का एकमाA उHपादक और स�लायर है 3जसने  भारतीय रेल के िलए 260 मीटर 

लRबी रेल का िनमा5ण �कया  है। िभलाई �ट�ल �लांट वाइड एवं हेवी  �ट�ल �लेSस और �TUचरल �ट�ल और अVय 0विशF 

उHपादB जैसे वायर रॉड, मचWट उHपाद, हेवी �TUचरल और   भूकंप Yितरोधी ट�एमट� उHपादB (बास5 एंड रॉड)  क, एक 0वशाल 

0व0वध �ट�ल उHपादB का Yमुख उHपादक है। 

 

पया5वरण (सरं<ण) अिधिनयम, 1986 और ई आई ए अिधसूचना 2006 के  संशोधनB के अनुसार  , नए या 0व�तार 

प	रयोजनाओं के एन0वरBम?ट Uलेअरंस के िलए  ए3VवरBम?टल इRपैUट असेसम?ट    अZययन क, आवPयकता होती 

है । Y�ता0वत प	रयोजना के िलए ए3VवरBम?टल इRपैUट असेसम?ट    अZययन करन ेका काय5  बीएसपी ने मेकॉन िलिमटेड 

को  सौपा है.  

 

2.0 YोजUेट 0ववरण 

 

2.1  �थान  

 

Y�ता0वत प	रयोजना को िभलाई �ट�ल �लांट (बीएसपी) के मौजूदा सयंंA प	रसर के भीतर �था0पत  �कया जाएगा। िभलाई 

�ट�ल �लांट िभलाई, 3जला दगु5, छ7ीसगढ़ क, राजधानी रायपुर से प3[म क, ओर  40 �कमी क, दरू� पर   3�थत है िभलाई 

�ट�ल �लांट प	रयोजना  क, सीमा उ7र� अ<ांश 21011 'से 21013' और पूव\ देशातंर 81022 से 81024 'के बीच होती है और 

भारत सव]<ण के शीष5 _म पA F44P08 के तहत होती है। िभलाई �ट�ल �लांट हावड़ा-मुंबई रेलवे लाइन पर 3�थत है। 

िनकटतम राaीय राजमाग5 Qेट ई�टन5 रोड (एनएच 6) है। िनकटतम बड़ा शहर दगु5 12 �कलोमीटर क, दरू� पर है और िनकटतम   

हवाई अbडा रायपुर है जो ~ 45 �कमी दरू है। 
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2.2  िभलाई इ�पात सयंंA क, वत5मान  कन�फगुरेशन 

 

पया5वरण मंजूर� YपA  2008 के अनुसार 7.0 एमट�पीए आधुिनक,करण-सह-0व�तार प	रयोजना और उसके बाद िलए गए 

प	रयोजना  संशोधन पूण5 होने के कगार पर  हc।    िभलाई �ट�ल �लांट को Yद7  एन0वरBम?ट Uलेअरंस  एवं उसके 

संशोधन के अनुdप िभलाई �ट�ल �लांट क, वत5मान  <मता और कन�फगुरेशन  का उeलखे  तािलका  1 म? �दया गया  

हc। 

 

Table ES 1: Present Configuration of Bhilai Steel Plant as per accorded EC in 2008 

and amendments 

 

_॰ 
7.0 एम ट� पी ए सयंंA 0वVयास 

(ई सी 31.03.2008 के अनुसार और उसके बाद के संशोधन) 
<मता 

1 िसंटर �लांट कॉR�लUेस 9.235 MTPA 

िसंटर �लांट-1 (4 x 50 m2) -   हटाया गया  

िसंटर �लांट-2 (3x75 m2+1x 80 m2)  

िसंटर �लांट-3 : मशीन 1 (1x 320  m2)  

िसंटर �लांट-3 : मशीन 2 (1x 360 m2)   

2 कोक ओवन कॉR�लUेस 3.94 MTPA 

८ नंबर Ð ६५ ओवेन  

8 Nos. - 65 Oven 4.3 m tall battery i.e. Battery No. 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 & 8 and 3 

Nos. - 67 Oven 7 m tall batteries, i.e. Coven Battery No. 9, 10 & 11. 

 

• 8 Battery Operation. 

• At any time 3 Coke Oven batteries will be shut-down for cold repair and 

rebuilding cycle. 

 

3 kला�ट फन]स कॉR�लेUस 7.5 MTPA 

kला�ट फन]स 1 with CDI (1033 m3) - धीरे धीरे हटाया जायेगा   

kला�ट फन]स 2 with TIS (1033 m3) - धीरे धीरे हटाया जायेगा  

kला�ट फन]स 3 with TIS (1033 m3) - धीरे धीरे हटाया जायेगा  

kला�ट फन]स 4, 1719 m3  

kला�ट फन]स 5, 1719 m3  

kला�ट फन]स 6, 1719 m3  

kला�ट फन]स 7, 2363 m3  

kला�ट फन]स 8, 4060 m3 with TRT  

4  �ट�ल बनाने और का3�टंग इकाइया ं  
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_॰ 
7.0 एम ट� पी ए सयंंA 0वVयास 

(ई सी 31.03.2008 के अनुसार और उसके बाद के संशोधन) 
<मता 

 एस एम एस‐1 (SMS‐I)  

 4x 500t Twin Hearth Furnace - धीरे धीरे हटाया जायेगा  

 एस एम एस‐2 (SMS‐II)  

 3x120t BOF  

 2X120t LF   

 3x120t RH   

 1x120t VD  

 Hot metal De-sulphurisation  

 3x1 strand Slab Casters (MC#1, 2, 3)  

 Combi-Caster: Bloom (3 strand) cum Slab (1 strand) Caster (mc#4)   

 1x4 strand Bloom Caster (MC#5)  

 1x1 slab caster (mc#6)  

 एस एम एस‐3 (SMS III)   

 3x160 t BOF  

 3x160 t LFs  

 1x 160 t RH-OB  

 Hot metal De-sulphurisation  

 1 x vacuum tank degassing unit (Space provision)  

 2x6 strand Billet Casters  

 1x6 strand Bloom cum Billet Casters  

 1x3 strand Beam Blank Caster  

5 रोिलंग िमeस (Rolling Mills)  

Rail & Structural with  Universal Rail Mill - URM (2.2 MTPA)  

Plate Mill (1.65 MTPA)  

Bar & Rod Mill (0.90 MTPA)  

Merchant Mill (0.85 MTPA)  

Wire Rod Mill (0.7 MTPA)  

Blooming and Billet Mill (2.149 MTPA) - धीरे धीरे हटाया जायेगा  

6 पावर और kलोइंग �टेशन टबm जनरेटर  

Power Blowing Station & Turbo‐generators 

 

6 x 150 tph boiler  

1 x 150 tph boiler   

3 x 12 MW  

1 x 15 MW   

2 x 150 tph BF gas fired boiler  

1 x 25 MW  

1350 tph steam, CPP Power Generation 76 MW  
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_॰ 
7.0 एम ट� पी ए सयंंA 0वVयास 

(ई सी 31.03.2008 के अनुसार और उसके बाद के संशोधन) 
<मता 

TRT Power Generation 14 MW  

CDCP Power Generation 4 MW  

7 	रफरेUT� मटे	रयल �लांट (RMP) :  Lime & Dolo plant  

	रफरेUT� मटे	रयल �लांट‐1 (RMP-I) - धीरे धीरे हटाया जायेगा  

	रफरेUT� मटे	रयल �लांट‐2 (RMP-II)  

• 2x 330 tpd + 1 x 144 tpd Lime kiln 

• 1x 330 tpd kiln  

 

	रफरेUT� मटे	रयल �लांट‐3 (RMP-III) 

5x450 tpd lime and dolo  kiln for SMS-III  

 

8 आUसीजन �लांट (Oxygen Plant) :  

• 3 x 550 tpd and  

• 1 x 700 tpd 

 

9 अVय सहायक सु0वधाएं (Other Auxiliary facilities) 

(Matching facilities for achieving production) 

 

 

2.3  Y�ता0वत प	रयोजना 

िभलाई �ट�ल �लांट का 7.0 एमट�पीए आधुिनक,करण और 0व�तार,  िभलाई �ट�ल �लांट को Yद7 पया5वरण मंजरू� YपA 

2008 और इसके बाद मे Yाo संशोधन  के अनुसार �कया गया है   

 

आधुिनक,करण-सह-0व�तार प	रयोजना के 0व�ततृ इंजीिनय	रंग और िनpपादन के दौरान, तकनीक,-आिथ5क लाभ के िलए, 

कुछ बदलावB पर 0वचार �कया गया था जैसे  आयरन ओर फायंस   क, आवPयकता म? व0ृq, िसंटर �लांट क, उHपादन 

<मता म? बदलाव,   कुल कोक उHपादन म? प	रवत5न के 0बना एक और कोक ओवन बैटर� �क �थापना ,  ले�कन  हॉट 

मेटल   , _ूड �ट�ल  , �फिनPड  �ट�ल  एवं  पॉवर  उHपादन को  पया5वरण मंजरू� YपA 2008 एवं उसके संशोधन   

अनुमोदन के अनुसार रखा गया है .   और इसके अलावा, कुछ नई इकाइयां क, प	रकeपना क, गयी , जैसे �क एसएमएस 

-3 म?  आग5न 	र3Vसंग यूिनट (एआरयू), �लेट िमल म? कुएंिचंग और टेRप	रंग यूिनट के  अित	रr एसएमएस-III म? 1x3  

�Tcड बीम kल?क  कै�टर  को 1x3 �T?bस kलूम-कम-बीम-kल?क  कै�टर  म? प	रवित5त कर �दया जाएगा। 

 

 UयB�क यह एक  sाउन  फ,eड प	रयोजना है , 7.0 एमट�पीए YोजेUट प	रयोजना  िनpपादन के दौरान साइट-0विशF 

तकनीक, अवरोधB के कारण  िनधा5	रत पूण5 उHपादन / 3�थर�करण  का काय5  िभलाई इ�पात सयंंA को Yद7 पया5वरण 

मंजूर� 2008  एवं उसके संशोधन  �क िनधा5	रत अविध के भीतर पूण5 नह�ं हो पाया । 
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पया5वरण मंजरू� 2008  एवं उसके _िमक संशोधन के अनुसार  7.0 एमट�पीए YोजUेट प	रयोजना  के �थापना  एवं  

सफल िनpपादन के प[ात  कुछ इकाइयB जैसे  kला�ट    फन]स -1, २, ३  , �ट�ल मे3eटंग  शॉप-१ (एसएमएस-१ 

), रेxेUT� मटे	रयल �लांट-1 (आरएमपी -1) और kलूिमंग और 0बलेट िमल (बीबीएम) को चरणबq तर�के से बंद �कया जाना 

था । 

 

 नए प	रयोजना को  लागू करने ,�थर�करण एवं रेटेड कैपिसट�  के तहत पूण5 dप से  संचािलत करने  के प	रपे< 

मे  िभलाई इ�पात सयंंA yारा  उपरोr व3ण5त इकाइयB को _म बq तर�के से बंद करने क, योजना तयैार  क, 

गयी  है  3जसमे तीन  वष5 का अित	रr समय लगना अनुमािनत है  पुराणी इकाइयB को _म बq तर�के से बंद 

करने का काय5 Yारंभ हो चूका है एवं इन तीन वषz के अंतराल मे िभलाई इ�पात सयंंA yारा उHपादन पया5वरण 

मंजूर� YपA २००८ के अनुसार ह� �कया जायेगा जैस े- कुल हॉट मेटल का उHपादन ७.५ एम ट� पी ए,  कुल _ुड 

�ट�ल का उHपादन  ७.०   एम ट� पी ए एवंम कुल �फिनPड �ट�ल का उHपादन ६.३ एम ट� पी ए । 

 

 

उपरोr व3ण5त प	रयोजना   को  7.0 एमट�पीए आधुिनक,करण-0व�तार-  प	रयोजना  मे संबq प	रयोजना के dप मे 

स ेजोड़ा गया है और  इसका नाम  “ िभलाई �ट�ल  �लांट का संशोिधत कन�फगुरेशन -7.0 एमट�पीए आधुिनक,करण-

सह-0व�ता	रत प	रयोजना कै3�टव पावर �लांट के साथ “  �दया गया गया है। YोजUेट ऑपरेशन के दौरान तकनीक,-

आिथ5क लाभ के िलए Y�ता0वत प	रयोजनाओं पर 0वचार �कया गया है। हालां�क, हॉट मेटल , _ूड �ट�ल, �फिनPड  �ट�ल  

एवं  पॉवर  उHपादन  म? कोई प	रवत5न नह�ं होगा तथा  2008 म? �दए गए पया5वरण मंजूर� के अनुसार ह� रहेगा। Y�ता0वत 

प	रयोजना को वन एवं पया5वरण एवं जलवायु प	रवत5न  मंAालय  स ेपया5वरण मंजरू�  के बाद लागू �कया जाएगा। 

 

वत5मान Y�ताव के तहत Y�ता0वत इकाइयB / संशोधनB क, <मता / 0वVयास नीचे तािलका ईएस 2 म? है। 

Table ES 2: Present proposal – New units / Modernisation 

_॰ इकाई वत5मान Y�ताव - नई इकाइयां / आधुिनक,करण 

1.  इ�पात गलन शाला-3 

(SMS-III) 

Addition of new 3x160 t Argon Rinsing Unit (ARU) 

Modification of 1x3 strand Beam Blank caster in to 1x3 strand 

Bloom-cum-Bean Blank caster of same capacity 

2.  �लेट िमल (Plate Mill) Addition of new Quenching and tempering facility 

3.  कोक ओवन कॉR�लUेस 

Coke Oven Complex 

Bringing in of one more Coke Oven Battery in operation to 

achieve the desired coke production (3.94 MTPA) for 7.0 MTPA 

crude steel production. 

4.  िसंटर �लांट-3 

Sinter Plant-III  

(Machine-2) 

Increase of total sinter production from sinter plant complex 

(from 9.235 MTPA to 9.772 MTPA) by operational 

optimization 
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_॰ इकाई वत5मान Y�ताव - नई इकाइयां / आधुिनक,करण 

5.  kला�ट फन]स-1 

Blast Furnace-1 (BF-1) 

In operation during the sequential capital repair of BF-4, BF-5 

& BF-6 & BF8 Stabilisation / coming in to full production. 

Expected time required is 3 years 

6.  इ�पात गलन शाला-1 

Steel Melting Shop-I (SMS-I) 

 

�n  operation till SMS-III Stabilisation / coming in to full production & 

BF8 Stabilisation / coming in to full production. Expected time 

required 3 years 

7.  	रफरेUT� मटे	रयल �लांट-1 

 (RMP-I) 

8.  kलूिमंग एंड 0बलेट िमल 

(BBM) 

 

2.4  संसाधन क, आवPयकताएं 

 

7.0 एमट�पीए आधुिनक,करण और 0व�तार प	रयोजना के संशोिधत कन�फगुरेशन के अतंग5त Y�ता0वत संबq / अित	रr 

प	रयोजनाओं के कारण  हॉट मेटल   , _ूड �ट�ल  , �फिनPड  �ट�ल   , पॉवर  ,   लायम  और डोलो के उHपादन म? 

कोई व0ृq नह�ं होगी।  ले�कन उHपादन Y�_या मे तकनीक, बदलाव के ज	रये  अित	रr िसंटर उHपादन �क 

प	रकeपना क, गयी है। �कसी  अित	रr भूिम, 0बजली, �धन, पानी क, आवPयकता नह�ं होगी और न ह� �कसी  अित	रr 

ठोस अपिशF और Yद0ूषत  जल  के उHपVन   होन े�क संभावना है  । 

 

2.5 प	रयोजना लागत 

 

Y�ता0वत संबq / अित	रr प	रयोजनाओं क, प	रकeपना  7.0 एमट�पीए आधुिनक,करण-सह-0व�तार प	रयोजना के 

संशोिधत कन�फगुरेशन के तहत क, गयी  है। Y�ता0वत प	रयोजना क, पंूजीगत लागत का अनुमान 273 करोड़ �पये है। 

 

3.0 पया5वरण का 0ववरण 

 

�टड� �ेA  को प	रयोजना सीमा के चारो ओर   10 �कमी 0A�या के अंतग5त  िलया गया है। पया5वरणीय गुणB का अZययन 

करन ेके िलए अUटूबर स े�दसंबर 2017 (मानसून के बाद) के दौरान बेसलाइन पया5वरण के आंकड़े एकA �कये गए । 

 

अंत	र<‐0व�ान (Meteorology) 

एक  मौसम 0व�ान �टेशन क, �थापना िभलाई इ�पात संयंA के इ�पात  भवन मे क, गयी थी (अ<ांश 21° 11'49.23 

"एन, देशांतर 81° 22'49.6 9" ई)। Yमुख वायु Yवाह �क �दशा  उ पू (20.02%), उ पू  पू (12.5 9%),  पू (12.14%), उ  
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उ पू (11.37%)  था और शांत समय कुल समय का 14.95% था । पवन वेग �यादातर 1.6 स े18.0 �कमी / घंटा के बीच 

था। 

 

वाय ुपया5वरण (Air Environment) 

 

प	रवेशी वायु गुणव7ा  �क जाँच करने हेतु  सयंंA के चारB ओर ८ �थानB पर योजनागत तर�के से <ेAीय िनगरानी 

�क गयी 3जसमे   पीएम2.5 और पीएम 10, सeफर-ड�-ऑUसाइड (एसओ 2), नाइTोजन के ऑUसाइड (एनओएUस), 

अमोिनया (एनएच 3), लीड (पीबी), िनकेल (एनई)  आस]िनक (जैसे), काब5न मोनोऑUसाइड (सीओ), ब?जीन (सी 6 एच 6), 

ब?ज़ो (ए) पैरेन (बीएपी) और जमीनी �तर ओजोन (ओ 3)   क, मोिनट	रंग  क, गई थी।  । सभी YदषूकB के अिधकतम मूeय 

राaीय प	रवेशी गुणव7ा  मानक के नीचे थे।(तािलका ईएस 4) 

 

Table ES 4a: Summarised Ambient Air Quality Data 

Parameter मानदंड 
सां3�यक,य 

डेटा 
पाउवारा  

(A1) 

डूमरड�ह 

(A2) 

बटंग 

(A3) 

चरोदा 
(A4) 

शांितनगर 

(A5) 

पहंडोर 

 (A6) 

सेUटर-9  

(A7) 

धनौरा  
(A8)  

PM10 

(µg/m3) 
100 

Max 80 77 76 83 83 76 77 80 
Min 42 47 39 50 50 46 49 38 

Average 69 68 68 74 72 70 67 64 

C98 79 77 76 83 83 76 77 80 

PM2.5 

(µg/m3) 
60 

Max 39 38 37 40 42 38 38 43 

Min 20 22 19 27 26 24 24 18 

Average 33 33 33 35 35 34 34 32 

C98 38 38 37 40 42 38 38 43 

SO2 

(µg/m3) 
80 

Max 19.5 17.8 18.4 18.6 23.1 19.5 18.6 21.8 

Min 9.7 7.6 6.4 5.2 12.0 4.8 7.7 5.1 

Average 13.6 12.7 12.4 12.9 17.0 13.3 13.4 14.3 

C98 18.8 17.7 18.3 18.2 22.5 19.2 18.4 21.8 

NOx 

(µg/m3) 
80 

Max 26.7 28.3 24.0 29.6 31.9 29.8 28.8 29.9 

Min 16.7 15.5 14.5 17.1 19.1 17.9 17.7 15.6 

Average 20.8 21.2 20.4 24.3 25.7 24.6 22.0 25.0 

C98 25.2 26.0 23.8 29.6 31.8 29.6 27.0 29.9 

CO 

(mg/m3) 
4 

Max 2.729 1.565 2.487 2.393 1.509 2.521 2.501 2.764 

Min 0.262 0.345 0.542 0.529 0.402 0.371 0.400 0.580 

Average 1.050 0.891 1.501 1.340 0.953 1.220 1.282 1.342 

C98 2.572 1.556 2.361 2.291 1.505 2.439 2.498 2.749 

NH3 

(µg/m3) 
400 

Max 27.1 28.8 29.3 29.0 39.8 27.0 31.6 31.8 

Min 10.9 13.2 14.3 14.4 19.3 10.3 10.1 14.7 

Average 19.5 19.3 21.8 21.8 28.3 19.0 21.3 20.9 

C98 27.0 28.8 28.7 28.7 39.2 26.6 31.4 30.9 

Ozone 

(µg/m3) 
100 

Max 51 43 44 54 54 42 41 43 

Min 33 34 30 39 33 31 30 30 

Average 43 38 38 45 41 37 36 35 

C98 50 42 44 53 54 42 41 42 
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Table ES 4a: Summarised Ambient Air Quality Data 

Parameter मानदंड �दनाँक 
पाउवारा  

(A1) 

डूमरड�ह 

(A2) 

बटंग 

(A3) 

चरोदा 
(A4) 

शांितनगर 

(A5) 

पहंडोर 

 (A6) 

सेUटर-9  

(A7) 

धनौरा  
(A8)  

Pb  

(µg/m3) 
1  

08.10.2017 0.0227 0.0245 0.0260 0.0928 0.0346 0.0831 0.0306 0.0160 

10.11.2017 0.0188 0.0238 0.0603 0.0412 0.0417 0.0316 0.0301 0.0376 

15.12.2017 0.1182 0.2101 0.0488 0.0673 0.0235 0.0583 0.1089 0.0155 

Ni  

(ng/m3) 
20  

08.10.2017 <0.6000 <0.6000 <0.6000 <0.6000 <0.6000 <0.6000 <0.6000 3.1497 

10.11.2017 <0.6000 <0.6000 <0.6000 <0.6000 <0.6000 <0.6000 <0.6000 <0.6000 

15.12.2017 <0.6000 <0.6000 <0.6000 <0.6000 <0.6000 <0.6000 <0.6000 <0.6000 

As  

(ng/m3) 
6  

08.10.2017 <1.8000 <1.8000 <1.8000 <1.8000 <1.8000 <1.8000 <1.8000 <1.8000 

10.11.2017 <1.8000 <1.8000 <1.8000 <1.8000 <1.8000 <1.8000 <1.8000 <1.8000 

15.12.2017 <1.8000 <1.8000 <1.8000 <1.8000 <1.8000 <1.8000 <1.8000 <1.8000 

B(a)P 

(ng/m3) 
1 

11.10.2017 <0.2100 <0.2100 <0.2100 <0.2100 <0.2100 <0.2100 <0.2100 <0.2100 

13.11.2017 <0.2100 <0.2100 <0.2100 <0.2100 <0.2100 <0.2100 <0.2100 <0.2100 

20.12.2017 <0.2100 <0.2100 <0.2100 <0.2100 <0.2100 <0.2100 <0.2100 <0.2100 

Benzene 

(µg/m3) 
5  

06-11.10.17 <2.08 <2.08 <2.08 <2.08 <2.08 <2.08 <2.08 <2.08 

04–09.10.17 <2.08 <2.08 <2.08 <2.08 <2.08 <2.08 <2.08 3.54 

03–08.10.17 <2.08 <2.08 <2.08 <2.08 2.75 <2.08 2.20 3.35 

 

जल पया5वरण (Water Environment) 

सयंंA के आसपास से सAह  �थानB से पानी के नमूने  , नौ  �थानB स ेसतह� पानी के नमनूे  और आठ भूजल नमूनB 

को पानी क,  मोिनट	रंग हेतु एकA �कया  गया था। 0विभVन �थानB स ेएकA �कये गए पानी के नमनूB म? सभी पैरामीटर  

केटेगर�      ए, बी और सी के िलए सीपीसीबी yारा िनधा5	रत मानदंडB के भीतर थे। भूजल गुणव7ा के िलए �कसी भी 0विशF 

मानदंडB क, अनुप3�थित म?, प	रणामB क, तुलना आईएस: 10500 (2012) म? 0विन�द5F पेयजल गुणव7ा मानकB स ेक, गई 

है। 0विभVन �थानB स ेएकA �कये गए भूजल के नमनूB म?  से एeयूमीिनयम, कै3eशयम, टोटल हाड5नेस  और कुल 

<ार�यता को छोडकर  अिधकांश मापदंड आईएस : 10500 के संबंिधत �वीकाय5 सीमा के भीतर थे ।  एeयूिमिनयम, 

कै3eशयम, टोटल हाड5नेस  और कुल <ार�य �तर �वीकाय5 सीमा स ेअिधक हc ले�कन वांछनीय सीमा के भीतर हc। 

 

िमSट� (Soil) 

YोजUेट साइट के आसपास   के पांच �थानB से  िमटट� के नमूने 0व�ेषण  के �कये एकA �कये  गए थे । 

Yाo प	रणामB के अनुसार  इस <ेA क,  िमSट� पौधो  क, व0ृq मे सहायक  है। 

 

प	रवेश शोर पया5वरण (Ambient Noise Environment) 

YोजUेट साइट के आठ �थानB पर शोर के �तरB  का  िनर�<ण   �कया गया था। सभी �टेशनB स ेYाo होने वाले प	रणाम   

संबंिधत वैधािनक मानदंडB के नीचे थे। 
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पा	र3�थितक 0वशेषताएं (Ecological Features) 

अZययन <ेA म? शहर� <ेAB, औ�ोिगक <ेAB और Qामीण <ेAB को शािमल �कया गया  हc  । अZययन <ेA म? कोई वन 

भूिम, राaीय उ�ान, अभयार�य नह�ं है।  इस <ेA मे  केवल सामाVय जानवर पाए जाते हc। 

 

�टैक मॉिनट	रंग (Stack Monitoring) 

िचमिनयो  से िनकलन ेवाल ेउHसज5न क, मोिनट	रंग  सभी Yमुख िचमिनयो पर क, गई थी और यह पाया गया �क उHसज5न  

के प	रणाम एम ओ ई एफ सी सी (2012) के िन�द5F मानकB के भीतर  है। 

 

काय5 जोन मॉिनट	रंग (Work Zone Monitoring) 

काय5 <ेA वाय ु क, मोिनट	रंग   सभी Yमखु इकाइयB  पर क, गई थी और यह पाया गया �क िभलाई इ�पात संयAं  के 

अिधकांश  <ेA  MoEFCC (2012) के िन�द5F मानकB के भीतर  है। 

 

ए�लूअVट और सीवेज के ल<ण (Effluents and Sewage Characteristics) 

बीओड� �लांट, िसनटर �लांट (एसपी), kला�ट फन]स (बीएफ), �ट�ल मे3eटंग शॉप  (एस एम एस) और �लटे िमल के ए�लुएंट 

T�टम?ट �लांट  (ईट�पी) के  आउटलेट से िनकलने वाले जल  का 0व�ेषण �कया गया और यह देखा गया �क उपचार  के 

बाद सभी  पैरामीटर <ेA  MoEFCC (2012) के िन�द5F मानकB के भीतर  हc । 

बीओड� �लांट और सयंंAके  अVय इकाइयB के आउटलेट के पानी को पुनः च_ण yारा  सयंंA म? पुन: उपयोग �कया जाता 

है। 

 

30 एमएलड� एसट�पी, 	रसाली ऑUसीडेशन तालाब और िभलाई हाउस ऑUसीडेशन तालाब के आउटलेट स ेिनकलने वाल े

उपचा	रत जल  क, 0वशेषताओं का 0व�ेषण �कया गया और   यह पाया गया �क उपचा	रत सीवज जल के सभी    पैरामीटर 

िन�द5F MoEFCC (2012) के िन�द5F मानकB के भीतर  थीं। वत5मान म? 30 एमएलड� �लांट स ेऔ�ोिगक उपयोग के िलए 

100% पानी  र�सायकल  �कया जाता है एवं  	रसाली और िभलाई हाउस ऑUसीडेशन पॉVड �लांट से िनकलने वाले 

उपचा	रत जल को  आंिशक dप स ेर�सायकल �कया जाता है और आंिशक dप स ेिशवनाथ / खा�न न�दयां  मे छोड़ा जाता 

है . हालां�क, 2021 तक िभलाई �ट�ल �लांट, औ�ोिगक उपयोग के उपरांत  �लांट से िनकलने वाले िनpका0षत पानी 

को र�सायकल करन ेके िलए 0विभVन योजनाओं को लागू करन ेके िलए Yितबq है। 

 

उपचा	रत अपिशF जल आउटलटे गुणव7ा (Treated Waste Water Outlet Quality) 

िभलाई �ट�ल �लांट के आउटलेट पॉइंट (ए, बी और सी) से िनकलने वाले  अपिशF जल का 0व�ेषण �कया गया और यह 

पाया गया �क सभी पैरामीटर MoEFCC के  िन�द5F मानकB के भीतर  हc। वत5मान म? आउटलेट - ए से िनकलने  
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वाल ेपानी को औ�ोिगक उपयोग  हेतु १०० % र�सायकल �कया जा रहा है.  आउटलेट बी और सी से िनकलन ेवाले 

जल को  आंिशक dप स ेर�सायकल  �कया जा रहा है और आंिशक dप स ेिशव नाथ / खा�न न�दयB को छोड़ा जाता  है। 

हालां�क, 2021 तक बीएसपी शूVय िन�ाव को हािसल करन ेके िलए Yितबq  है  इस �दशा मे कई योजनाओं को लागू 

करन ेका ल�य है।   

 

4.0 अनुमािनत  पया5वरणीय Yभाव और िम�टगैशन उपाय 

वत5मान मे Y�ता0वत प	रयोजना  िभलाई �ट�ल �लांट के 7.0 एमट�पीए आधुिनक,करण-सह-0व�तार प	रयोजना  से 

सRबq  केवल कुछ इकाइयB को �था0पत करने के िलए है  इस Y�_या म े हॉट मेटल    , _ूड �ट�ल  , �फिनPड  

के उHपादन म? कोई व0ृq नह�ं होगी। इसिलए Y�ता0वत सशंोधनB   कारण  पय5वारण पर होने वाले  Yभाव कम   हc। 

 

4.1 िनमा5ण के दौरान Yभाव 

Y�ता0वत प	रयोजना �कसी भी नई भूिम का अिधQहण नह�ं करेगी और सभी िनमा5ण काय5 0व�मान िभलाई �ट�ल �लांट,   

प	रसर के भीतर और पहले स ेिनिम5त <ेA म? सीिमत होगा, 3जसम? सभी बुिनयाद�   सु0वधाएं हBगी।   बड़े पैमाने पर िनमा5ण 

गित0विधया संचािलत हBगी 3जसस ेYदषूण म? इजाफे  क, उRमीद है। परVतु , ऐसी गित0विधयB का Yभाव अ�थायी होगा 

और केवल िनमा5ण चरण तक ह� सीिमत होगा। 

 

4.2  ऑपरेशन के दौरान Yभाव 

 

वाय ुपया5वरण पर Yभाव 

Y�ता0वत प	रयोजना के आधार पर दो प	रOPयB का 0व�ेषण �कया गया। प	रयोजना के तीन वषz के बाद Yारंिभक तीन वषz 

के िलए प	रOPय 1 और प	रOPय 2। 

 

दोनB  3�थितयB म? पीएम 10, एसओ 2 और एनओएUस क, भ0वpय म ेहोने वाले, जमीनी �तर पर होने वाले अिधकतम 

उHसज5न  एवं सां�ता का पुनवा5नमुन �कया गया  और इसके प	रणाम�वdप प	रवेशीय  वाय ुगुणव7ा म? होने वाले 

प	रवत5न को  टेबल एस म? �दखाया गया है  5 ए और 5 बी दो प	रOPयB स ेयह देखा जा सकता है �क हालां�क Yारंिभक तीन 

वषz के िलए प	रवेशीय  वाय ुके Yदषूण �तर म? मामूली व0ृq होगी, ले�कन तीन वषz के बाद (प	रOPय 2) पुरानी इकाइयB के 

बंद  होने के कारण वाय ुक, गुणव7ा म? सधुार होगा। हालां�क, दोनB प	रOPयB म? सयंंA म? वायु गुणव7ा पूवा5नमुािनत   राaीय 

प	रवेशीय  वाय ुगुणव7ा मानदंडB के भीतर होगा। 
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Table ES.5a : Scenario 1 – For Initial 3 years Due to the Proposed Project 

SN 

 

 

�थान 

 

Predicted Pollutant Concentration under Scenario 1 

PM10 (μg/m3) SO2 (μg/m3) NOx (μg/m3) 

Predicted 

level 

 

 

Monitored 

Max. Conc. 

 

Max. conc. 

after 

Project 

Predicted 

level 

 

 

Monitored 

Max. Conc. 

 

Max. conc. 

after 

Project 

Predicted 

level 

 

 

Monitored 

Max. Conc. 

 

Max. conc. 

after 

Project 

1 पाउवारा (A1) 2.75 80 82.75 2.0 80 21.50 2.00 26.7 28.70 

2 डूमरड�ह (A2) 1.49 77 78.49 1.63 77 19.43 1.27 28.3 29.57 

3 बटंग (A3) 0.80 76 76.80 0.86 76 19.26 0.76 24.0 24.76 

4 चरोदा (A4) 0.36 83 83.36 0.39 83 18.99 0.33 29.6 29.93 

5 शांितनगर (A5) 1.44 83 84.44 1.60 83 24.70 1.44 31.9 33.34 

6 पहंडोर (A6) 1.96 76 77.96 1.23 76 20.73 1.34 29.8 31.14 

7 सेUटर- 9 (A7) 1.85 77 78.85 1.90 77 20.50 1.44 28.8 30.24 

8 धनौरा (A8) 1.92 80 81.92 1.58 80 23.38 1.51 29.9 31.41 

 

Table ES. 5b : Scenario 2 – After 3 years Due to the Proposed Project 

S 

N 
 

 

�थान 

Predicted Pollutant Concentration under Scenario 1 

PM10 (μg/m3) SO2 (μg/m3) NOx (μg/m3) 

Scenario 1 

Predicted 

level 

Scenario 2 

Predicted 

level 

Max. conc. 

after 

Project 

Scenario 1 

Predicted 

level 

Scenario 2 

Predicted 

level 

Max. conc. 

after Project 

Scenario 1 

Predicted 

level 

Scenario 2 

Predicted 

level 

Max. conc. 

after 

Project 

1 पाउवारा (A1) 82.75 (-) 3.64 79.11 21.50 (-) 3.95 17.55 28.70 (-) 4.31 24.39 

2 डूमरड�ह (A2) 78.49 (-) 2.38 76.11 19.43 (-) 2.64 16.79 29.57 (-) 2.79 26.78 

3 बटंग (A3) 76.80 
(-) 2.97 

73.83 19.26 
(-) 2.98 

16.28 24.76 
(-) 3.13 

21.63 

4 चरोदा (A4) 83.36 (-) 0.87 82.49 18.99 (-) 0.94 18.05 29.93 (-) 0.99 28.94 

5 शांितनगर (A5) 84.44 (-) 2.22 82.22 24.70 (-) 2.52 22.18 33.34 (-) 2.74 30.60 

6 पहंडोर (A6) 77.96 (-) 1.97 75.99 20.73 (-) 2.20 18.53 31.14 (-) 2.31 28.83 

7 सेUटर- 9 (A7) 78.85 (-) 4.73 74.12 20.50 (-) 5.27 15.23 30.24 (-) 5.54 24.70 

8 धनौरा (A8) 81.92 (-) 3.41 78.51 23.38 (-) 3.78 19.60 31.41 (-) 3.98 27.43 

 

जल पया5वरण पर Yभाव 

Y�ता0वत प	रयोजना -7.0 एमट�पीए आधुिनक,करण और 0व�तार के िलए  �कसी भी अित	रr पानी क, आवPयकता नह�ं 

होगी। 7.0 एमट�पीए प	रयोजना के िलए वाटर 	रसोस5 �डपाट5म?ट  स ेकुल जल क, आवPयकता 5.0 ट�एमसी / वष5  है। 

रा�य सरकार क, वत5मान अनुमित 4.0 ट�एमसी / वष5  है।  अित	रr पानी  हेतु आवेदन �कया गया  और आवेदन के  

�वीकृत होने क, उRमीद है। इसके अलावा औ�ोिगक उपयोग हेतु   उपचा	रत सीवेज जल  एवं िन�0वत पानी के 

पुनच5_ण क, योजनाएं लागू क, जा रह� हc। 
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भूिम पया5वरण पर Yभाव 

Y�ता0वत प	रयोजना   मौजूदा 7.0 एमट�पीए प	रयोजना का एक छोटा सा �ह�सा है और वत5मान प	रयोजना स ेपया5वरण 

पर  कोई भी अित	रr Yभाव नह�ं है। 

 

शोर �तर पर Yभाव 

Y�ता0वत प	रयोजना  मौजूदा 7.0 एमट�पीए प	रयोजना का एक छोटा सा �ह�सा है। सयंंA सीमा पर मौजूदा प	रयोजना के 

कारण शोर का �तर मानदंडB के भीतर है और वत5मान प	रयोजना स ेकोई भी अित	रr बदलाव अनुमािनत नह�ं है। 

 

आवागमन घनHव पर Yभाव 

Y�ता0वत प	रयोजना म? लौह अय�क चूरे  क, आवPयकता म? व0ृq होगी, जो क, वत5मान म? दeली, राजहारा / रावघाट स ेरेल 

के माZयम स ेपहंुचाइ  जा रह� है।  अित	रr आवPयकता को एक ह� �ोत और प	रवहन के एक ह� तर�के स ेपूरा �कया जाएगा 

और इस Yकार सड़क यातायात पर कोई अित	रr Yभाव नह�ं होगा । 

 

वन�पित  एवं पया5वरण पर Yभाव 

Y�ता0वत सRबq /अित	रr इकाइयB क, �थापना स ेवन�पित को  कोई हािन नह�ं होगी। चूं�क प	रयोजना <ेA  पहल ेसे 

0व�मान इ�पात संयंA के भीतर है और सयंंA  के भीतर�  <ेA का केवल एक छोटा सा भाग आवPयक है, इसिलए Y�ता0वत 

प	रयोजना से   <ेA के   वन�पित  एवं पया5वरण पर कोई Yितकूल Yभाव नह�ं होगा। 

 

�यावसाियक सरु<ा और �वा��य योजना 

िभलाई �ट�ल �लांट मे  �लांट प	रसर के अंदर एक पूण5 �यावसाियक  �वा��य क? � है, 3जसम? िनरंतर  िच�कHसक सु0वधा 

होती है। सभी कम5चा	रयB क,  िनयिमत अंतराल पर िच�कHसा जांच क, जाती है। फेफड़े का फ़ंUशन पर�<ण, थकावट पर�<ण, 

एUस-रे इHया�द के िलए सु0वधाएं उपलkध हc। Yथम सहायता बॉUस शॉप �लोर पर �Tट�3जक �थानB पर उपलkध कराए जाते 

हc। 

 

5.0 वैक3eपक तकनीक के 0व�ेषण 

 

Y�ता0वत प	रयोजना क, �थापना मौजूदा संयंA सीमा के भीतर क, गई है। वत5मान मे Y�ता0वत प	रयोजना  िभलाई �ट�ल 

�लांट के 7.0 एमट�पीए आधुिनक,करण-सह-0व�तार प	रयोजना  से सRबq  केवल कुछ इकाइयB को �था0पत करने 

के िलए है और वत5मान 7.0 एमट�पीए प	रयोजना से जुड़ा है , इसिलए कोई वैक3eपक �थल या तकनीक पर 0वचार नह�ं 

�कया गया था। 
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6.0 पया5वरणीय िनगरानी काय5_म 

 

वत5मान प	रयोजना Y�ताव केवल बीएसपी 7.0 एमट�पीए प	रयोजना के "अित	रr/संबq प	रयोजनाओं" के एन0वरBम?ट 

3Uलअरंस के िलए है जो बहुत बड़� प	रयोजना का एक छोटा सा घटक है। 3जसके िलए Yदषूण िनयंAण उपकरणB क, 

Yभावशीलता पर िनगरानी रखन ेऔर वैधािनक 	रपो�ट�ग आवPयकताओं को पूरा करन े के िलए एक 0व�ततृ मोिनट	रंग 

�यव�था पहले स ेमौजूद है। यह�  मोिनट	रंग  �यव�था Y�ता0वत प	रयोजना �क आवPयकता  को पूरा करेगी। 

 

7.0 अित	रr अZययन 

7.1 सामा3जक Yभाव आकलन 

 

Y�ता0वत प	रयोजना का कुल मूeय  लगभग 273 करोड़ है एवं यह  7.0 एमट�पीए प	रयोजना क, सRबq/अित	रr 

प	रयोजनाएं हc। शु�आती अध5शतक के दौर मे  इस <ेA म? िभलाई �ट�ल �लांट �था0पत �कया गया  और  िभलाई इ�पात 

सयंंA ने  िभलाई और आसपास के इलाकB के सामा3जक-आिथ5क 0वकास म? काफ, योगदान �दया है, 3जसके कारण िभलाई 

एवं आसपास का <ेA    सभी बुिनयाद� सु0वधाओं   के साथ एक 0वकिसत शहर के dप  म? 0वकिसत हुआ है। इस Yकार 

िभलाई �ट�ल �लांट का  सामा3जक-आिथ5क Yभाव  पूण5 dप से सकाराHमक  है। 

इस अZययन से िनRनिल3खत िनpकष5 तैयार �कए गए हc: 

1) मौजूदा कृ0ष 3�थित को कोई नुकसान नह�ं होने वाला है। 

2) खा� व�तुओं के अित	रr गैर-खा� व�तुओं क, मांग बढ़ने के कारण अZययन <ेA के लोगB के बीच मांग के पैटन5 

म? बदलाव। 

3) अZययन <ेA म? औसत खपत पर मजबूत सकाराHमक Yभाव  है 3जसके   बहु आयामी  Yभावो  के चलते     

औसत आय म? व0ृq होने क, सभंावना है 

4) सहायक  उ�ोगB और सेवा <ेAB म? बढ़ती गित0विध के कारण रोजगार और आय पर बहुत मजबूत सकाराHमक 

Yभाव होगा । 

5) िभलाई �ट�ल �लांट  के आसपास के <ेA म? औ�ोगीकरण म? व0ृq होगी । इससे  �थानीय लोगB म ेतकिनक, 

कौशल 0व0वधीकरण आन ेक, संभावना है। 

6) अZययन <ेA के लोगB क, शै3<क 3�थित पर सकाराHमक Yभाव होगा । 

7) िभलाई �ट�ल �लांट का  सामुदाियक 0वकास गित0विधयB पर सकाराHमक Yभाव है 3जससे आस पास के लोगो 

को  लाभ होगा  हc। 

8) प	रयोजना पर सम�त लोगB क, धारणा अKछ�  है। 
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7.2  आपदा Yबंधन योजना 

Y�ता0वत प	रयोजना एक बहुत बड़� मौजूदा 7.0 एमट�पीए प	रयोजना का एक छोटा सा घटक है, 3जसके िलए पहले स ेह�   

0विभVन इकाइयB  ने अपने  िलए आपदा Yबंधन योजना बनाई गई है। Y�ता0वत प	रयोजना के िलए इसका भी पालन �कया 

जाएगा। िभलाई �ट�ल �लांट आसपास के इलाकB म? होने वाली घटनाओं के मामल ेम? भी 3जला सरकार के अिधका	रयB को 

अ3�न िन0वदाएं, अ�पताल सु0वधाएं आ�द क, पेशकश के ज	रए सहायता Yदान करती है। 

 

8.0 प	रयोजना स ेलाभ 

 

सामा3जक बुिनयाद� ढांच ेम? सुधार 

 

Yमखु <ेAB   िभलाई �ट�ल �लांट yारा  चालू सीएसआर गित0विधयB के माZयम स ेसामा3जक 3जRमेदा	रयां ल ेली गई हc 

उन �थानो पर  िनRनिल3खत सु0वधाएँ महैुया कराई जाती है : 

• मे�डकल और �वा��य सेवाएं; 

• िश<ा, 

• आवास और टाउनिशप सु0वधाएं; 

• सामा3जक सरु<ा उपायB; 

• खेल और सां�कृितक गित0विधयB को बढ़ावा देना; 

• समाज और पया5वरण सरं<ण के िलए िचंता 

• गांवB म? सामुदाियक 0वकास और सां�कृितक काय5_म 

• आसपास के <ेAB म? �वा��य िश0वर 

 

 

अVय वा�त0वक  लाभ 

अVय वा�त0वक  लाभ अ�पताल और �कूली िश<ा क, सु0वधा के dप म? हc। सीएसआर कॉरपोरेट सामा3जक उ7रदाियHव 

(सीएसआर) क, गित0विधयB ने �थानीय जनसं�या को पास के इलाके म? बेहतर बुिनयाद� ढांच ेऔर सामा3जक सु0वधाओं के 

0वकास का आनंद लनेे म? मदद क, है। 

 

9.0 पया5वरणीय Yबंधन योजना 

Y�ता0वत प	रयोजना एक बहुत बड़� 7.0 एमट�पीए प	रयोजना का एक छोटा  घटक है, 3जसके िलए पया5वरण Yबंधन योजना 

पहले स ेह� काम कर रह� है। Y�ता0वत प	रयोजना के िलए इसका भी पालन �कया जाएगा। 

 

बा	रश के पानी का संQहण 
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िभलाई �ट�ल �लांट ने �लांट प	रसरB के भीतर कई यूिनटB म? और िभलाई टाउनिशप के कई  इमारतB म? वषा5 जल संचयन 

Yणाली का िनमा5ण �कया है, 3जसम? र�चाज5 गbढे के माZयम स ेभूजल जल 	रसाव करन ेके िलए वषा5 जल सरं<ण Yणाली 

क, �थापना क, गई है। इसके अलावा, वषा5  जल सचंयन Yणाली के �_याVवयन के िलए �लांट और टाउनिशप म? कुछ और 

इमारत? Y�ता0वत क, गई हc। 

 

Qीन बेeट 0वकास 

िभलाई �ट�ल �लांट ने  �लांट प	रसरके अदंर एवं प	रसर  के आस पास 4227 एकड़ (1171.33 हेUटयर ) म?  लगभग 

41,92,144 व<ृB  एवं  पौधB का रोपण �कया  है। िभलाई इ�पात संयA yारा 0वकिसत ह	रत <ेA  ,  संयंA प	रसA 

के कुल <ेAफल  का  33% स ेअिधक  हc। भ0वpय म ेY�ता0वत  ह	रत <ेA िनVमिल3खत  हc। 

1. लगभग सयंंA सीमा 

2. अपिशF डंप के आसपास 

3. एवेVय ूव<ृारोपण  

4. 0विभVन इकाइयB  के आसपास 

5. काया5लय और अVय भवनB के आसपास 

6.   टाउनिशप के आस-पास 

 

10.0 िनpकष5 

वत5मान Y�ताव म? ,   हॉट मेटल , _ुड �ट�ल  और �फिनPड �ट�ल के  उHपादन म? व0ृq  �कये 0बना , मौजूदा 7.0 

एमट�पीए आधुिनक,करण-सह-0व�तार प	रयोजना के  मे केवल   अित	रr इकाइयB का Y�ताव  लाया  गया है,   

 

िभलाई �ट�ल �लांट के Y�ता0वत इकाइयB के संभा0वत YभावB का आकलन करन ेके िलए पया5वरण Yभाव आकलन (ईआईए) 

अZययन �कया गया  । 7.0 एमट�पीए प	रयोजना के �डजाइन चरण म?, नवीनतम अHयाधुिनक Yौ�ोिगक, का उपयोग �कया 

गया ता�क उHसज5न के वांिछत मानदंडो को Yाo �कया जा सके और संयंA के संचालन स ेहोने वाल े शोर का �तर िन�द5F 

मानदंडो के भीतर रखा जा सके । इकाइयB स ेउHपVन द0ूषत जल  का पुनः च_ण  और पुन: उपयोग �कया जा रहा है। 

इसके अलावा, उHपVन ठोस कचरे के अिधकतम उपयोग और पुन: उपयोग का Yयास  �कया जा रहा है। कुल िमलाकर, िभलाई 

�ट�ल �लांट ने पया5वरण पर Vयूनतम Yभाव के साथ अपने औ�ोिगक कायz के 0व�तार के िलए सभी संभव कदम  उठाए हc। 
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