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कार्सकारी सारांश 

1.0 पररचर् 

"अग्रसेन स्टील एंड पावर प्राइवेट लललिटेड" (M/s. ASPPL) एक नई लनगलित कंपनी है, लिसे 4 नवंबर 2019 को कंपनी 

अलिलनयि 1956 के तहत एक डीआरआई आिाररत एकीकृत स्टील प्ांट के साथ-साथ कैलिव पावर प्ांट स्थालपत 

करने के उदे्दश्य से बनाया गया है।  

िेससस अग्रसेन स्टील एंड पावर प्राइवेट लललिटेड ने 385000 TPA सं्पि आयरन का उत्पादन करने के ललए एक 

डीआरआई आिाररत एकीकृत स्टील प्ांट स्थालपत करने का प्रस्ताव लदया है। इसके अलावा, लौह अयस्क 

बेलनलिलसएशन 1200000 TPA, लौह अयस्क पेलेट 1200000 TPA, सं्पि आयरन के नगेट/लिकेट का उत्पादन करने 

के ललए रोटरी हाटस िनेस 210000 TPA, िाइल्ड स्टील लबलेट्स 514500 TPA, रोल्ड स्टील उत्पाद 800000 TPA (हॉट 

चालििंग के िाध्यि से 500000 और BRF (कोल गैलसिायर- 15000 Nm3/Hr पर आिाररत) के िाध्यि से - 300000 

TPA; SiMn-48000 TPA और/या FeMn- 60000 TPA और/या FeSi-26000 TPA और/या लपग आयरन 96000 

TPA का उत्पादन करने के ललए SAF 12 MVA X 2 नग) का भी प्रस्ताव है। यह पररयोिना 50 िेगावाट की कैलिव 

पावर (32 िेगावाट WHRB के िाध्यि से और 18 िेगावाट FBC के िाध्यि से), 200000 TPA िीआई पाइप, 200000 

TPA िीआई वायर और 72,700 TPA फ्लाई ऐश लिक्स इकाई की स्थापना भी करेगी। यह ग्रीनिील्ड पररयोिना कुल 

25.958 हेके्टयर भूलि पर स्थालपत की िाएगी।  

यह सुलविा 25.958 हेके्टयर के्षत्र िें प्रस्तालवत है, लिसिें से 17.173 हेके्टयर सरकारी भूलि कंपनी को आवंलटत की िा 

चुकी है और शेष 8.785 हेके्टयर भूलि का आवंटन लवचारािीन है और शीघ्र ही होने की उम्मीद है। यह भूलि ग्राि देवरी 

िें खसरा संख्या 443/8 और ग्राि घुलघुल, तहसील लतल्दा, लिला रायपुर (छ.ग.) िें खसरा संख्या 648/2 और 648/3 

पर स्स्थत है।  

14 लसतंबर 2006 की पयासवरण प्रभाव आंकलन अलिसूचना एवं उसके संशोिनो ंके अनुसार, सं्पि आयरन, स्टील 

िेस्टंग शॉप (इंडक्शन िनेस) एवं िेरो एलॉय संयंत्र सेक्टर 3 (a), AFBC आिाररत पावर प्ांट सेक्टर 1 (d) तथा 

खलनि संविसन (BENEFICIATION) सेक्टर 2 (b) िें आते हैं। संपूणस पररयोिना गलतलवलि “A” शे्रणी िें आती है; अत: 

इसके ललए EAC (इंडस्टर ी I), MoEF&CC, नई लदल्ली से पयासवरणीय िंिूरी आवश्यक है। 

प्रस्तालवत पररयोिना के ललए पूवस पयासवरणीय िंिूरी (िॉिस-1) का आवेदन EAC, MoEF&CC, नई लदल्ली (ऑनलाइन 

सं प्रस्ताव IA/CG/IND1/538449/2025) को 28/05/2025 को प्रसु्तत लकया गया। इस प्रस्ताव पर लवशेषज्ञ िूल्ांकन 

सलिलत द्वारा लवचार लकया गया और 14 िुलाई 2025 को ToR िारी लकया गया (िाइल नं.: IA-J-11011/198/2025-

IA-II(Ind-I))। 

एनाकॉन लेबोरेटरीि प्रा. लल., नागपुर (QCI-NABET िान्यता प्राप्त; प्रिाणपत्र नं.- NABET/EIA/23-26/RA 0304 - 

Rev. 01; लनगसिन लतलथ 13.03.2024; वैिता 29.09.2026), 'कैटेगरी ए' पयासवरण सलाहकार संस्था है, लिसे पयासवरण 

प्रभाव आकलन (EIA) अध्ययन एवं लवलभन्न घटको ंपर पयासवरण प्रबंिन योिना (EMP) बनाने का कायस लदया गया है, िो 

प्रस्तालवत पररयोिना से प्रभालवत हो सकते हैं। 

EIA ररपोटस पयासवरणीय िंिूरी (EC) प्राप्त करने हेतु MoEF&CC, नई लदल्ली तथा छत्तीसगढ़ पयासवरण संरक्षण िंडल 

(CECB) से स्थापना स्वीकृलत हेतु तैयार की गई है। 

1.1  पररर्ोजना की पहचान 

िेससस अग्रसेन स्टील एंड पावर प्रा. लललिटेड एक ग्रीनिील्ड पररयोिना का प्रस्ताव करती है लिसिें सं्पि आयरन, 

आयरन ओर पेलेट, सं्पि आयरन के नगेट/लिकेट, आयरन ओर बेलनलिलसएशन, एिएस इंगट लबलेट, रीरोल्ड स्टील 

उत्पाद, िेरो अलॉयि (SiMn/FeMn/FeSi) और/या लपग आयरन, िीआई पाइप, िीआई वायर और फ्लाई ऐश उत्पादो ं
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का उत्पादन शालिल है, साथ ही इसिें वेस्ट हीट ररकवरी बॉयलर (WHRB) और एटिोसे्फररक फु्लइडाइज्ड बेड 

कम्बशन (AFBC) बॉयलर के साथ स्टीि टबासइन और िनरेटर से युक्त एक कैलिव पावर िनरेशन प्ांट भी शालिल है। 

यह पररयोिना ग्राि - देवरी और घुलघुल, तहसील - लतल्दा, लिला - रायपुर (छ.ग.) 493 221 िें प्रस्तालवत है और इसका 

उदे्दश्य ऊिास कुशल और लसद्ध प्रौद्योलगकी प्रलियाओ ंके आिार पर पयासवरण िंिूरी प्राप्त करना है।  

ताललका 1: प्रस्तालवत संरं्त्र लववरण क्षमता के साथ 

क्र.सं. उत्पाद कॉन्फ़िगरेशन 
क्षमता 

(TPA में) 

1 सं्पि आयरन 350 TPD X 2 नग और 200 TPD X 2 नग DRI भलियां 385,000 

2 लौह अयस्क सज्जीकरण (थू्रपुट) 3429 TPD क्षिता वाला सज्जीकरण संयंत्र 1,200,000 

3 लौह अयस्क पेलेट 3429 TPD क्षिता वाला पेलेट संयंत्र 1,200,000 

4 सं्पि आयरन का नगेट/लिकेट 600 TPD क्षिता वाली रोटरी हाटस िनेस 210,000 

5 
एिएस इंगट लबलेट 

(िध्यवती/अिस-तैयार उत्पाद) 
25 िीलटर क टन X 6 नग इंडक्शन िनेस के साथ CCM 514,500 

6 

रीरोल्ड स्टील उत्पाद 2 लवद्युत चाललत रोललंग लिल 800,000 

(a) हॉट चालििंग के िाध्यि से 

रोल्ड स्टील उत्पाद 

एक लवद्युत चाललत रोललंग लिल के साथ सीिी हॉट चालििंग 

सुलविा 
500,000 

(b) BRF के िाध्यि से रीरोल्ड 

स्टील उत्पाद 

कोयला गैसीिायर (कुल 15000 Nm3) आिाररत लबलेट 

रीहीलटंग िनेस 
300,000 

7 

िेरो अलॉयि - SiMn 

सबिज्डस आकस  िनेस 12 MVA X 2 नग 

48,000 

और/या  

िेरो अलॉयि - FeMn 60,000 

और/या  

िेरो अलॉयि - FeSi 26,000 

और/या  

लपग आयरन 96,000 

8 िीआई पाइप 
गैल्वनाइलिंग इकाई के साथ पाइप बनाने की इकाई 2380 

TPD 
200,000 

9 िीआई वायर 
गैल्वनाइलिंग इकाई के साथ वायर डर ाइंग इकाई 2380 

TPD 
200,000 

10 WHRB आिाररत लबिली 
44 TPH X 2 नग, 20 TPH X 2 नग WHRB बॉयलर, 

प्रते्यक DRI भट्ठी से TG से िुडा 
32 MW 

11 FBC आिाररत लबिली 72 TPH क्षिता वाला FBC आिाररत बॉयलर, TG से िुडा 18 MW 

12 फ्लाई ऐश ईंट/ब्लॉक आलद फ्लाई ऐश ईंट/ब्लॉक और अन्य उत्पाद बनाने की िशीन 72,700 

1.2  पररर्ोजना का स्थान 

प्रस्तालवत ग्रीनिील्ड पररयोिना ग्राि - देवरी एवं घुलघुल, तहसील - लटल्दा, लिला - रायपुर (छ.ग.) लपन कोड – 493 

221 िें स्स्थत है। लनकटति शहर रायपुर है। लनकटति हवाई अड्डा स्वािी लववेकानंद हवाई अड्डा, रायपुर (लगभग 

41.40 लकिी SSW लदशा िें)। पररयोिना स्थल तक लटल्दा नगर से लसिगा-खरोरा रोड के िाध्यि से पहुँचा िा सकता 

है, िो NH-30 से िुडा हआ है। यह संपूणस िौसिीय सडक डोर रोड द्वारा सुगितापूवसक पहुँचा िा सकता है। लनकटति 

रेलवे से्टशन - लनओरा, स्थल से लगभग 6.54 लकिी पलिि लदशा िें स्स्थत है। 
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1.3   EIA-EMP ररपोटस 

लवशेषज्ञ िूल्ांकन सलिलत (EAC), MoEF&CC, नई लदल्ली से प्राप्त स्वीकृत ToR के अनुसार, पररयोिना स्थल से 10 

लकिी लत्रज्या तक के अध्ययन के्षत्र िें (लचत्र 1 देखें) – पूवस िानसून िौसि (1 िाचस, 2025 - 31 िई 2025) के दौरान 

बेसलाइन िॉलनटररंग की गई, लिसिें पररवेशीय वायु गुणवत्ता, शोर स्तर, सतही एवं भूिल गुणवत्ता, िृदा गुणवत्ता, 

वनस्पलत-िीव, ईको-सेंलसलटव एररया तथा सािालिक-आलथसक स्स्थलत का अध्ययन सस्म्मललत था। इन अध्ययनो ं के 

लनष्कषस EIA-EMP ररपोटस िें सिालहत लकए गए हैं। प्रस्तालवत पररयोिना गलतलवलियो ंके लनिासण और संचालन दोनो ं

चरणो ंिें संभालवत प्रभावो ंको पहचाना गया है और EIA-EMP ररपोटस िें उनका सिािान सुझाया गया है। 

साथ ही, पयासवरण प्रबंिन योिना भी संसूलचत की गई है, लिससे प्रदूषण लनयंत्रण हेतु पररयोिना स्तर पर अनुपालन 

लकए िा सकें । 
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लचत्र 1A: अध्यर्न के्षत्र (10 लकमी लत्रज्या) 
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ताललका 2: पर्ासवरणीर् सेलटंग का लववरण 

क्रम. वििरण वििरण 

1.  जगह ग्राम - देवरी एवां घुलघुल , तहसील - ततल्दा तजला - रार्पुर (छ.ग.) तपन कोड - 493221 

2.  पांजीकृत 

कार्ायलर् 

चौथी मांतजल , फै्लट नांबर 402, ब्लॉक-बी, हतषयत जे्वल्स, टाटीबांध , रार्पुर (सीजी) 492001 

3.  भू तनदेशाांक क्र. अक्षांश देशषन्तर क्र. अक्षांश देशषन्तर 

1 21°33'0.50"उत्तर 81°51'30.01"पूर्व 17 21°32'40.28"उत्तर 81°51'45.80"पूर्व 
2 21°33'0.95"उत्तर 81°51'34.58"पूर्व 18 21°32'43.47"उत्तर 81°51'44.53"पूर्व 
3 21°33'1.22"उत्तर 81°51'37.26"पूर्व 19 21°32'47.23"उत्तर 81°51'44.11"पूर्व 
4 21°33'1.56"उत्तर 81°51'41.11"पूर्व 20 21°32'47.18"उत्तर 81°51'41.39"पूर्व 
5 21°33'1.85"उत्तर 81°51'44.85"पूर्व 21 21°32'47.51"उत्तर 81°51'41.30"पूर्व 
6 21°33'2.22"उत्तर 81°51'49.82"पूर्व 22 21°32'46.77"उत्तर 81°51'39.22"पूर्व 
7 21°33'1.73"उत्तर 81°51'49.80"पूर्व 23 21°32'48.03"उत्तर 81°51'33.09"पूर्व 
8 21°33'1.56"उत्तर 81°51'47.96"पूर्व 24 21°32'48.97"उत्तर 81°51'32.99"पूर्व 
9 21°32'53.26"उत्तर 81°51'48.69"पूर्व 25 21°32'48.48"उत्तर 81°51'31.20"पूर्व 
10 21°32'41.17"उत्तर 81°51'47.88"पूर्व 26 21°32'45.24" उत्तर 81°51'27.98"पूर्व 
11 21°32'38.56"उत्तर 81°51'46.82"पूर्व 27 21°32'45.57"उत्तर 81°51'27.62"पूर्व 
12 21°32'38.30"उत्तर 81°51'46.00"पूर्व 28 21°32'50.19"उत्तर 81°51'30.68"पूर्व 
13 21°32'35.58"उत्तर 81°51'44.23"पूर्व 29 21°32'50.19"उत्तर 81°51'29.21"पूर्व 
14 21°32'36.08"उत्तर 81°51'43.18"पूर्व 30 21°32'52.76"उत्तर 81°51'28.47"पूर्व 
15 21°32'38.78"उत्तर 81°51'44.76"पूर्व 31 21°32'52.86"उत्तर 81°51'29.51"पूर्व 
16 21°32'38.74"उत्तर 81°51'45.03"पूर्व 32 21°32'54.35"उत्तर 81°51'30.41"पूर्व 

 

4.  भूतम खसरा 

तववरण 

ख, नां. 443/8 ग्राम देवरी, ख.नां. 648/2 और 648/3 ग्राम घुलघुल – तहसील - ततल्दा, तजला 

रार्पुर (छ.ग.) 

5.  टोपोशीट सांख्या 

में शातमल स्थान 
टोपोशीट संख्या: 64जी/14 और 64जी/15. 

6.  तनकटतम 

प्रतततनतध 

आईएमडी 

से्टशन 

आईएमडी रार्पुर-42.30 तकमी/दतिण पतिम  

7.  औसत समुद्र 

तल से ऊपर 

साइट की 

ऊां चाई 

303 मीटर से 325 मीटर 

8.  तनकटतम 

सड़क मागय 

1.कोटा गाांव और छपोरा गाांव को जोड़ने वाली सड़क - तनकटवती/दतिण-पतिम 

2.घुलघुल गाांव और मानपुर गाांव को जोड़ने वाली सड़क - तनकटवती/उत्तर 

3.ततल्डा तसमगा रोड - 5.35 तकमी/दप 

4.एनएच30 -16.45 तकमी/पलिि 

5.एनएच200 -16.94 तकमी/उत्तरपतिम  

9.  तनकटतम रेलवे 

से्टशन 

तटल्डा नेओरा रेलवे से्टशन - 6.54 तकमी/पतिम 

बैकुां ठ रेलवे से्टशन - 9.66 तकमी/द.प 

10.  तनकटतम हवाई 

अड्डा 

स्वामी तववेकानन्द हवाई अड्डा, रार्पुर - 41.40 तकमी/एसएसडबू्ल्य 

11.  तनकटतम गााँव देवरी - 0.92 तकमी/दतिण पतिम 

छपोरा - 1.10 तकमी/दतिण-पूवय 

घुलघुल - 1.45 तकमी/पतिम 

कोटा - 1.12 तकमी/उत्तरपतिम 
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क्रम. वििरण वििरण 

चांपा - 1.37 तकमी/उत्तर  

12.  तनकटतम 

बांदरगाह 

गोपालपुर बांदरगाह - 407.4 तकमी/दतिण-पूवय 

13.  समुद्र तट से 

दूरी 

बांगाल की खाड़ी - 407.40 तकमी/दतिण-पूवय 

14.  2,00,000 

जनसांख्या वाला 

तनकटतम 

प्रमुख शहर 

रार्पुर 

15.  तनकटतम 

राज्य/राष्ट्र ीर् 

सीमाएाँ  

ओतडशा - 88.42 तकमी/दतिण-पूवय 

16.  पहातड़र्ााँ/घातट

र्ााँ 

अध्यर्न िेत्र में कोई नही ां 

17.  पाररस्स्थततक 

रूप से 

सांवेदनशील िेत्र 

अध्यर्न िेत्र में कोई नही ां 

18.  राष्ट्र ीर् उद्यान, 

वन्यजीव 

अभर्ारण्य, 

आतद। 

अध्यर्न िेत्र में कोई नही ां 

19.  तनकटतम 

आरतित / 

सांरतित वन 

तबलारी घुघुआ आरतित वन - 8.61 तकमी/उत्तरपतिम 

20.  ऐततहातसक/पर्य

टक स्थल 

क्र. नाम दूरी (विमी) वदशा 

1 बच्ोां का उद्यान/हाथी उद्यान 9.15 दतिण पतिम 
 

21.  तनकटतम 

उद्योग 

क्र. नाम दूरी (विमी) वदशा 

1 कृष्णम इांडस्टर ी प्राइवेट तलतमटेड 0.01 एनएनई 

2 गे्रतवटी आर्रन एां ड पावर प्राइवेट तलतमटेड 0.18 एन 

3 तवद्याश्री राइस तमल्स, कोटा 1.21 डबू्ल्यएनडबू्ल्य 

4 फीतनक्स पोल्ट्र ी फामय तटल्डा रू्तनट, चांपा 1.48 ईएनई 

5 वक्ाांगी सोलर प्ाांट, खुडमुडी 2.72 एसई 

6 ऑकेस्टर ेट सोलर प्ाांट 2.89 ई 

7 
ततरुपतत बालाजी फूड्स प्राइवेट तलतमटेड, 

कोहका 
4.24 डबू्ल्यएसडबू्ल्य 

8 स्वास्िक एग्रो इांडस्टर ीज, कोहका 4.78 डबू्ल्यएसडबू्ल्य 

9 भारतीर् खाद्य तनगम, ततल्दा 4.90 डबू्ल्य 

10 
अग्रवाल ऑर्ल एक्सटर ैक्शन्स तलतमटेड, 

नेओरा , तुलसी 
5.48 डबू्ल्यएसडबू्ल्य 

11 चैतन्य सॉले्वक्स प्राइवेट तलतमटेड, बहेसर 5.48 डबू्ल्यएसडबू्ल्य 

12 अतवनाश सौर सांर्ांत्र 6.82 एस 

13 सेंचुरी सीमेंट चूना पत्थर खदान, बहेसर 7.33 दतिण पतिम 

14 सांजर् केतमकल्स, बाटोरी 7.4 दतिण पतिम 

15 व्योरा हबयल्स प्राइवेट तलतमटेड, तटल्डा 7.38 दतिण पतिम 

16 
आतदत्य तबड़ला ररनू्यएबल्स प्राइवेट 

तलतमटेड, बहेसर 
7.64 दतिण पतिम 

17 अल्ट्र ाटेक सौर ऊजाय सांर्ांत्र, तहरमी 8.15 ई 

18 
अल्ट्र ाटेक सीमेंट तलतमटेड, तहरमी सीमेंट 

वक्सय 
8.23 ई 
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क्रम. वििरण वििरण 

19 अग्रसेन चावल उद्योग, परसदा 8.55 डबू्ल्य 

20 
अल्ट्र ाटेक सीमेंट तलतमटेड, बैकुां ठ सीमेंट 

वक्सय, बैकुां ठ 
9.03 दतिण पतिम 

21 
बै्लकरॉक स्टील एां ड पावर प्राइवेट 

तलतमटेड, रार्खेड़ा  
9.72 एसएसडबू्ल्य 

22 
एपीएल अपोलो तबस्ल्डांग प्रोडक््टस प्राइवेट 

तलतमटेड, केस्दा 
9.78 उत्तर पतिम 

23 
अदानी पावर तलतमटेड रार्पुर, रार्खेड़ा , 

ततल्दा 
9.86 एस 

24 बीपीसीएल एलपीजी बॉटतलांग प्ाांट 9.84 एसएसडबू्ल्य 
 

22.  तनकटतम जल 

तनकार् 

 

 

क्र. नाम दूरी (विमी) वदशा 

1 मानपुर बाांध 1 ई 

2 जमुतनर्ा नदी 2.6 डबू्ल्य 

3 कुम्हारी तसांचाई चैनल 3.56 ई 

4 बांजारी नाला 5.16 एस ई 

5 भाटापारा शाखा, (महानदी नहर) 6.51 डबू्ल्य 

6 कुम्हारी टैंक 6.48 एस ई 

7 तनर्ोडा तडस्टी 7.26 एन 
 

23.  पुरातास्िक 

स्थल 

अध्यर्न िेत्र में कोई नही ां 

24.  धातमयक स्थल क्र. नाम दूरी (विमी) वदशा 

1 बांजारी माता मांतदर, नकटी 6.28 ई 

2 HCW श्री राम मांतदर, तहरमी , कुथरौद 7.56 ई 

3 रातजम लोचन मांतदर, स्खलोरा 9.09 एनएनई 

4 बांजारी माता मांतदर, जीएसपी 6.62 एसएसई 
 

25.  अस्पताल और 

शैितणक 

सांस्थान 

(सांवेदनशील 

मानव तनतमयत 

भूतम उपर्ोग ) 

अस्पताल 

क्र. नाम दूरी (विमी) वदशा 

1 प्राथतमक स्वास्थ्य उपकेन्द्र देवरी 1.45 दतिण पतिम 

2 प्राथतमक स्वास्थ्य उपकें द्र चाांपा 1.73 एनएनई 

3 ज्योतत अस्पताल, ततल्दा नेवरा 5.14 डबू्ल्यएसडबू्ल्य 

4 खुशी अस्पताल 5.75 डबू्ल्य 

5 सुना अस्पताल, ततल्दा नेवरा, ततल्दा 6.42 डबू्ल्य 

6 
इवेंजेतलकल तमशन हॉस्स्पटल, सासाहोली , 

ततल्दा 
7 डबू्ल्य 

7 उप स्वास्थ्य कें द्र, तहरमी 7.8 ई 

8 
उप्र स्वास्थ्य कें द्र कतथर्ा हॉस्स्पटल, 

भरुवाडीह कलाां 
9.83 एस ई 

 वशक्षण संस्थान 

क्र. नाम दूरी (विमी) वदशा 

1 शासकीर् उच्तर माध्यतमक तवद्यालर् देवरी  1.17 दतिण पतिम 

2 प्राथतमक तवद्यालर्, घुलघुल 1.60 डबू्ल्य 

3 प्राथतमक तवद्यालर् चांपा, ततल्दा नेवरा 1.71 एनएनई 

4 हाई सू्कल ,सतभावा 3.27 एन 

5 कला एवां तवज्ञान महातवद्यालर् ,कोहका 4.68 डबू्ल्य 

6 जेबी इांटरनेशनल सू्कल, तसरवे 4.61 दतिण पतिम 

7 
सत्यनारार्ण अग्रवाल आटय एां ड कॉम. 

महातवद्यालर् ,कोहका ततल्दा 
4.5 डबू्ल्य 

8 सरकारी हाई सू्कल, अल्दा, ततल्दा 5.06 पूवोत्तर 
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क्रम. वििरण वििरण 

9 कामेल पस्ब्लक सू्कल 5.93 डबू्ल्य 

10 सरकारी एचएसएस ,खपरीकला 6.51 उत्तर पतिम 

11 राजकीर् उच् तवद्यालर् ,तारातशव 7.35 एसएसडबू्ल्य 

12 आतदत्य तबड़ला पस्ब्लक सू्कल, बैकुां ठ 9.18 दतिण पतिम 

13 सेंचुरी सीमेंट कॉलेज, बैकुां ठ ततल्दा बैकुां ठ 9.19 दतिण पतिम 
 

26.  सामुदातर्क 

स्थान 

महेश साांसृ्कततक भवन, नेओरा - 4.92 तकमी/डबू्ल्यएनडबू्ल्य 

27.  भूकां पीर् िेत्र जोन II (नू्यनतम सतक्र् िेत्र) (स्रोत: भारतीर् मानक IS 1893 (भाग 1): 2016) 

28.  पर्ायवरणीर् 

िरण के अधीन 

िेत्र, र्तद कोई 

हो। 

शून्य 

10 तकलोमीटर के अध्यर्न िेत्र में कोई सीपीए र्ा एसपीए की सूचना नही ां तमली। 

2.0 पररर्ोजना का लववरण 

2.1 प्रलक्रर्ा लववरण 

पररयोिना िें लवलभन्न उत्पादो ंके लनिासण की प्रलियाएं शालिल हैं िैसे: 

सं्पज आर्रन (DRI) का लनमासण 

सं्पि आयरन (DRI) का लनिासण रोटरी लकल्न के िाध्यि से लकया िाता है, िो ऊष्मा स्थानांतरक, रासायलनक अलभलिया 

पात्र और ठोस पदाथों का पररवाहक है। यह भट्ठी अलिरोिी अस्तर वाली कै्षलति बेलनाकार होती है, लिसे 2.5% झुकाव 

पर लगभग 0.5 RPM की गलत से घुिाया िाता है। कचे्च िाल – लौह अयस्क, कोयला, डोलोिाइट/चूना पत्थर – को 

लनलित अनुपात िें भट्ठी िें डाला िाता है। ज़रूरी तापिान (1000–1050°C) लडस्चािस छोर तक भट्ठी की 70% लंबाई 

पर बनाए रखा िाता है। अंदर हवा ब्लोअसस द्वारा दी िाती है लिससे दहन अलभलिया होती है और लौह ऑक्साइड का 

चरणबद्ध रूपांतरण िास्िक लोहे िें होता है, लिसिें CO₂ िुक्त होता है। यह CO₂ कोयले के साथ प्रलतलिया कर के 

CO बनाता है (Boudouard अलभलिया), िो आगे की अलभलियाओ ंिें अपचायक के रूप िें कायस करता है। 

थोस उत्पाद (सं्पि आयरन) को िल-शीतक डर ि िें 100°C तक ठंडा लकया िाता है, और चंुबकीय पृथक्करण द्वारा 

कोयले की राख और चार से अलग लकया िाता है। गैसीय उप-उत्पाद (CO, कोयले के वाष्पशील लहसे्स आलद) को 

आफ्टर बनसर िें भेिा िाता है, िहाुँ शेष ज्वलनशील लिलज़क्स का दहन होता है। लनकास गैस को वेस्ट हीट ररकवरी 

बॉयलर (WHRB) िें भेिा िाता है, वहाुँ से उसे ~160°C तक ठंडा लकया िाता है, लिर इलेक्टर ोसै्टलटक प्रीलसलपटेटर 

(ESP) िें साि करने के बाद सै्टक से बाहर लनकाला िाता है। हवा के अनावश्यक प्रवेश (िो पुन: ऑक्सीकरण कर 

सकता है) को रोकने के ललए लगभग +5 mm WC पर सकारात्मक दाब बनाया िाता है। लकल्न की गलत, िीड रेट 

और तापिान लगातार लनयंत्रण िें रहते हैं लिससे सवोत्ति उत्पाद गुणवत्ता सुलनलित होती है। 

इस प्रलिया की दक्षता िुख्य रूप से तीन बातो ंपर लनभसर करती है: 

• ररडक्टेंट की िात्रा व गुणवत्ता – एक टन लोहे पर करीब 0.45–0.50 MT लनलित काबसन चालहए। कि काबसन की 

स्स्थलत िें अलभलिया वालपस हो सकती है (ऑक्सीकरण), लिससे स्लंकररंग और गंूद का खतरा बढ़ता है। 

• तापिान – लकल्न की शुरुआती िोन (20-25% लंबाई) िें तापिान 850°C तक पहुँचाया िाता है; शेष िें 1000–

1050°C पर अपचयन घलटत होता है। 

• लनवास सिय – लकल्न की RPM व िीड रेट द्वारा लनयंलत्रत, लिससे पयासप्त संपे्रषण सिय सुलनलित होता है। 

कोयले के हाइडर ोकाबसन से उत्पन्न हाइडर ोिन भी अपचयन िें सहायक हो सकता है। इन सब िापदंडो ंको सही ढंग से 

लनयंलत्रत करने पर नू्यनति पयासवरणीय प्रभाव के साथ प्रभावी सं्पि आयरन का उत्पादन होता है। 



 

मैससस अग्रसेन स्टील एंड पावर प्राइवेट लललमटेड 

  

 

 

कार्यकारी साराांश   का. सा. - 9 
 

लौह अर्स्क संवर्सन (Benficiation) संरं्त्र की प्रलक्रर्ा 

इस प्रलिया िें लौह अयस्क को िलशंग, स्क्रीलनंग, वालशंग, पीसने, लिर गै्रलवटी पृथक्करण, चंुबकीय पृथक्करण व 

फ्लोटेशन लवलियो ंसे संवलिसत लकया िाता है। अंलति कें लित लौह अयस्क (Fe >63%, ~10% आिसता) को लिटर पे्रस 

द्वारा सुखाया िाता है। प्रलिया िें प्रयुक्त िल का पुनचसिण लकया िाता है, और टेललंग्स (Fe <36.5%) को गाढ़ा कर, 

दबा कर संयंत्र पररसर िें ही संग्रलहत लकया िाता है। कोई अपलशष्ट िल बाहर नही ंछोडा िाता। िलशंग-ग्राइंलडंग के्षत्रो ं

िें िूल लनयंत्रण हेतु वाटर से्प्र लसस्टि लगे होते हैं। प्रलिया गीली होने के कारण, अन्य स्रोतो ंसे भी िूल का लनयंत्रण 

सुलनलित रहता है। कोई हालनकारक रसायन प्रयुक्त नही ंहोता। अंलति उत्पाद िें Fe >63%, SiO₂+Al₂O₃ 4-5%, LOI 

3.5-4.5% व ~10% निी होती है। संयंत्र 12 लाख टन प्रलत वषस लौह अयस्क कें िण उत्पादन के ललए लडज़ाइन लकया 

गया है। 

पेलेट संरं्त्र की लनमासण प्रलक्रर्ा 

लौह अयस्क पेलेट संयंत्र िें उच्च गुणवत्ता के पेलेट तैयार लकए िाते हैं, िो इस्पात लनिासण िें प्रयुक्त होते हैं। इसिें लौह 

अयस्क तथा अन्य एलडलटव्स िैसे चूना पत्थर, बेंटोनाइट, कोक, एंथे्रसाइट कोयला, क्वाटसिाइट आलद लिलाए िाते हैं। इन 

सािलग्रयो ंके प्रयोग की प्रलिया लनम्नललस्खत पाुँच िुख्य चरणो ंिें पूणस होती है: 

1. लप्रटर ीटमेंट (पूवस उपचार): लौह अयस्क के िहीन कणो ंको सूखा या गीला पीसकर उपयुक्त आकार िें लाया िाता 

है। सूखी पीसाई िें कोयला/चूना/एलडलटव्स लिलाए िा सकते हैं, िबलक गीली पीसाई िें लिश्रण स्लरी (घोल) के रूप 

िें प्रोसेस लकया िाता है। 

2. एलडलटव व बाइंडर का अनुपात लनर्ासरण व लमलाना: इसिें पीसे हए लौह अयस्क िें पानी और बाइंडर (िैसे 

बेंटोनाइट) लिलाए िाते हैं तालक पेलट तैयार करने के ललए उपयुक्त लिश्रण बन सके। 

3. बॉललंग (पेलेट बनाना): लिश्रण को डर ि या लडस्क पेलेटाइिर िें डालकर गोलाकार ‘ग्रीन पेलेट’ बनाए िाते हैं। 

लडस्क पेलेटाइिर पेलेट के आकार का लनयंत्रण करने िें अलिक सक्षि होता है। 

4. इफयुरेशन (फार्ररंग र्ा सख्तीकरण): ग्रीन पेलेट्स को उच्च तापिान (1,250–1,350°C) पर गिस लकया िाता 

है, लिससे वे ििबूती के साथ तैयार हो िाते हैं। इसिें कचे्च िाल के रासायलनक संघटन के अनुसार लसंटररंग एवं 

सै्लग लनिासण होता है। 

5. पेलेट स्क्ीलंनंग: िायररंग के बाद ठंडे लकए गए पेलेट्स को साइि के अनुसार छांटा िाता है। 

रोटरी हाथस फनेस (RHF) द्वारा लनमासण प्रलक्रर्ा 

रोटरी हाथस िनेस (RHF) प्रलिया िें लौह अयस्क के पेलेट/लिकेट को कोयले की िहीन गुठललयो ंके साथ लिलाकर एक 

घूणसनशील, गोलाकार भिी िें डाला िाता है। इस भट्ठी िें आितौर पर चार तापिान के्षत्रो ंसे होकर सािग्री गुिरती है: 

1. कच्चा माल की तैर्ारी: लौह अयस्क पेलेट/लिकेट को कोयले के िहीन कणो ंया कोक के साथ लिलाकर तैयार 

लकया िाता है। 

2. प्रीहीलटंग (पूवसगमीकरण): िीड को लनयंलत्रत तापिान पर िीरे-िीरे गिस लकया िाता है, लिससे उसिें निी और 

वाष्पशील पदाथस लनकले िाते हैं। 

3. अपचर्न के्षत्र: यहाुँ लौह अयस्क का रासायलनक अपचयन होता है, लिसिें काबसन की उपस्स्थलत िें लौह अयस्क, 

िास्िक लौह िें रूपांतररत होता है और CO गैस उत्पन्न होती है। 

4. सै्लग/र्ातु पृथक्करण: उच्च तापिान पर सै्लग और िातु अलग-अलग हो िाते हैं; आयरन नगेट्स उनके घनि 

के कारण अलग लनकल िाते हैं। 

5. शीतलन व पृथक्करण: तैयार िातु उत्पाद को ठंडा लकया िाता है और चंुबकीय पृथक्करण आलद से अंलति उत्पाद 

(सं्पि आयरन नगेट/लिकेट) लनकाल ललया िाता है। 
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जीआई पाइप लनमासण प्रलक्रर्ा (गैल्वनाइलजंग सलहत) 

GI (िस्ती लोहा) पाइप का लनिासण हले्क स्टील (MS) स्स्टर प्स से शुरू होता है, िो रोल िें लिलती हैं। ये स्स्टर प्स 

आवश्यकतानुसार काटकर, िॉलििंग सेक्शन िें भेिी िाती हैं िहाुँ उन्हें गोल आकार िें िोडा िाता है और ऊुँ ची आवृलत्त 

वाली लवद्युत् वेस्लं्डग द्वारा िोडा िाता है। पाइप को लवलभन्न साइलिंग सेक्शनो ंिें िनचाही लंबाई िें तैयार लकया िाता 

है। 

गैल्वनाइलजंग की प्रलक्रर्ा में नीचे लदए गए चरण होते हैं: 

a. डीग्रीलसंग: आितौर पर कंपनी िें तैयार लकए गए पाइप स्वच्छ होते हैं, इसललए यह चरण कभी-कभी ही लकया 

िाता है। 

b. ररन्संग (र्ोना): पाइप को पानी से िोकर गंुिार के कण, िूल या अन्य अशुस्द्धयाुँ हटाई िाती हैं। 

c. फ्लन्संग: पाइप को अिोलनयि लिंक लोराइड घोल िें डुबोया िाता है। 

d. डर ाइंग: फ्लके्सड पाइप्स को डर ालयंग पे्टिािस पर सुखाया िाता है। 

e. गैल्वनाइलजंग: पाइप को लगभग 460°C तापिान के लपघले लिंक िें डुबोया िाता है, लिससे उस पर लिंक की 

सुरक्षात्मक परत बनती है। 

f. क्वें लचंग: गैल्वनाइलिंग के बाद गिस पाइप को पानी िें डालकर ठंडा लकया िाता है। 

g. हाइडर ो-टेन्सं्टग: पाइप िें लीकेि इत्यालद िाुँचने के ललए हाइडर ो-टेस्ट लकया िाता है। 

लिंक की कोलटंग पाइप को िंग से सुरक्षा देती है, लिससे GI पाइप लमे्ब सिय तक लटकाऊ और संक्षारण (corrosion) 

प्रलतरोिी रहते हैं। 

जीआई तार लनमासण प्रलक्रर्ा (गैल्वनाइलजंग सलहत) 

GI (िस्ती तार) बनाने की प्रलिया िें सबसे पहले वायर डर ा (खीचंकर पतला करना) लकया िाता है। स्टील रॉड/बार को 

डाई के िाध्यि से िोटरयुक्त डर ॉइंग िेनरेलटंग लसस्टि के द्वारा खीचंा िाता है, लिससे उसका व्यास घट िाता है और 

लंबाई बढ़ िाती है। िहीन तार के ललए िटीपल ब्लॉक िशीनो ंसे बार-बार खीचंा िाता है। 

इसके बाद हॉट लडप गैल्वनाइलिंग की िाती है: 

a. डीग्रीलसंग (आवश्यकतानुसार); 

b. ररन्संग; 

c. फ्लन्संग; 

d. डर ाइंग/सुखाना; 

e. गैल्वनाइलजंग (लजंक में डुबाना लगभग 460°C पर); 

f. पानी से ठंडा करना। 

गैल्वनाइलिंग के बाद GI वायर को कोइल िें लपेटकर, पैक करके बािार िें भेिा िाता है। लिंक की कोलटंग वायर को 

बाहरी वातावरण व पानी से सुरक्षा प्रदान करती है। 

स्टील मेन्टंग शॉप (SMS) और हॉट चालजिंग रोललंग लमल की लनमासण प्रलक्रर्ा 

इस्पात लनिासण की प्रलिया स्टील िेस्टंग शॉप (SMS) से शुरू होती है, िहाुँ 6.5–7.5 MVA क्षिता की इंडक्शन िनेस 

िशीनें प्रयोग की िाती हैं। सं्पि आयरन, लपग आयरन, लोहे का सै्क्रप, िेरो-एलॉयि आलद प्रोसेस के अनुसार िनेस 

िें डाले िाते हैं और उच्च आवृलत्त की लवद्युत िारा द्वारा इन्हें 1600–1650°C तक लपघलाया िाता है। 

लपघले हए िातु को लाडल ररिाइलनंग िनेस िें लिर से शुद्ध लकया िाता है (गंिक/िॉस्फोरस हटाना आलद), तत्पिात 

लाडल को कंटीनू्यअस कास्सं्टग िशीन (CCM) िें डाला िाता है, िहाुँ कूललंग काउंट के सहारे स्टील को लबलेट्स 

(आयताकार दंड) िें ढाला िाता है। 
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लबलेट्स को ठंडा लकए लबना ही सीिे रोललंग लिल िें भेिा िाता है (हॉट चालििंग), िहाुँ उन्हें लवलभन्न आकार/आयाि िें 

रोल करके, स्टर क्चरल प्रोडक्ट आलद बनाया िाता है। यलद वायर रॉड बनानी है तो आगे के यूलनट्स िें और प्रोसेलसंग 

होती है। लिल से तैयार उत्पाद टर को ंद्वारा बािार भेिा िाता है। प्रोसेस के दौरान उत्पन्न सै्लग/अपलशष्ट आलद भूलि भराव 

िें प्रयोग लकए िाते हैं। 

रोललंग लमल की लनमासण प्रलक्रर्ा (BRF एवं कोल गैसीफार्र के साथ) 

इस लवलि िें पहले ठंडे लबलेट्स को गैस कलटंग द्वारा उलचत आकार िें काटकर लबलेट ररहीलटंग िनेस (BRF) िें डाला 

िाता है। यह िनेस कोल गैसीिायर से उत्पालदत कोल-गैस से calent लकया िाता है, लिससे लबलेट्स गिस हो िाते हैं। 

गिस लबलेट्स को रोललंग स्टैंड्स िें भेिा िाता है, िहाुँ उन्हें आपके िनिाने आकार (िैसे चैनल, एंगल आलद) के प्रोडक््टस 

िें रोल लकया िाता है। 

फेरो एलॉर् संरं्त्र की लनमासण प्रलक्रर्ा 

िेरो एलॉय संयंत्र िें िुख्य रूप से हाई काबसन िेरो िैिीि और लसललको िैिीि का उत्पादन होता है, लिसिें सबिज्डस 

आकस  इलेस्क्टर क िनेस प्रयोग लकया िाता है। इसिें तापिान 1600-1700°C तक पहुँचता है। िनेस िें तीन काबसन 

इलेक्टर ोड होते हैं, लिन्हें हाइडर ोललकली ऊपर-नीचे लकया िाता है, और लाइलनंग िें अलिरोिी ईंट, लसललकॉन काबासइड 

और काबसन तंलपंग पेस्ट प्रयोग होता है। सभी कचे्च िाल को अच्छी तरह से लिलाकर िनेस िें डाला िाता है। िैसे ही 

लपघलन (से्मस्टंग) होती है, भारी िव लिश्रिातु नीचे बैठती है और हल्का सै्लग ऊपर रहता है, लिन्हें सिय-सिय पर 

अलग लनकाला िाता है (सै्लग पॉट आलद िें)। 

कैलिव पावर प्ांट (Captive Power Plant) की लनमासण प्रलक्रर्ा 

यह संयंत्र दो अलग-अलग लवलियो ंद्वारा कुल 50 िेगावाट की लवद्युत उत्पादन क्षिता रखता है: 

(a) वेस्ट हीट ररकवरी बॉर्लर (WHRB): 

इस प्रलिया िें सं्पि आयरन संयंत्र की रोटरी लकल्न व अन्य इकाइयो ंसे लनकलने वाली अत्यलिक गिस फ्ल्लू् गैस को 

बॉयलर िें भेिा िाता है। यहाुँ गैस की ऊष्मा से पानी भाप िें पररवलतसत होता है, िो बाद िें टबासइन घुिाने हेतु प्रयोग िें 

आती है। इस लवलि से कोई अलतररक्त कोयला/इंिन नही ंचालहए, क्ोलंक अपलशष्ट गैस से ही ऊिास उत्पन्न होती है। इस 

संयंत्र की प्रस्तालवत क्षिता 32 िेगावाट है। 

(b) एएफबीसी (Atmospheric Fluidised Bed Combustion) बॉर्लर: 

इस प्रलिया िें कोयला, चार/अलिसत रद्दी कोयला आलद को िलाया िाता है। बॉयलर िें लवशेष तकनीक से ईंिन एवं 

हवा लिलाकर दहन लकया िाता है, लिससे हाई-पे्रशर स्टीि बनती है, लिसे टबासइन िें लवद्युत उत्पन्न करने हेतु प्रयोग 

लकया िाता है। इस लवलि से 18 िेगावाट लवद्युत उत्पादन की योिना है। 

इन दोनो ंइकाइयो ंसे लनकला फ्लाई ऐश, बॉयलर राख आलद को संयंत्र पररसर िें ही लनयंलत्रत रूप से संग्रलहत लकया 

िाएगा और िरूरत के अनुसार फ्लाई ऐश लिक्स लनिासण/सीिेंट कारखानो/ंभूलि भराव आलद िें उपयोग लकया िाएगा। 

फ्लाई ऐश लिस लनमासण प्रलक्रर्ा (Fly Ash Bricks Manufacturing Process) 

फ्लाई ऐश लिक्स लनिासण प्रलिया िें ऊिास संयंत्रो ं या थिसल पावर प्ांट से िलनत फ्लाई ऐश को िोटी रेत, 

सीिेंट/चूना/लिप्सि आलद के साथ लिलाया िाता है। यह लिश्रण एक िोस्लं्डग िशीन िें डाला िाता है, और िशीन द्वारा 

उच्च दबाव पर इसे लिक्स (ईंट) आकार िें ढाल लदया िाता है, लिर उसे सुखाकर तैयार लकया िाता है। 

इस लवलि से बनी ईंटें पारंपररक लििी की ईंटो ंकी तुलना िें अलिक ििबूत, हल्की, कि िल-शोषणशील एवं स्स्थर होती 

हैं। ये पयासवरण के अनुकूल भी हैं क्ोलंक इनिें लििी/कोयले की सीलित खपत होती है। 
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2.2   भूलम की आवश्यकता 

पररयोिना के ललए कुल 25.958 हेके्टयर भूलि की आवश्यकता है। इसिें से 17.173 हेके्टयर सरकारी भूलि पहले ही 

आवंलटत की िा चुकी है, और शेष 8.785 हेके्टयर का आवंटन प्रलिया िें है। भूलि उपयोग योिना के तहत, 36.27% 

के्षत्र लनलिसत के्षत्र, 9.65% सडक और पालकिं ग, 33.89% हररत पिी और 20.18% खुला के्षत्र होगा।  

पररयोिना के ललए कुल 25.958 हेके्टयर भूलि की आवश्यकता है। इसमें से 17.173 हेके्टर्र (66.17%) सरकारी भूतम 

कां पनी को आवांतटत की जा चुकी है और कां पनी के नाम पर पांजीकृत तवलेख तनष्पातदत हो चुका है। शेष 8.785 हेके्टर्र 

(33.83%) सरकारी भूतम के तलए आवेदन प्रतक्र्ा चल रही है और जल्द ही आवांतटत होने की उम्मीद है। 

पररर्ोजना स्थल तहसील ततल्दा, तजला रार्पुर, छत्तीसगढ़ - 493221 के अांतगयत ग्राम देवरी में खां. सांख्या 443/8 और 

ग्राम घुलघुल में खां. सांख्या 648/2 और 648/3 पर स्स्थत है। 

पररर्ोजना िेत्र में भूतम उपर्ोग र्ोजना का तववरण तनम्नानुसार तदर्ा गर्ा है: 

तावलिा 3: के्षत्र वििरण 

भूवम उपयोग के्षत्रफल (हेके्टयर में) में % 

वनवमित के्षत्र 

9.416 36.27% मुख्य शेड और भवन 6.819 

भांडारण 2.597 

सड़क और पातकिं ग सतहत पक्की सड़क 

2.505 9.65% सड़क और पक्की सड़क 2.23 

पातकिं ग 0.28 

ग्रीन बेल्ट के्षत्र 8.798 33.89% 

जलाशर् सतहत खुला िेत्र 

5.239 20.18% जलाशर् 2.163 

खुला िेत्र 3.075 

िुल 25.958 100% 

2.3   कचे्च माल की आवश्यकता 

पररर्ोजना स्थल से 50 से 500 तकलोमीटर के दार्रे में कच्ा माल प्रचुर मात्रा में उपलब्ध है। ईांधन की ज़रूरतें मुख्य 

रूप से स्थानीर् स्रोतोां से पूरी की जाएाँ गी और ढके हुए टर कोां के ज़ररए पररर्ोजना स्थल तक पहुाँचाई जाएाँ गी। 

2.3.1  ठोस और खतरनाि अपवशष्ट उत्पादन 

कुल ठोस और खतरनाक अपलशष्ट उत्पादन 1,091,526 टीपीए (टन प्रलत वषस) होगी और 3 केएलए (लकलोलीटर प्रलत 

वषस) खतरनाक तेल/उपयुक्त व्यलयत तेल के रूप िें अपलशष्ट उत्पन्न होगा। टेतलांग को सीमेंट सांर्ांत्रोां को बेचा जाएगा, 

जबतक इस प्रतक्र्ा से उत्पन्न चारकोल/डोलोचार का उपर्ोग इन-हाउस कैतिव पावर प्ाांट में कचे् माल के रूप में 

तकर्ा जाएगा। इांडक्शन फनेस से तनकले सै्लग को र्ा तो धातु पुनप्रायस्ि (आांतररक र्ा बाह्य) के तलए भेजा जाएगा र्ा, 

र्तद आांतररक रूप से उपर्ोग तकर्ा जाता है, तो ग्राउांडेड सै्लग का उपर्ोग ईांटोां के तनमायण में तकर्ा जाएगा। सबमर्ज्य 

आकय  फनेस (SAF) से तनकले FeMn सै्लग का पुन: उपर्ोग तसतलको मैंगनीज बनाने के तलए तकर्ा जाएगा, जबतक अन्य 

सै्लग का उपर्ोग सड़क तनमायण और लैंडतफतलांग के तलए तकर्ा जाएगा। तसतलका लाइतनांग जैसे ररफै्रक्टरी अपतशष्ट् को 

अतधकृत ररफै्रक्टरी रीसाइस्लांग इकाइर्ोां को बेचा जाएगा। 

ररवसय ऑस्मोतसस प्रणाली से तनकलने वाले अपतशष्ट् जल का उपर्ोग सै्लग शमन और धूल तनर्ांत्रण के तलए तकर्ा 

जाएगा। तमल से्कल को अन्य फेरोएलॉर् र्ा पेलेट सांर्ांत्रोां को कचे् माल के रूप में बेचा जाएगा। उत्पन्न फ्लाई ऐश और 
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कोर्ले की राख का उपर्ोग इन-हाउस फ्लाई ऐश ईांट/ब्लॉक तनमायण इकाई में तकर्ा जाएगा र्ा सीमेंट सांर्ांत्रोां को बेचा 

जाएगा। ग्राउांडेड इांडक्शन फनेस सै्लग का उपर्ोग फ्लाई ऐश ईांट/ब्लॉक इकाई में भी तकर्ा जाएगा। दोषपूणय तबलेट, 

तमस रोल और एां ड कतटांग का र्ा तो इांडक्शन फनेस में पुन: उपर्ोग तकर्ा जाएगा र्ा उन्हें बेच तदर्ा जाएगा। 

इिेमाल तकर्ा हुआ तेल और अपतशष्ट् तेल अतधकृत पुनचयक्णकतायओां को सौांप तदर्ा जाएगा। लेड-एतसड और सूखी 

बैटररर्ोां का तनपटान अतधकृत पुनचयक्णकतायओां के माध्यम से तकर्ा जाएगा। ई-कचरा तनर्मोां के अनुसार अतधकृत 

पुनचयक्णकतायओां को भेजा जाएगा। 

शौचालर्ोां से तनकलने वाले घरेलू मल को एक सेतिक टैंक में उपचाररत तकर्ा जाएगा, उसके बाद एक सीवेज टर ीटमेंट 

प्ाांट में, और उपचाररत पानी का पुनः  उपर्ोग ग्रीनबेल्ट् की तसांचाई और धूल तनर्ांत्रण के तलए तकर्ा जाएगा। प्ास्स्टक 

कचरे को एकत्र करके प्ास्स्टक पुनचयक्णकतायओां को बेचा जाएगा। घरेलू कचरे को वही ां पर खाद बनाकर ग्रीनबेल्ट् में 

इिेमाल तकर्ा जाएगा। इस सुतवधा से तकसी अन्य ठोस र्ा तरल अपतशष्ट् के उत्पन्न होने की उम्मीद नही ां है। 

2.4   पानी की आवश्यकता और स्त्रोत 

प्रिातवत पररर्ोजना के तलए कुल वातषयक जल की आवश्यकता 4,451 केएलडी होने का अनुमान है, जो 350 पररचालन 

तदवसोां में 1,557,850 केएलएल के बराबर है। इसमें से 4,026 केएलडी ताजे पानी के रूप में तनकटतम सतही जल 

तनकार् से प्राि तकर्ा जाएगा। सतही जल तनकासी के तलए एक आवेदन जल सांसाधन तवभाग (डबू्ल्यआरडी) को 

आवेदन सांख्या WA00520 तदनाांक 04-07-2024 के तहत प्रिुत तकर्ा गर्ा है। सतही जल पर तनभयरता कम करने के 

तलए, प्रबांधन ने 50,000 केएल िमता वाले वषाय जल सांचर्न टैंक का तनमायण करने का प्रिाव तदर्ा है। र्ह टैंक मानसून 

के मौसम के दौरान वषाय जल एकत्र करेगा, जो आमतौर पर लगभग 75 तदनोां तक चलता है। एकत्र तकर्ा गर्ा वषाय जल 

इन 75 तदनोां के दौरान और उसके बाद के अततररक्त 11 तदनोां के दौरान पानी की माांग के तलए पर्ायि होगा, हालााँतक, 

पर्ायिता सुतनतित करने के तलए 1,557,850 KLA की सकल आवश्यकता के तलए अनुमतत माांगी जा रही है। 

2.5    लबजली की आवश्यकता 

प्रस्तालवत पररयोिना लबिली-गहन है, लिसकी कुल लबिली की आवश्यकता 141 िेगावाट है। इसिें से, 50 िेगावाट 

का उत्पादन इन-हाउस कैलिव पावर प्ांट के िाध्यि से लकया िाएगा, िबलक शेष 91 िेगावाट से्टट लग्रड 

(सी.एस.पी.डी.सी.एल.) से प्राप्त की िाएगी। इसके अलतररक्त, पानी, हवा, प्रकाश और अन्य आवश्यक सेवाओ ंिैसी 

िहिपूणस प्रणाललयो ंको लनबासि आपूलतस सुलनलित करने के ललए 3,300 केवीए की संयुक्त क्षिता वाले आपातकालीन 

डीिी सेट प्रस्तालवत हैं। छत्तीसगढ़ राज्य लबिली-अलिशेष और स्स्थर है; इसललए, डीिी सेट केवल आपातकालीन 

बैकअप उदे्दश्यो ंके ललए हैं।  

2.6   जनशन्ि की आवश्यकता 

प्रस्तालवत पररयोिना के ललए कुल आवश्यक िनशस्क्त 2,700 किसचारी अनुिालनत है, लिसिें 150 प्रशासलनक किसचारी 

और 2,550 उत्पादन किसचारी शालिल हैं। स्थानीय लोगो ंको उनकी योग्यता और कौशल के आिार पर वरीयता दी 

िाएगी।  

2.7   अलिशमन सुलवर्ाएं 

संयंत्र पररसर िें आग की लकसी भी घटना से लनपटने के ललए, एक कें िीय अलिशिन सुलविा प्रस्तालवत है, लिसकी पहंच 

संयंत्र की लवलभन्न इकाइयो ंतक होगी । इसके अलावा, सभी संयंत्र इकाइयो,ं कायासलय भवनो,ं प्रयोगशालाओ,ं आलद को 

प्राथलिक उपचार आग उपकरणो ंके रूप िें उपयोग लकए िाने के ललए पयासप्त संख्या िें पोटेबल अलिशािक यंत्र प्रदान 

लकए िाएंगे । 

2.8   पररर्ोजना लागत 

पररयोिना की कुल लागत 1050 करोड रुपये है (CER बिट को छोडकर), और अनुिालनत CER खचस 15.77 करोड 

रुपये है।  
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3.0     मौजूदा पर्ासवरणीर् पररदृश्य 

3.1     आर्ारभूत पर्ासवरणीर् अध्यर्न  

पररयोिना स्थल पर तथा पररयोिना स्थल से 10 लकिी के दायरे िें आिारभूत पयासवरणीय अध्ययन लकए गए। पयासवरण 

के लवलभन्न घटको,ं अथासत वायु, ध्वलन, िल, भूलि के ललए आिारभूत पयासवरणीय गुणवत्ता डेटा की लनगरानी िानसून-पूवस 

िौसि (1 िाचस, 2025 – 31 िई, 2025) के दौरान की गई। 

3.2    मौसम लवज्ञान और पररवेशी वारु् गुणवत्ता  

स्थल पर उत्पन्न मौसम संबंर्ी डेटा का सारांश (1 माचस, 2025 – 31 मई, 2025) 

प्रमुख िायु वदशा 1 माचस, 2025 – 31 मई, 2025 

पहली प्रमुख हवा की तदशा W (13.13%) 

दूसरी प्रमुख हवा की तदशा WSW (12.55%) 

शाांत स्स्थततर्ााँ (%) 1.22 

औसत हवा की गतत (मी/सेकें ड) 2.55 

अध्ययन के्षत्र के भीतर पररवेशी वायु गुणवत्ता की स्स्थलत की लनगरानी, वषस 2025 के िानसून-पूवस िौसि के ललए, 

पररयोिना स्थल सलहत 8 स्थानो ंपर की गई। श्वसनीय कण पदाथस (PM10), सूक्ष्म कण (PM2.5), सल्फर डाइऑक्साइड 

(SO2), नाइटर ोिन के ऑक्साइड (NOX), काबसन िोनोऑक्साइड (CO), अिोलनया, ओज़ोन, बेंिीन और BAP 

(बेंिो(ए)पाइरीन) के स्तरो ंकी लनगरानी की गई। पररवेशी वायु गुणवत्ता लनगरानी के पररणािो ंका लववरण सारणी 3 िें 

सारांलशत और लदया गया है। 

तावलिा 3: पररिेशी िायु गुणित्ता पररणामो ंिा सारांश  

(अवलर् - 1 माचस, 2025 – 31 मई, 2025) 

Sr.  
No. 

Location   
PM10 

µg/m3 

PM2.5 

µg/m3 

SO2 

µg/m3 

NO2 

µg/m3 

CO 

mg/m3 

Ozone 

μg/m3 

NH3 

μg/m3 

1. 

 

Project Site 

 

Min 56.6 23.1 9.7 14.4 0.255 7.2 5.9 

Max 72.5 30.9 15.7 20.9 0.386 12.9 10.1 

Avg 65.2 26.6 12.4 17.2 0.318 10.1 7.9 

98th 72.4 30.6 15.2 20.5 0.377 12.8 10.0 

2. Deori 

Min 53.6 20.7 9.3 13.2 0.198 6.9 5.2 

Max 72.6 28.6 13.5 18.4 0.427 12.4 9.6 

Avg 63.3 24.7 11.2 16.3 0.285 9.4 7.2 

98th 71.8 28.5 13.2 18.4 0.421 12.4 9.1 

3. Ghulghul 

Min 53.6 20.2 8.5 11.7 0.222 6.2 5.3 

Max 68.4 27.6 12.9 18.4 0.291 11.1 8.3 

Avg 62.7 23.9 10.3 14.8 0.257 8.7 6.7 

98th 68.3 27.2 12.6 18.0 0.286 11.0 8.3 

4. Sirwai 

Min 64.9 27.2 13.4 18.3 0.351 10.7 8.4 

Max 83.3 41.2 17.5 25.3 0.753 15.1 11.8 

Avg 74.3 34.0 15.4 21.5 0.512 13.2 10.2 

98th 82.8 40.7 17.5 25.0 0.743 15.0 11.8 

5. Parsada 

Min 61.7 26.5 12.2 15.6 0.373 8.7 6.7 

Max 80.4 38.6 17.1 23.6 0.561 14.6 12.7 

Avg 71.6 31.5 14.3 19.9 0.456 12.1 9.7 

98th 79.8 37.5 16.5 23.1 0.541 14.4 12.3 
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Sr.  
No. 

Location   
PM10 

µg/m3 

PM2.5 

µg/m3 

SO2 

µg/m3 

NO2 

µg/m3 

CO 

mg/m3 

Ozone 

μg/m3 

NH3 

μg/m3 

6. Boirjhiti 

Min 56.8 20.1 11.2 15.1 0.293 8.9 6.6 

Max 75.4 33.7 15.3 22.2 0.439 12.8 9.9 

Avg 67.7 28.5 13.7 18.4 0.358 10.7 8.5 

98th 74.9 33.2 15.3 21.7 0.423 12.7 9.8 

7. Champa 

Min 61.4 22.5 10.5 14.6 0.326 7.8 6.6 

Max 74.7 38.6 14.7 20.3 0.441 12.4 9.8 

Avg 69.5 29.5 12.8 17.0 0.374 10.1 8.1 

98th 74.7 37.0 14.6 19.9 0.437 12.0 9.6 

8. Khurmuri 

Min 58.1 22.4 9.7 15.7 0.341 9.1 7.3 

Max 73.4 31.5 14.3 21.7 0.514 13.3 12.4 

Avg 66.3 27.2 11.7 18.2 0.417 11.2 9.3 

98th 72.9 31.2 13.9 21.1 0.495 13.1 11.8 

CPCB Standards 
100 

(24hr) 
60 

(24hr) 

80 

(24hr) 

80 
(24hr) 

2 
(8hrs) 

100 
(8hr) 

400 
(24hr) 

3.3  पररिेशी ध्वलन स्तर  

पररवेशी ध्वलन स्तर की लनगरानी उन्ही ं8 स्थानो ंपर की गई, लिन्हें पररवेशी वायु गुणवत्ता लनगरानी के ललए चुना गया था। 

लनगरानी के पररणाि सारणी 4 िें सारांलशत हैं। 

तावलिा 4: अध्ययन के्षत्र में औसत शोर स्तर 

क्रमांि वनगरानी स्थान 
समतुल्य शोर स्तर 

LeqDay LeqNight 

आिसीय के्षत्र 

1 देवरी 52.4 41.8 

2 घुलघुल 53.1 42.5 

3 छपोरा 51.7 43.2 

सीपीसीबी मानि डीबी(ए) 55.0 45.0 

िावणज्यिि के्षत्र 

4 कोटा 61.3 52.1 

5 मानपुर 62.8 53.6 

सीपीसीबी मानि डीबी(ए) 65.0 55.0 

शांत के्षत्र 

6 प्राथतमक तवद्यालर् चांपा 45.8 38.2 

7 परसादा 46.2 37.5 

सीपीसीबी मानि डीबी(ए) 50.0 40.0 

औद्योवगि के्षत्र 

8 पररर्ोजना स्थल 54.7 46.4 

सीपीसीबी मानि डीबी(ए) 75.0 70.0 

स्रोत: एनाकॉन लैबोरेटरीज प्राइवेट तलतमटेड, नागपुर द्वारा िेत्रीर् तनगरानी और तवशे्लषण 
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3.4    सतही और भूजल संसार्न एवं गुणवत्ता 

3.4.1  भूलवज्ञान, भू-आकृलत लवज्ञान और जल-भूलवज्ञान 

यह अध्ययन के्षत्र छत्तीसगढ़ िहासिूह के रायपुर सिूह के अंतगसत आता है, लिसिें िुख्य रूप से चांदी िॉिेशन का 

स्टर ोिेटोलललटक डोलोिाइलटक चूना पत्थर और कही-ंकही ंलेटराइट की िौिूदगी है। भू-आकृलतक रूप से, इसिें िीरे-

िीरे लहरदार पेलडपे्न (सितल िैदान) हैं, लिनका सािान्य ढलान उत्तर-पूवस की ओर है और इसिें पेलडपे्न, पेलडिेंट, 

लेटराइलटक उच्चभूलि, घाटी भराव और िलाशय िैसी लवशेषताएुँ  शालिल हैं। 

िल-भूवैज्ञालनक रूप से, भूिल िुख्य रूप से अपक्षलयत, भं्रलशत और कंदरायुक्त (cavernous) चूना पत्थर और 

डोलोिाइट संरचनाओ ंिें, अिस-सीलित और सीलित पररस्स्थलतयो ंिें पाया िाता है। िानसून-पूवस िल स्तर की गहराई 4 

से 18.54 िीटर भू-सतह से नीचे (mbgl) तक होती है, िबलक िानसून-पिात गहराई 3 से 6 िीटर भू-सतह से नीचे 

(mbgl) तक होती है, और भूिल की पैदावार 5 लीटर प्रलत सेकंड (lps) तक है। कें िीय भूिल प्रालिकरण (CGWA) 

द्वारा इस के्षत्र को भूिल लनकासी के ललए "सुरलक्षत" (Safe) शे्रणी िें वगीकृत लकया गया है। 

3.4.1 जल की गुणवत्ता 

लवलभन्न गाुँवो ंिें भूिल (बोरवेल/हैंडपंप) के 8 स्थानो ंऔर सतही िल के 5 निूनो ंकी पहचान करके भूिल और सतही 

िल की गुणवत्ता का आकलन लकया गया। 

क. भूजल की गुणवत्ता 

भूिल के निूनो ंके लवशे्लषण से पता चला लक pH िान 7.27 से 7.82 के बीच थे, िो 6.5 से 8.5 की स्वीकायस सीिा के 

भीतर हैं। लवद्युत चालकता (EC) का िान 532.23 और 716.88 µs/cm के बीच था, िो लनम्न से िध्यि खलनिीकरण 

का संकेत देता है। कुल घुललत ठोस (TDS) 339 और 412 mg/l के बीच दिस लकए गए, िो 2000 mg/l की अनुिेय 

सीिा से कािी नीचे हैं। कुल कठोरता 197.84 से 292.48 mg/l के बीच थी, िो 600 mg/l की स्वीकायस सीिा के 

भीतर है। लोराइड की सांिता 117.56 से 165.33 mg/l और सले्फट का स्तर 13.54 से 34.25 mg/l के बीच था, 

दोनो ंअपनी संबंलित अनुिेय सीिाओ ंके भीतर थे। नाइटर ेट की सांिता 2.97 से 8.50 mg/l की सीिा िें पाई गई, िो 

45 mg/l की िानक सीिा से बहत कि है। फ्लोराइड का स्तर 0.16 से 0.41 mg/l के बीच था, िो 1.5 mg/l की 

सुरलक्षत सीिा के भीतर है। आयरन (लौह) की सांिता 0.11 और 0.26 mg/l के बीच थी, िो 1.0 mg/l की स्वीकायस 

सीिा से नीचे है। कैडलियि, आसेलनक, लेड (सीसा), और िोलियि िैसी भारी िातुएुँ  सभी अपनी संबंलित 

पररिाणीकरण की सीिा (LOQ) से नीचे थी,ं िो IS 10500 द्वारा लनिासररत गैर-लशलथल सीिाओ ंका पालन करती हैं। 

लिंक (िस्ता) का स्तर 0.13 और 0.21 mg/l के बीच था, िो 15 mg/l की अनुिेय सीिा के भीतर है। 

ख. सतही जल की गुणवत्ता 

pH िान 7.29 से 7.85 के बीच था, िो 6.0 से 9.0 की स्वीकायस सीिा के भीतर बना रहा। लवद्युत चालकता (EC) 

369.72 और 682.88 µs/cm के बीच थी, हालांलक IS 2296:1992 के तहत कोई लवलशष्ट िानक लनिासररत नही ंहै। कुल 

घुललत ठोस (TDS) 234 और 388 mg/l के बीच पाए गए, िो 1500 mg/l की सीिा से बहत कि है। कुल कठोरता 

135.41 से 282.03 mg/l के बीच थी, िो स्वीकायस स्तरो ंके भीतर रही। घुललत ऑक्सीिन (DO) का स्तर 5.5 और 6.7 

mg/l के बीच था, िो 4.0 mg/l की आवश्यक नू्यनति िात्रा से अलिक है। िैव-रासायलनक ऑक्सीिन िांग (BOD) 

2.18 से 3.16 mg/l तक थी, िो अलिकतर 3.0 mg/l की अनुिेय सीिा के अंतगसत रही। रासायलनक ऑक्सीिन िांग 

(COD) 12.74 और 21.18 mg/l के बीच दिस की गई, हालांलक कोई लवलशष्ट िानक प्रदान नही ंलकया गया है। लोराइड 

और सले्फट का स्तर ििशः  104.61 से 173.21 mg/l और 4.44 से 25.17 mg/l तक, अपनी संबंलित सीिाओ ंसे 

कािी नीचे था। नाइटर ेट 3.14 और 4.67 mg/l के बीच था, िो 50 mg/l की सीिा से कािी कि है, िबलक फ्लोराइड 

की िात्रा 0.16 से 0.36 mg/l के बीच थी, िो 1.5 mg/l की सीिा के भीतर है। आयरन का स्तर 0.15 और 0.35 mg/l 

के बीच दिस लकया गया, िो 0.5 mg/l की अनुिेय सीिा से नीचे है। कैडलियि, आसेलनक, लिंक, लेड और िोलियि 
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िैसे लवषाक्त ति सभी पररिाणीकरण की सीिा से नीचे थे, िो बहत कि या गैर-पता लगाने योग्य सांिता और अनुिेय 

सीिाओ ंके भीतर होने का संकेत देता है। अंत िें, कुल कोललिॉिस बैक्टीररया 58 से 120 MPN/100 ml तक थे, िो 

5000 MPN/100 ml की सीिा से कािी नीचे हैं, िो स्वीकायस सूक्ष्मिैलवक गुणवत्ता का संकेत देता है। 

ग. जीवाणु संबंर्ी लवशेषताएँ 

कोललिॉिस सिूह के िीव पानी िें िल संदूषण (faecal contamination) के संकेतक होते हैं। सतही िल के सभी 

निूने िीवाणु की दृलष्ट से दूलषत पाए गए। सतही िल िें कुल कोललिॉिस की उपस्स्थलत यह दशासती है लक बैक्टीररया के 

लकसी भी स्रोत (सेलिक लसस्टि, पशु अपलशष्ट, आलद) और सतही िल िारा के बीच एक संदूषण िागस िौिूद है। िब 

कुएं के पानी िें कोललिॉिस बैक्टीररया पाए िाते हैं, तो अक्सर इसका कारण एक दोषपूणस कुआुँ हो सकता है। सतही 

िल को घरेलू उदे्दश्य के ललए उपयोग करने से पहले उपचार के बाद लोरीनीकरण या कीटाणुशोिन उपचार की 

आवश्यकता होती है। भूिल के निूने िीवाणु की दृलष्ट से दूलषत नही ंपाए गए। 

3.5   भू-उपर्ोग भू-आवरण वगीकरण 

पररयोिना स्थल की पररलि से 10 लकिी दायरे वाले अध्ययन के्षत्र का भू-उपयोग और भू-आवरण िानलचत्र ररसोसस सैट-

1 (IRS-P6), सेंसर-LISS-3 का उपयोग करके तैयार लकया गया है, लिसकी स्थालनक लवभेदन क्षिता 23.5 िीटर है और 

पास की तारीख 1 िई 2024 की उपग्रह छलव है, लिसिें गूगल अथस डेटा का संदभस ललया गया है। िौिूदा भू-उपयोग 

पैटनस पर बेसलाइन िानकारी को ििबूत करने के ललए, 10 लकिी के दायरे को कवर करने वाला लनम्नललस्खत डेटा, िो 

लगभग 21°27'7.40"N से 21°38'26.64"N अक्षांश और 81°45'30.36"E से 81°57'39.91"E देशांतर तथा 280 से 

311 िीटर की ऊंचाई िें स्स्थत है, का उपयोग लकया गया है क्ोलंक पररयोिना स्थल इसी के्षत्र तक सीलित है। 

भू-आवरण वगस और उनका कवरेि ताललका 5 िें सारणीबद्ध लकया गया है। 

ताललका 5: भू-उपर्ोग/भू-आवरण वगीकरण प्रणाली 

क्रम संख्या स्तर-I स्तर-II के्षत्रफल (वगस लकमी²) प्रलतशत (%) 

1 लनलमसत भूलम आवसीय के्षत्र 8.67 2.51 

औद्योलगक के्षत्र 2.14 0.61 

सडक अवसंरचना 1.59 0.46 

रेलवे लाइन 0.9 0.26 

2 कृलष भूलम/फसल भूलम एक िसली भूलि 193.68 56.08 

दो िसली भूलि 63.32 18.33 

3 वन के्षत्र आरलक्षत वन 2.53 0.73 
 

खुला िंगल 1.12 0.32 

4 झाल़िर्ाँ/बंजर भूलम खुली झालडयाुँ 52.6 15.23 

5 बंिर भूलि 8.72 2.52 

जल लनकार् 6 नदी/नाला/िारा/नहर 3.51 1.01 

बांि/तालाब/झील/टैंक 6.32 1.83 

7 खनन के्षत्र चूना पत्थर की खदानें 0.21 0.06 
 

कुल 
 

345.31 100 

3.6  वमट्टी िी गुणित्ता 

िेत्र की मृदा गुणवत्ता का अध्यर्न करने के तलए, प्रिातवत पररर्ोजना स्थल और उसके आसपास की तमट्टी की मौजूदा 

स्स्थतत का आकलन करने हेतु नमूना लेने के स्थानोां का चर्न तकर्ा गर्ा, जो तवतभन्न भूतम उपर्ोग स्स्थततर्ोां को दशायता 

है। भौततक, रासार्तनक गुणोां और भारी धातुओां की साांद्रता का तनधायरण तकर्ा गर्ा। तमट्टी में 30 सेमी की गहराई तक 
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कोर-कटर ठोककर नमूने एकत्र तकए गए। अध्यर्न िेत्र से कुल 8 नमूने एकत्र तकए गए और उनका तवशे्लषण तकर्ा 

गर्ा। 

A. भौवति -रासायवनि विशेषताएँ 

अध्यर्न िेत्र से एकतत्रत तमट्टी के नमूनोां के भौततक-रासार्तनक तवशे्लषण से पता चलता है तक pH मान 7.37 से 7.89 

के बीच था, जो तक थोड़ी िारीर् प्रकृतत को दशायता है। तवद्रु्त चालकता (EC) 160.90 और 209.20 µs/cm के बीच 

थी, जो कम लवणता दशायती है। अांतः स्यांदन दर 22.31 से 28.09 तममी/घांटा के बीच थी , जो तमट्टी की अच्छी पारगम्यता 

दशायती है। स्थूल घनि मान 1.58 और 1.80 ग्राम/cm³ के बीच दजय तकए गए, जो मध्यम रूप से सघन तमट्टी का सांकेत 

देते हैं। जल धारण िमता 31.98% और 50.84% के बीच थी, जो पौधोां की वृस्ि के तलए अनुकूल मानी जाती है। तमट्टी 

में काबयतनक काबयन की मात्रा 0.74% से 1.09% के बीच थी, जो मध्यम से अच्छी उवयरता की स्स्थतत का सांकेत देती है। 

B. पोषि तत्व िी ज्यस्थवत 

तमट्टी में मौजूद काबयतनक पदाथय और काबयतनक काबयन, भौततक और रासार्तनक गुणोां को बनाए रखने में महिपूणय 

भूतमका तनभाते हैं और मृदा सांरचना की स्स्थरता में र्ोगदान करते हैं। वृहद-पोषक तवशे्लषण से पता चलता है तक तमट्टी 

में नाइटर ोजन की मात्रा 209.63 से 411.67 तकग्रा/हेके्टर्र, फॉस्फोरस की मात्रा 35.21 से 61.97 तकग्रा/हेके्टर्र, और 

पोटेतशर्म की मात्रा 317.88 से 477.37 तकग्रा/हेके्टर्र के बीच थी। रे् मान तमट्टी की मध्यम से अच्छी उवयरता स्स्थतत 

का सांकेत देते हैं। 

C. वमट्टी में भारी धातु (सूक्ष्म पोषि तत्व) सामग्री 

सूक्ष्म पोषक तिोां में, लौह ति 2.989 से 5.527 तमलीग्राम/तकग्रा, मैंगनीज़ 3.518 से 13.472 तमलीग्राम/तकग्रा, तज़ांक 

0.476 से 0.933 तमलीग्राम/तकग्रा, और तााँबा 1.318 से 2.769 तमलीग्राम/तकग्रा के बीच पार्ा गर्ा। तवशे्लतषत तमट्टी के 

नमूनोां में तनकल, कैडतमर्म और सीसा अनुपस्स्थत पाए गए, जो इन भारी धातुओां से तकसी भी महिपूणय सांदूषण का 

सांकेत नही ां देता । 

3.7    जैलवक पर्ासवरण 

अध्ययन के्षत्र िें कुल 146 पौिो ंकी प्रिालतयाुँ दिस की गईं, लिनिें 59 वृक्ष प्रिालतयाुँ, 30 झालडयाुँ, 14 हर्ब्स, 23 बांस 

और घासें, 18 लताएुँ /बेलें, और परिीवी तथा अलिपादपो ंकी 2-2 प्रिालतयाुँ शालिल हैं। आईयूसीएन रेड ललस्ट 2025-

1 के अनुसार, टेक्टोना ग्रैंलडस (सागौन) को लुप्तप्राय (EN) शे्रणी िें, एगल िािेलोस (बेल) को संकट के करीब (NT), 85 

प्रिालतयो ंको कि लचंतािनक (LC), 2 को डेटा अपयासप्त (DD), और 57 प्रिालतयो ंको िूल्ांलकत नही ं(NE) शे्रणी िें 

वगीकृत लकया गया है। इस के्षत्र से कोई स्थालनक पौिा प्रिालत दिस नही ंकी गई। 

इसके अलतररक्त, प्राथलिक और िाध्यलिक डेटा स्रोतो ंके िाध्यि से 85 िीव प्रिालतयाुँ दिस की गईं। आईयूसीएन रेड 

ललस्ट 2025-1 के अनुसार, सभी देखी गई िीव प्रिालतयाुँ कि लचंतािनक (Least Concern) शे्रणी िें आती हैं।  

हालांलक, भारतीय वन्यिीव संरक्षण अलिलनयि, 1972 (िो 2022 िें संशोलित लकया गया और अपै्रल 2023 से लागू 

हआ) के तहत, कुछ प्रिालतयाुँ लवलभन्न अनुसूलचयो ंके तहत संरलक्षत हैं। स्तनिाररयो ंिें, लसयार, सािान्य नेवला, और 

भारतीय लोिडी िैसी प्रिालतयाुँ अनुसूची I िें सूचीबद्ध हैं, िबलक रीसस िकाक, िंगली सूअर, खरगोश, और सािान्य 

लंगूर अनुसूची II िें सूचीबद्ध हैं। लगलहरी, चिगादड और चूहे संरक्षण अनुसूलचयो ंिें शालिल नही ंहैं। सरीसृपो ंऔर 

उभयचरो ंिें, भारतीय कोबरा, भारतीय अिगर, और सािान्य चूहा सांप अनुसूची I के तहत संरलक्षत हैं, िबलक सािान्य 

भारतीय करैत और भारतीय टोड अनुसूची II िें आते हैं। अध्ययन के्षत्र िें देखी गई सभी पक्षी प्रिालतयाुँ संशोलित 

अलिलनयि की अनुसूची II के तहत संरलक्षत हैं। 

अनुसूची-I प्रिालतयो ंके संरक्षण के ललए एक लवसृ्तत वन्यिीव संरक्षण और प्रबंिन योिना बिटीय प्राविान के साथ 

तैयार की गई है और ईआईए ररपोटस के साथ संलि है। 
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3.8    सामालजक-आलथसक पर्ासवरण 

10 लकिी के दायरे िें सिुदायो ंकी सािालिक-िनसांस्ख्यकीय स्स्थलत और प्रवृलत्तयो ंके बारे िें िानकारी प्राथलिक 

सािालिक सवेक्षण और िनगणना 2011 तथा लिला िनगणना हैंडबुक 2011 से लद्वतीयक डेटा संग्रह के िाध्यि से 

एकत्र की गई थी। अध्ययन के्षत्र की सािालिक-आलथसक स्स्थलत का सारांश ताललका 6 िें लदया गया है। लशक्षा और 

अवसंरचना सुलविाओ ं2011 से संबंलित लववरण ििशः  ताललका 6 से ताललका 8 िें प्रसु्तत लकए गए हैं। 

ताललका 6: अध्यर्न के्षत्र के भीतर के गांवो ंके सामालजक-आलथसक वातावरण का सारांश 

ज़ोन 
कुल 

पररवार 

कुल 

जनसंख्या 

कुल 

पुरुष 

कुल 

मलहला 

कुल 

0-6 

आरु् 

वगस 

के 

बचे्च 

कुल 

अनुसूलचत 

जालत 

कुल 

अनुसूलचत 

जनजालत 

साक्षर 

जनसंख्या 

लनरक्षर 

जनसंख्या 

अध्यर्न के्षत्र में अनुमालनत 

जनसंख्या लववरण (2021) 

कुल 

जनसंख्या 

कुल 

पुरुष 

कुल 

मलहला 

0-2 

लकमी 
1431 6659 3399 3260 913 1349 146 4529 2130 7685 3923 3762 

2-5 

लकमी 
3778 18489 9144 9345 2541 3000 1295 12150 6339 17876 9085 8791 

5-10 

लकमी 
14115 66726 33389 33337 9801 15188 4677 42264 24462 84249 42158 42091 

10 

लकमी 
19324 

91874 

45932 45942 13255 19537 6118 58943 32931 

109810 

55166 54644 

प्रलतशत 

में 
4.75 49.99 50.01 14.43 21.26 6.66 64.16 35.84 50.24 49.76 

ताललका 7: अध्यर्न के्षत्र में रोजगार और मुख्य रोजगार पैटनस 

वषस 
रोजगार का कुल 

लवभाजन 
कुल श्रलमको ंका लवभाजन कुल मुख्य श्रलमको ंका लवभाजन 

 
कुल 

श्रलमक 

कुल गैर-

श्रलमक 

कुल सीमांत 

श्रलमक 

कुल मुख्य 

श्रलमक 
कृषक 

कृलष 

श्रलमक 

घरेलू उद्योग 

श्रलमक 

अन्य मुख्य 

श्रलमक 

2001 28043 37592 7473 20570 8959 5579 212 5820 

2011 41665 50209 12138 29527 7915 13024 304 8284 

2021 62,736 67,846 19,726 42,764 6,966 29,011 425 11,935 

ताललका 8: अध्यर्न के्षत्र में उपलब्ध अवसंरचना सुलवर्ाएं 

अवसंरचना 

सुलवर्ाएं 

शैलक्षक 

सुलवर्ाएं 
पेर्जल स़िक लबजली संचार पररवहन 

सरकारी 

पीएचसी 

और 

एससी 

बैंक और 

सोसार्टी 

जल 

लनकासी 
मनोरंजन 

उपलब्धता 

(प्रलतशत िें) 

वषस 2011 के 

अनुसार, 

िनगणना 

लिला रायपुर, 

छ.ग. 

100 100 67.44 100 95.35 88.37 45 28.39 46.74 93.02 

स्रोत: प्राथलिक िनगणना सार 2011, राज्य छत्तीसगढ़। 

सामालजक-आलथसक सवेक्षण के मुख्य अवलोकन 

प्रस्तालवत पररयोिना स्थल कई िध्यि-िनसंख्या वाले ग्रािीण बस्स्तयो ंके बीच स्स्थत है, लिनिें देवरी, छपोरा, घुलघुल, 

कोटा और चंपा शालिल हैं, और प्रते्यक पररयोिना सीिा से 1.5 लकिी के भीतर स्स्थत है। गांवो ंका यह सिूह एक 

सलिय सािालिक-आलथसक वातावरण को उिागर करता है, लिस पर कृलष और स्थानीय रोिगार का प्रभुि है। पररवार 
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िुख्य रूप से िान की खेती पर लनभसर हैं, लिसे अनुकूल िानसूनी पररस्स्थलतयो ंऔर लसंचाई का सिथसन प्राप्त है। गेहं, 

बािरा, िक्का और लवलभन्न प्रकार की सस्ियो ंिैसी अलतररक्त िसल लवलविता एक अनुकूलनीय कृलष सिुदाय को 

दशासती है। कृलष के साथ-साथ, 10 लकिी के दायरे िें उद्योगो ंकी उपस्स्थलत ने न केवल स्थानीय रोिगार आिार िें 

लवलविता लाई है, बस्ल्क कुशल और अकुशल दोनो ंतरह के श्रलिको ंके ललए अवसर प्रदान लकए हैं, साथ ही आिीलवका 

को लवलनिासण, व्यापार और वालणज्य की ओर िोडा है। 

के्षत्र िें बुलनयादी ढाुँचा और सावसिलनक सेवाएुँ  एक लिलश्रत पररदृश्य प्रसु्तत करती हैं। कई गांवो ंको िल आपूलतस, स्वच्छता 

और स्वास्थ्य सेवा िें चुनौलतयो ंका सािना करना पडता है—प्राथलिक स्वास्थ्य कें ि (PHC) िौिूद हैं, लेलकन अक्सर 

उनिें किसचारी और कायासत्मक संसािनो ं की किी होती है। सडकें  आितौर पर खराब रखरखाव वाली होती हैं, 

अलवश्वसनीय सावसिलनक पररवहन लनिी वाहनो ंपर लनभसरता का कारण बनता है, और लबिली की आपूलतस लछटपुट होती 

है, लिसिें स्टर ीट लाइलटंग की किी होती है। इस बीच, सू्कलो ंिें बुलनयादी ढांचे की किी है, और बैंलकंग सुलविाएं लवरल 

हैं, िो लवत्तीय सिावेशन को सीलित करती हैं। 

प्रत्यालशत एकीकृत इस्पात संयंत्र से लगभग 2,700 नौकररयां सृलित होने की उम्मीद है, लिससे स्थानीय और प्रवासी 

श्रलिको ंके ललए िहिपूणस अवसर खुलेंगे, लेलकन यह कृलष उत्पादकता और सिुदाय के कल्ाण को बनाए रखने के 

ललए कौशल प्रलशक्षण और पयासवरणीय सुरक्षा उपायो ंकी आवश्यकता पर भी िोर देता है। 

ररपोटस इस बात पर िोर देती है लक के्षत्र का आलथसक और सािालिक ताना-बाना इसकी कृलष परंपराओ ंसे लनकटता से 

िुडा हआ है, लिर भी औद्योलगक और वालणस्ज्यक लवकास के कारण लवकलसत हो रहा है। िबलक यह बदलाव अलिक 

लचीलापन और िीवन स्तर िें सुिार का वादा करता है, यह पयासवरणीय प्रबंिन िें लनरंतर प्रयासो,ं स्वास्थ्य, लशक्षा और 

स्वच्छता बुलनयादी ढांचे के ललक्षत लवकास, स्थानीय युवाओ ंके ललए कौशल लवकास पहल और पररयोिना की योिना 

और कायासन्वयन िें प्रभालवत सिुदायो ंकी सिावेशी भागीदारी का भी आह्वान करता है। 

4.0   अनुमालनत पर्ासवरणीर् प्रभाव और शमन उपार् 

4.1   वारु् पर्ासवरण 

ग्राउंड लेवल कंसंटर ेशन (GLCs) का अनुिान लगाने के ललए गलणतीय िॉडल AERMOD का उपयोग लकया गया, िो 

कें िीय प्रदूषण लनयंत्रण बोडस , नई लदल्ली की आवश्यकताओ ंके पूरी तरह अनुरूप है। 1991 िें, यू.एस. एन्वायरनिेंटल 

प्रोटेक्शन एिेंसी (EPA) ने अिेररकन िेटर ोलॉलिकल सोसाइटी (AMS) के सहयोग से AERMOD का गठन लकया। 

AERMOD एक स्स्थर-अवस्था वाला पू्ि िॉडल है लिसका उदे्दश्य औद्योलगक-प्रकार के स्स्थर स्रोतो ंसे कि दूरी (50 

लकिी तक) के िैलाव का अध्ययन करना है। 

वायु गुणवत्ता पर लकसी स्रोत या स्रोतो ंके सिूह के प्रभाव का िूल्ांकन गलणतीय िॉडल का उपयोग करके लकया िाता 

है। व्यापक रूप से स्वीकृत व्याख्या िॉडल वायु प्रदूषक उत्सिसन और वायु गुणवत्ता पर इसके प्रभाव के बीच संबंिो ंका 

अनुकरण करते हैं। वतसिान अध्ययन के ललए, इस िॉडल का उपयोग अलिकति ग्राउंड लेवल कंसंटर ेशन की 

भलवष्यवाणी के ललए लकया गया है। 

प्रस्तालवत स्स्थलत के कारण पलटसकुलेट िैटर (PM10 और PM2.5) और गैसीय सांिता SO2, NOx के ललए अलिकति 

ग्राउंड लेवल कंसंटर ेशन (GLCs) का िूल्ांकन लकया गया। उपरोक्त िापदंडो ंकी अनुिालनत पररणािी सांिता इस 

प्रकार है: 

ताललका 8: प्रस्तालवत पररर्ोजना के कारण पररणामी सांद्रता 

प्रदूषक 
पररर्ोजना स्थल पर बेसलाइन 

सांद्रता (μg/m3) 

वृन्िशील सांद्रता 

(μg/m3) 

पररणामी सांद्रता 

(μg/m3) 

NAAQ मानक 

(μg/m3) 

PM10 72.5 4.98 77.48 100 
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प्रदूषक 
पररर्ोजना स्थल पर बेसलाइन 

सांद्रता (μg/m3) 

वृन्िशील सांद्रता 

(μg/m3) 

पररणामी सांद्रता 

(μg/m3) 

NAAQ मानक 

(μg/m3) 

PM2.5 30.9 1.68 32.58 60 

SO2 15.7 8.07 23.77 80 

NOx 20.9 10.08 30.98 80 

ताललका 9:  वारु् प्रदूषण लनरं्त्रण प्रणाली/शमन उपार्ो ंका लववरण 

क्र.सं. सुलवर्ाएं वारु् प्रदूषण लनरं्त्रण उपकरण उत्सजसन स्तर 

1 DRI भिी (Kiln) WHRB के 

साथ 

I. िूल लनष्कषसण प्रणाली, इलेक्टर ोसै्टलटक पे्रलसलपटेटर 

(ESP) - 4 नग (4 िील्ड के साथ) दो लचिलनयो ंके 

साथ  

II. उत्पाद गृह के ललए बैग लिटर; भिी के लडस्चािस 

एंड और टर ांसिर पॉइंट्स पर। 

PM <30 mg/Nm3 

2 लौह अयस्क सज्जीकरण लचिनी के साथ बैग लिटर के 2 सेट PM <30 mg/Nm3 

3 लौह अयस्क पेलेट प्ांट लचिनी के साथ इलेक्टर ोसै्टलटक पे्रलसलपटेटर (ESP) PM <30 mg/Nm3 

4 रोटरी हाटस िनेस I. िूल लनष्कषसण प्रणाली, इलेक्टर ोसै्टलटक पे्रलसलपटेटर 

(ESP) - 1 नग (4 िील्ड के साथ) दो लचिलनयो ंके 

साथ  

II. प्रोडू्यसर गैस प्ांट के साथ डस्ट साइलोन िो 

RHF के सािान्य सै्टक से िुडा है। 

PM <30 mg/Nm3 

5 हॉट चालििंग रोललंग लिल के 

साथ स्टील िेस्टंग शॉप 

लचिनी के साथ बैग लिटर के साथ चल चूषण हड PM <30 mg/Nm3 

6 रीहीलटंग िनेस लचिनी के साथ वेट स्क्रबर PM <30 mg/Nm3 

7 पाइप गैल्वनाइलिंग यूलनट वेट स्क्रबर के साथ फू्यि लनष्कषसण प्रणाली PM - 30 mg/Nm3 

8 वायर गैल्वनाइलिंग यूलनट वेट स्क्रबर के साथ फू्यि लनष्कषसण प्रणाली PM - 30 mg/Nm3 

9 सबिज्डस आकस  िनेस बैग लिटर PM <30 mg/Nm3 

10 AFBC बॉयलर लचिनी के साथ इलेक्टर ोसै्टलटक पे्रलसलपटेटर (ESP) 

और कोयला कने्वयर पर बैग लिटर  

लाइम डोलजंग  

3-से्टि कंबशन, फू्ल गैस रीसकुस लेशन और ऑटो 

कंबशन कंटर ोल लसस्टि के साथ लो NOx बनसर 

उपलब्ध कराए िाएंगे। 

PM <30 mg/Nm3  

SOx <100 mg/Nm3  

NOx <100 mg/Nm3 

प्रदूषण लनरं्त्रण के ललए अलतररि उपार् 

• संयंत्र पररसर के भीतर आंतररक सडको ंपर िूल दिन प्रणाली (Dust Suppression System) स्थालपत की िाएगी। 

• पहुँच िागस पर पानी का लछडकाव लकया िाएगा। 

• अलिकांश सािग्री को कवर लकए गए शेड के नीचे संग्रहीत लकया िाएगा। 

• सं्पि आयरन/काबसन पाउडर; खुले िें कोयले के भंडारण के िािले िें, पररवहन के दौरान िूल के िैलाव को रोकने 

के ललए इसे लतरपाल से ढका िाएगा। 

• उत्सिसन को लनयंलत्रत करने के ललए वाहनो ंऔर िशीनो ंका लनयलित रखरखाव लकया िाएगा। 

• सडको,ं संयंत्र पररसर आलद के लकनारे ग्रीन बेट का लवकास लकया िाएगा। 

• पहुँच िागस के लकनारो ंपर भी ग्रीन बेट लवकलसत की िाएगी। 

• िूल भरे वातावरण के संपकस  िें आने वाले सभी श्रलिको ंको सुरक्षात्मक उपकरण प्रदान लकए िाएंगे। 

• टर को ंको ओवरलोड करने से बचा िाएगा। 
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• श्रलिको ंको कायसस्थल पर गि बूट, हाथ के दस्ताने, सुरक्षा हेलिेट, सुरक्षा चश्मा, ईयरप्ग िैसे सभी व्यस्क्तगत 

सुरक्षा उपकरण प्रदान लकए िाएंगे। 

• टर क की गलत को लनयंलत्रत करके। 

• संचयी शोर को कि करने के ललए पहुँच िागों का उलचत ढाल। 

• सािलग्रयो ंका पररवहन ढके हए टर को ंिें लकया िाएगा और लदन के घंटो ंतक सीलित रहेगा। 

• प्रलिया िशीनरी का सिय-सिय पर रखरखाव। 

4.2   ध्वलन पर्ासवरण 

लवलनिासण प्रलिया के सािान्य संचालन के दौरान ID िैन, ब्लोअर/एयर िैन, कलटंग/लशयररंग िशीन और DG सेट आलद 

की पररचालन गलतलवलियो ंके कारण शोर उत्पन्न होगा। पररवेशीय शोर स्तर संबंलित उपकरणो ंके गुणो ंके साथ कािी 

बढ़ने की उम्मीद है, लेलकन यह शोर संबंलित उपकरण के करीब तक ही सीलित रहेगा। लनवारक उपाय नीचे लदए गए 

हैं: 

• उपकरण िानक होगें और साइलेंसर से लैस होगें। उपकरण अच्छी कायसशील स्स्थलत िें होगें, उलचत रूप से 

लचकनाई युक्त और रखरखाव लकए िाएंगे तालक शोर अनुिेय सीिा के भीतर रहे। 

• अलिकांश उपकरण बंद किरे िें रखे िाएंगे। 

• कंपन और शोर को कि करने के ललए उपकरणो ंको ध्वलनक िशस पर रखा िाएगा। 

• उच्च शोर वाले के्षत्र को लचलित लकया िाएगा, और उच्च शोर पैदा करने वाले उपकरण के पास के श्रलिको ंको 

ईयरप्ग प्रदान लकए िाएंगे। 

• सभी श्रलिको ंको PPE (व्यस्क्तगत सुरक्षा उपकरण) के उपयोग के बारे िें िागरूकता कायसिि प्रदान लकया 

िाएगा। 

• शोर और कंपन के अत्यलिक संपकस  को रोकने के ललए उलचत लशस्फं्टग व्यवस्था की िाएगी। 

• सीिा/पररयोिना स्थल/वृक्षारोपण के्षत्र के लकनारे घनी पलत्तयो ंवाले ऊंचे पेड लगाए िाएंगे, िो शोर को िैलने 

से रोकने के ललए एक प्राकृलतक बािा के रूप िें कायस करें गे। 

• साइट पर साइलेंट DG सेट का उपयोग लकया िाएगा। 

• वाहनो ंपर गलत सीिा लागू की िाएगी। 

• प्रचललत लनयिो ंके अनुपालन की िांच के ललए सभी उपकरणो ंके ललए लनयलित शोर और कंपन की लनगरानी 

की िाएगी। 

वाहनो ंकी आवाजाही 

प्रस्तालवत गलतलवलि से पहुँच िागस, लटल्डा लसिगा रोड और रायपुर लबलासपुर रोड पर LoS (लेवल ऑि सलवसस) का िान 

"C (0.4 से 0.6)" होगा, अथासत अच्छा/औसत/उलचत। िौिूदा यातायात िें कचे्च िाल और तैयार उत्पादो ंको ले िाने 

वाले अलतररक्त वाहनो ंको शालिल करने से यातायात िें बहत अलिक बदलाव नही ंहोगा। 

इसललए, अलतररक्त भार (1292 यात्राएं/लदन) संबंलित सडक की वहन क्षिता पर नगण्य योगदान देगा। अतः  यह लनष्कषस 

लनकाला गया है लक इसका कोई िहिपूणस प्रलतकूल प्रभाव पडने की संभावना नही ंहै। 

4.3 जल पर्ासवरण 

पररयोिना के प्रस्तालवत कायासन्वयन का िल पयासवरण पर कुछ प्रभाव पड सकता है। यह प्रभाव िल संसािनो ंके क्षरण 

के रूप िें के्षत्र के िल स्रोतो ंपर और संयंत्र के बलहः स्राव के लनवसहन के कारण प्राकृलतक िल संसािनो ंकी गुणवत्ता के 

लबगडने के रूप िें हो सकता है। यह प्रस्तालवत है लक संयंत्र से कोई बलहः स्राव बाहर नही ंछोडा िाएगा। 

लवलभन्न लनयंत्रण उपाय िो अपनाए िाएंगे, वे इस प्रकार हैं: 
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• लोज्ड सलकस ट कूललंग लसस्टि अपनाया िाएगा। औद्योलगक अपलशष्ट िल (407 KLD) को ETP (क्षिता 450 KLD) 

िें उपचाररत लकया िाएगा। 

• उद्योग को 390 KLD ETP उपचाररत िल प्राप्त होगा, लिसिें से 385 KLD िल प्रलिया िें पुनचसलित िल के रूप 

िें उपयोग लकया िाएगा और शेष 5 KLD िल संयंत्र पररसर के भीतर िूल दिन के ललए उपयोग लकया िाएगा। 

• घरेलू अपलशष्ट िल (110 KLD) को STP (कुल 150 KLD) िें उपचाररत लकया िाएगा। 102 KLD STP उपचाररत 

िल उत्पन्न होगा और 40 KLD उपचाररत िल फ्ललशंग और िूत्रालय के ललए गे्र िल के रूप िें उपयोग लकया 

िाएगा, और शेष 62 KLD उपचाररत िल वृक्षारोपण के ललए उपयोग लकया िाएगा। इस प्रकार, कुल 62 + 131 

= 193 KLD िल ग्रीनबेट लवकास के ललए उपयोग लकया िाएगा। 

• वषास िल संचयन लकया िाएगा। 

• भूिल संदूषण को रोकने के ललए सभी स्टॉकपाइल पके्क िशस पर होगें। 

यहां दी गई िानकारी का लहंदी अनुवाद नीचे प्रसु्तत लकया गया है: 

4.4   जैलवक पर्ासवरण 

पाररन्स्थलतकी एवं जैवलवलवर्ता: प्रस्तालवत ग्रीनिील्ड पररयोिना के ललए पहलुओ ं- प्रभाव की पहचान एवं शिन 

उपायो ंका सुझाव। 

क्र. 
पररर्ोजना के पहलू / 

गलतलवलर्र्ाँ 
प्रभाव सुझाए गए शमन उपार् 

1. सािग्री का पररवहन, 

अनलोलडंग एवं भंडारण 

तथा संयंत्र के भीतर 

वाहनो ं की आवािाही, 

प्रस्तालवत गलतलवलियो ं के 

कारण िूल व ध्वलन का 

उत्पादन 

िानवीय लनवास स्थान (देवरी - 

0.92 लकिी / दलक्षण-पलिि, 

छपोरा - 1.10 लकिी / दलक्षण-

पूवस, घुलघुल - 1.45 लकिी / 

पलिि, 12 लकिी / उत्तर-पलिि, 

चांपा - 1.37 लकिी / उत्तर) पर 

5 िें से 3 के स्तर पर प्रभाव पडने 

की संभावना। 

पररयोिना स्थल के पूवस व पलिि लदशा िें 20 िीटर चौडी 

हररत पिी लवकलसत की िाएगी। 

2. सै्टक से गैसीय उत्सिसन, 

संयंत्र के भीतर वाहनो ंकी 

आवािाही, कचे्च िाल 

एवं तैयार उत्पादो ं का 

पररवहन, उत्पाद लनिासण 

प्रकाश संशे्लषण लियाओ ं िें 

लगरावट, स्टोिेटल इंडेक्स िें 

किी, यलद स्थान-लवलशष्ट शिन 

उपाय न लकए िाएं तो िसल 

उत्पादकता िें लगरावट 

वायु गुणवत्ता िॉडललंग अध्ययन से पता चलता है लक कण 

पदाथस, सल्फर डाइऑक्साइड और नाइटर ोिन के 

ऑक्साइड्स की पररणािी सांिता लनिासररत िानको ं के 

भीतर है। पररयोिना गलतलवलियाुँ संयंत्र की सीिा िें उलचत 

लनयंत्रण उपायो ंके साथ संचाललत की िाएंगी, अतः  प्रभाव 

नू्यनति रहेगा। 8.798 हेके्टयर (33.89%) के्षत्रिल िें 

हररत पिी का प्रस्ताव स्थानीय प्रिालतयो ंकी चौडी पलत्तयो ं

व घने छायादार व तीव्र गलत से बढ़ने वाले पेडो ंके साथ 

लकया गया है। कुल 21,995 पौिे लगाए िाने का प्रस्ताव 

है। देशी प्रिालतयो ंके वृक्षारोपण की लसिाररश की गई है। 

कृलष फसलो ंपर प्रभाव को रोकने हेतु लनरं्त्रण उपार्: 

• पीडबू्ल्यडी के सहयोग से पररवहन िागस का लनयलित 

रखरखाव 

• कचे्च िाल एवं तैयार उत्पाद के पररवहन िागस पर 

िोबाइल टैंकरो ंसे लनयलित िल लछडकाव 

• ढके हए पररवहन प्रणाली का उपयोग 

• पररवहन िागस के दोनो ंओर वृक्षारोपण 
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क्र. 
पररर्ोजना के पहलू / 

गलतलवलर्र्ाँ 
प्रभाव सुझाए गए शमन उपार् 

• पररयोिना स्थल के आसपास स्स्थत कृलष भूलि िें िूल 

ििाव की लनगरानी 

• प्रस्तालवत संयंत्र व पररवहन िागस की लदशा िें स्स्थत 

कृलष भूलि की सीिा पर हररत िाल (ग्रीन नेट) लगाना 

• इसके अलतररक्त, पयासवरणीय प्रकोष्ठ द्वारा िूल 

लनयंत्रण प्रणाली की प्रभावशीलता तथा यलद कोई हो 

तो लकसानो ंकी लशकायतो ंकी लनगरानी की िाएगी। 

यलद िसल क्षलत की लशकायतें सही पाई िाती हैं, तो 

कृलष लवभाग की लसिाररश के अनुसार क्षलतपूलतस दी 

िाएगी। 

पररयोिना स्थल के 10 लकिी लत्रज्या के भीतर कोई पाररस्स्थलतकी रूप से संवेदनशील के्षत्र िैसे राष्टर ीय उद्यान, अभयारण्य 

या िैविंडल आरलक्षत के्षत्र स्स्थत नही ंहै। पररयोिना गलतलवलियो ंिें कोई वन भूलि शालिल नही ंहै। अतः  िैलवक पयासवरण 

पर कोई िहिपूणस प्रभाव की संभावना नही ंहै। 

4.5   सामालजक-आलथसक प्रभाव 

स्थानीय/के्षत्रीय स्तर पर रािस्व सृिन और अथसव्यवस्था िें वृस्द्ध होने की संभावना है। सीईआर (कॉपोरेट पयासवरण 

उत्तरदालयि) के तहत प्रबंिन द्वारा प्रदान की िाने वाली आवश्यक सुलविाओ ंके कारण िीवन स्तर िें लनलित रूप से 

सुिार होगा। पररचालन चरण के दौरान भारी वाहनो ंकी आवािाही से िूल के कण लबखरें गे, िो श्रलिको ंऔर स्थानीय 

लोगो ंके स्वास्थ्य को प्रभालवत करें गे। यलद बाहरी के्षत्रो ंसे श्रलिको ंका अंतवासह होता है, तो लनिासण चरण के दौरान पडोस 

िें आवासीय आवास पर दबाव बढ़ िाएगा। 

प्रस्तालवत स्थल का िौिूदा भूलि उपयोग पैटनस कृलष है लिसिें िहिपूणस प्राकृलतक वनस्पलत नही ंहै। प्रत्यक्ष/अप्रत्यक्ष 

रोिगार के अवसरो ंिें वृस्द्ध होगी। इलाके िें सेवाओ ंका उपयोग लकया िाएगा और तदनुसार के्षत्र की आलथसक संरचना 

िें वृस्द्ध होगी। 

5.0   पर्ासवरणीर् लनगरानी कार्सक्रम 

पररवेशी वायु गुणवत्ता, सतही और भूिल गुणवत्ता, पररवेशी ध्वलन स्तर आलद की पयासवरणीय लनगरानी MoEF&CC 

(पयासवरण, वन और िलवायु पररवतसन िंत्रालय) से िान्यता प्राप्त एिेंलसयो ंके िाध्यि से लनयलित रूप से की िाएगी 

और ररपोटस CECB/MoEF&CC को प्रसु्तत की िाएगी। कंपनी ने पयासवरणीय लनगरानी कायसिि के ललए 20 लाख रुपये 

की पंूिीगत लागत और 15 लाख रुपये की आवती लागत प्रस्तालवत की है। 

लनयलित लनगरानी आवश्यकताओ ं को पूरा करने के ललए उपयुक्त रूप से योग्य और अनुभवी किसचाररयो ं और 

पयासवरणीय प्रयोगशाला के साथ पयासवरण प्रबंिन लवभाग को संयंत्र िें लागू लकया िाएगा। 

बोडस संरचना के लहसे्स के रूप िें, ऑलडट और अनुपालन ररपोलटिंग टीि लवलभन्न राज्य और कें ि सरकार के अलिकाररयो ं

से प्राप्त होने वाली लवलभन्न पयासवरणीय सहिलतयो ंऔर िंिूररयो ंके तहत लनिासररत शतों के साथ-साथ कॉपोरेट िानदंडो,ं 

िानको ंऔर लक्ष्ो ंसलहत पयासवरणीय स्स्थलत की भी लनगरानी करेगी, िो कानूनी अनुपालन आवश्यकताओ ंसे अलिक 

हैं। 

6.0    जोन्खम आकलन और आपदा प्रबंर्न र्ोजना 

प्रस्तालवत पररयोिना िें आग, लवस्फोट और लवषाक्तता के ललए िोस्खि का आकलन लकया गया है और EIA/EMP 

(पयासवरण प्रभाव आकलन/पयासवरण प्रबंिन योिना) ररपोटस िें संबंलित शिन उपायो ंका सुझाव लदया गया है। 
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प्राकृलतक प्रभावो ंऔर िानवीय कारणो ंसे होने वाली आपदाओ ंका सािना करने के ललए एक लवसृ्तत आपदा प्रबंिन 

योिना तैयार की गई है और िीवन की सुरक्षा, पयासवरण की सुरक्षा, प्रलतष्ठानो ंकी सुरक्षा, उत्पादन की बहाली और 

बचाव कायों को सिान प्राथलिकताओ ंके िि िें सुलनलित करने के ललए EIA/EMP ररपोटस िें शालिल लकया गया है। 

आपदा प्रबंिन योिना के प्रभावी कायासन्वयन के ललए, इसे व्यापक रूप से प्रसाररत लकया िाएगा और पूवासभ्यास के 

िाध्यि से कलिसयो ंको प्रलशलक्षत लकया िाएगा। आपदा प्रबंिन योिना िें साइट सुलविाओं, प्रलियाओ,ं कतसव्यो ंऔर 

लिमे्मदाररयो,ं संचार आलद पर लवस्तार से लवचार लकया गया है। 

7.0   जन परामशस 

िाउनिील्ड पररयोिना के ललए िसौदा EIA-EMP ररपोटस MoEF&CC, नई लदल्ली के EAC (उद्योग -I) द्वारा िारी ToR 

(संदभस की शतें) के अनुसार तैयार की गई है और ररपोटस को EIA अलिसूचना 2006 और उसके संशोिनो ंके प्राविानो ं

के अनुसार िन परािशस प्रलिया के ललए प्रसु्तत लकया गया है। 

िन परािशस प्रलिया पूरी होने के बाद, िन सुनवाई के दौरान पररयोिना प्रस्तावक द्वारा उठाए गए लबंदुओ ं और 

प्रलतबद्धता को पयासवरणीय िंिूरी के ललए अंलति प्रसु्तलत हेतु अंलति EIA-EMP ररपोटस िें शालिल लकया िाएगा। 

8.0   पररर्ोजना के लाभ 

प्रस्तालवत पररयोिना से के्षत्र का लवकास होगा और इसके पररणािस्वरूप प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष रोिगार के अवसर 

उपलब्ध होगें, लिससे अंततः  कें िीय के्षत्र के लोगो ंके िीवन की गुणवत्ता िें सुिार होगा। िैससस अग्रसेन स्टील एंड पावर 

प्राइवेट लललिटेड (M/s. Agrasen Steel and Power Pvt. Ltd.) लनम्नललस्खत के्षत्रो ंिें सािुदालयक कल्ाण गलतलवलियां 

करेगा: 

• सािुदालयक लवकास 

• लशक्षा 

• स्वास्थ्य एवं लचलकत्सा देखभाल 

• िल लनकासी और स्वच्छता 

• सडकें  

पररयोिना प्रस्तावक कंपनी अलिलनयि के अनुसार अपने CSR (कॉपोरेट सािालिक उत्तरदालयि) दालयिो ंका भी 

पालन करेगा। 

PH (िन सुनवाई) प्रलतलिया के अनुपालन हेतु 15.77 करो़ि रुपरे् का बिटीय प्राविान खचस लकया िाएगा। 

9.0   पर्ासवरण प्रबंर्न र्ोजना 

एक पयासवरण प्रबंिन योिना लिसिें पररयोिना के कायासन्वयन और संचालन के दौरान प्रलतकूल पयासवरणीय प्रभावो ंको 

सिाप्त करने या उन्हें स्वीकायस स्तर तक कि करने के ललए शिन, प्रबंिन, लनगरानी और संस्थागत उपायो ं का 

लनम्नललस्खत सिूह शालिल है: 

• पयासवरण का सिग्र संरक्षण। 

• प्राकृलतक संसािनो ंऔर िल का नू्यनति उपयोग। 

• सभी लनयंत्रण उपायो ंका प्रभावी संचालन सुलनलित करना। 

• संचयी और दीघसकाललक प्रभावो ंकी लनगरानी। 

• सभी लनयंत्रण उपायो ंका प्रभावी संचालन सुलनलित करना। 

• अपलशष्ट उत्पादन और प्रदूषण का लनयंत्रण। 

कंपनी पयासवरण प्रबंिन योिना के ललए पंूिीगत व्यय िें लगभग 5421 लाख रुपये का लनवेश करने की योिना बना 

रही है, लिसकी वालषसक आवती लागत (संचालन और रखरखाव) लगभग 80 लाख रुपये होगी।  
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10.0   लनष्कषस 

िैससस अग्रसेन स्टील एंड पावर प्राइवेट लललिटेड (M/s. Agrasen Steel and Power Pvt. Ltd.) द्वारा प्रस्तालवत 

ग्रीनिील्ड पररयोिना से आस-पास के गाुँवो ंके सिग्र लवकास िें योगदान की उम्मीद है। हालांलक, नकारात्मक प्रभावो,ं 

लवशेष रूप से स्थानीय िसलो ंपर, को रोकने के ललए िूल उत्सिसन, शोर, अपलशष्ट िल और बढे़ हए यातायात िैसे 

पयासवरणीय कारको ंको लनिासररत िानको ंसे अलिक प्रभावी ढंग से प्रबंलित करना होगा। संयंत्र के बुलनयादी ढांचे िें ESP, 

बैग हाउस, औद्योलगक सिाई िशीनें, व्हील वालशंग लसस्टि, औद्योलगक-गे्रड वैकू्ि लीनर, पानी के लछडकाव और 

संलिक िैसे आवश्यक प्रदूषण लनयंत्रण प्रणाली शालिल होगें। 

इसके अलतररक्त, पयासवरण और के्षत्र के सािालिक-आलथसक कल्ाण पर पररयोिना के प्रभाव को कि करने के ललए 

पूरक प्रदूषण लनयंत्रण और पयासवरण संरक्षण उपाय लागू लकए िाएंगे। इन प्रयासो ंिें ग्रीन बेट का लवकास, आस-पास 

के गाुँवो ंऔर पररवहन िागों के लकनारे पेड लगाना, और संयंत्र के भीतर और आसपास के सिुदायो ंिें वषास िल संचयन 

और पुनभसरण पहल को अपनाना शालिल है। 

इस प्रकार, यह लनष्कषस लनकाला िा सकता है लक प्रदूषण लनयंत्रण और शिन उपायो ं के लववेकपूणस और उलचत 

कायासन्वयन के साथ, प्रस्तालवत पररयोिना पयासवरण िें प्रलतकूल प्रदूषण स्तर नही ंिोडेगी। रोिगार के दृलष्टकोण से, यह 

सिाि के ललए िायदेिंद होगा और स्टील की िांग-आपूलतस के अंतर को कुछ हद तक कि करने िें िदद करेगा और 

के्षत्र तथा इस प्रकार देश के आलथसक लवकास िें योगदान देगा। 

11.0  सलाहकारो ंका खुलासा 

िैससस अग्रसेन स्टील एंड पावर प्राइवेट लललिटेड (M/s. Agrasen Steel and Power Pvt. Ltd.) की प्रस्तालवत 

ग्रीनिील्ड पररयोिना के ललए पयासवरणीय अध्ययन िैससस एनाकॉन लेबोरेटरीि प्राइवेट लललिटेड (M/s. Anacon 

Laboratories Pvt. Ltd.), नागपुर (M/s. ALPL) द्वारा लकया गया है। एनाकॉन की स्थापना 1993 िें एक लवशे्लषणात्मक 

परीक्षण प्रयोगशाला के रूप िें हई थी और अब यह िध्य भारत के्षत्र िें पयासवरण और भोिन के ललए परीक्षण प्रयोगशाला 

द्वारा सिलथसत एक प्रिुख पयासवरणीय परािशस कंपनी है। िैससस ALPL सरकारी संस्थानो ंके अनुभवी पूवस वैज्ञालनको ंऔर 

लवषय लवशेषज्ञता वाले शानदार कररयर के उतृ्कष्ट युवा वैज्ञालनको ंका एक सिूह है। इसे पयासवरणीय अध्ययन करने के 

ललए पयासवरण एवं वन िंत्रालय, नई लदल्ली द्वारा िान्यता प्राप्त है और पयासवरणीय अध्ययन करने के ललए भारतीय 

गुणवत्ता पररषद (QCI) द्वारा िान्यता प्राप्त है, लिसके पास िान्यता प्रिाण पत्र संख्या: NABET/EIA/23-26/RA 

0304_Rev.01 लदनांक 13 िाचस, 2024 है, िो 29 लसतंबर, 2026 तक वैि है। 
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